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XI.- INTERPRETACIÓN 

 

El capítulo que abordamos a continuación pretende reflexionar, en una primera 

parte, sobre la variabilidad y la uniformidad de las actuaciones técnicas de modelado 

que hemos documentado en la zona de Santa Ponça. En un segundo apartado, se 

contextualizaran los comportamientos técnicos dentro de la sociedad postalayótica. 

Los datos obtenidos, nos ha permitido analizar el fenómeno de continuidad y 

variabilidad técnica a partir de tres variables: 

 1.- La continuidad tecnológica entre los siglos V y I a.C. 

 2.- La variabilidad técnica documentada entre los diferentes yacimientos. 

3.- Los fenómenos de uniformidad técnica que aparecen asociados a tipos 

concretos o yacimientos. 

Posteriormente hemos interpretado los comportamientos técnicos del modelado 

cerámico dentro del espacio social del postalayótico. Para ello hemos cruzado los datos 

disponibles en torno al periodo postalayótico hasta el momento, con los datos sobre el 

modelado cerámico obtenidos por nosotros. En este sentido, hemos intentado indagar en 

la organización de la producción, reflexionar sobre cuestiones de género y establecer la 

existencia de una tradición tecnológica común, junto a la existencia de variaciones 

técnicas vinculadas a los sistemas de transmisión de conocimientos. A nuestro entender, 

y avanzándonos, todo ello podría corresponderse, por una parte con un proceso de 

desmembración de las estrategias de cohesión social relacionadas con cambios en la 

identidad, y por otra, y de manera complementaria, con fenómenos de resistencia por 

parte de las alfareras ante la introducción de universos cerámicos foráneos. 
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XI.1.- CONTINUIDAD Y VARIABILIDAD EN LAS ACTUCACIONES 

TÉCNICAS 

 

XI.1.1.- CONTINUIDAD TECNOLÓGICA (V-I a.C.) 

 

La franja cronológica ubicada entre el siglo V a.C. y el cambio de era se 

caracteriza por una alta variabilidad, tanto en formas fabricadas, como en técnicas 

utilizadas. Sin embargo, más allá de esta variabilidad en el análisis tecnológico 

realizado ha quedado patente la existencia de un mismo “saber hacer”, una misma idea 

y una única tradición en la manera de modelar la cerámica. Todo ello se puede observar, 

tanto en las formas fabricadas, como en los procesos técnicos llevados a cabo. 

Las estrategias de fabricación del área de Santa Ponça, evidencian que existió 

una misma manera de “pensar” la fabricación cerámica, así como una continuidad en 

algunas cadenas operativas, procesos tecnológicos pormenorizados, operaciones 

técnicas y gestos técnicos. Sin embargo, el yacimiento de habitación del Puig de Sa 

Morisca presenta unas particularidades que, a parte de estas generalizaciones, lo separan 

de la tendencia general de la zona. Nos referimos a la uniformidad existente en el 

sistema de fabricación y no sólo en la manera de concebir la cerámica. 

De la misma manera que existe una única concepción en la fabricación de la 

cerámica también documentamos unos mismos principios formales, más allá de la 

variabilidad tipológica que como hemos visto es muy elevada. 

Las formas fabricadas varían respecto a la forma básica, pues ésta, 

generalmente, se halla supeditada a la función que se pretende dar a la cerámica (García 

Rosselló 2009). Sin embargo, existen una serie de elementos formales que caracterizan 

el conjunto cerámico de Santa Ponça. Todas las vasijas son de base plana, en la mayoría 

de los casos presentan un borde divergente marcadamente curvado y llevan añadidas 

asas de cinta y mamelones decorativos. 

A lo largo las siguientes páginas comentaremos aquellos aspectos más 

significativos de esa continuidad en la manera de concebir el modelado de las vasijas. 
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El conjunto cerámico postalayótico del área de Santa Ponça se confeccionó a 

partir de dos sistemas de modelado primario, el ahuecado, muy minoritario, y el urdido, 

ampliamente representado en todos los yacimientos. 

Encontramos el sistema de ahuecado, tanto en piezas adscritas al intervalo 

cronológico 450-200 a.C. (1 vasija), como en el 200-100 a.C. (4 vasijas). Piezas 

fabricadas siguiendo esta técnica las encontramos en el ámbito funerario del Turriforme 

de Son Ferrer, así como en la estación del Turó de Ses Abelles. La ausencia de este 

sistema en el Puig de Sa Morisca puede ser debida a que no se han hallado vasijas de 

pequeño tamaño, ya que el ahuecado se utilizó únicamente para confeccionar este tipo 

de piezas. 

El urdido fue un proceso de fabricación que se utilizó para confeccionar vasijas 

de tamaños diferentes. Hablar de él de forma general carece de sentido, pues se trata de 

un concepto excesivamente amplio y que se halla presente en muchos grupos alfareros. 

Tal y como han demostrado diferentes autores (Gosselain 1995, Livingstone 2001), 

existen numerosas maneras de llevar a cabo el urdido. En este sentido, lo interesante no 

es tanto su identificación genérica como la documentación de las diferentes operaciones 

técnicas que lo componen, con la idea de poder precisar mucho mejor este sistema de 

fabricación.  

En el área de Santa Ponça existieron dos sistemas de urdido a partir de la 

aplicación de los colombinos que convivieron durante todo el periodo: 

- Urdido por superposición  

- Urdido en cabalgadura interna. 

 En ocasiones, ambos sistemas se combinaron en la confección del cuerpo 

inferior y superior de una misma vasija. A su vez, y de forma marginal, se ha 

documentado un tercer sistema, el de aplicación de los colombinos en cabalgadura 

externa. Esta estrategia está relacionada con la fabricación de grandes contenedores. 

La combinación de diferentes operaciones técnicas en la elaboración de una 

misma vasija por urdido es algo normal entre poblaciones alfareras actuales. Por 

ejemplo, entre comunidades Kusasi del norte de Ghana se combina la técnica de molde 

sobre forma convexa para confeccionar la base, junto al urdido de colombinos 

superpuestos, o en cabalgadura interna para confeccionar el cuerpo superior (ver figura 

XI-1). La decisión de aplicar los colombinos de forma superpuesta o en cabalgadura 
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interna depende de la alfarera, pero también del tipo de vasija que se pretende fabricar. 

Así, los grandes contenedores se confeccionan mediante la aplicación de colombinos en 

cabalgadura interna ensamblados mediante presiones discontinuas, mientras que las 

vasijas de menor tamaño se pueden confeccionar, tanto en cabalgadura interna, como 

mediante la aplicación de colombinos superpuestos que son ensamblados por arrastrado.  

A su vez, para realizar el borde se puede utilizar la aplicación de colombinos en 

cabalgadura externa. Por todo ello, cabe pensar que, en muchas ocasiones, la 

variabilidad en los sistemas de confección es normal dentro de una misma tradición 

técnica, si bien las variaciones tienen que ver con diferentes unidades productivas y con 

la pericia técnica de las alfareras. En este último aspecto, hay que apuntar que son las 

alfareras con menor pericia técnica (menos experimentadas) las que aplican los 

colombinos de forma superpuesta mediante ensamblaje por arrastrado. Igualmente, son 

las alfareras con más experiencia las que confeccionan las vasijas de mayor 

tamaño.

 

Figura XI-1: Secuencia de modelado donde se combina la técnica de molde con la de urdido (Kusasi, 

Norte de Ghana) 
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En el caso de Santa Ponça, para confeccionar piezas pequeñas se utilizó, tanto el 

ahuecado, como el urdido en cabalgadura interna o en superposición. En cambio, para 

elaborar piezas de gran tamaño y grandes contenedores se utilizó, exclusivamente, el 

urdido, ya fuera en superposición, en cabalgadura interna, la combinación de los dos, o 

con cabalgadura externa para el cuello y la boca.   

La utilización del urdido para fabricar bases planas se observa entre numerosas 

alfareras contemporáneas, como es el caso de los bereberes de Túnez y Marruecos (ver 

figura XI-2). Si bien, existieron diferentes sistemas de urdido para confeccionar la base 

(según el tipo de ensamblaje y aplicación de los colombinos), el tipo XI fue el empleado 

de forma generalizada en todos los yacimientos y en todas las épocas. Se trata de un 

sistema de aplicación en cabalgadura interna donde los colombinos se colocan de forma 

paralela y se ensamblan por presionado, arrastrado y estirado. Mayoritariamente, las 

bases de piezas de pequeño tamaño se confeccionaron mediante la aplicación de 

colombinos superpuestos de forma paralela, mientras que las bases de las vasijas de 

mayor tamaño se elaboraron por colombinos aplicados en cabalgadura interna. Este 

último sistema fue llevado a cabo por las alfareras más experimentadas. Sin embargo, 

ello no significa que en ocasiones, alfareras con menos experiencia aplicaran los 

colombinos de esta manera. 

 

Figura XI-2: Modelado de bases planas (A.- Sidi Najam, B.- Jabissa. Túnez) 

En los yacimientos que nos ocupan se utilizaron dos sistemas para reforzar la 

base: el presionado y el pegado de un rulo anular, si bien en el yacimiento del Puig de 

Sa Morisca sólo se ha documentado el presionado. En los diferentes yacimientos, el 

reforzado de la base por presionado fue realizado por alfareras con una alta pericia 

técnica. 
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Más allá de la concepción del levantado de la forma básica a partir del urdido, 

característica común a todo el periodo y a los yacimientos analizados, los sistemas de 

urdido utilizados entre los siglos V-I a.C. se centraron principalmente en los tipos I-III y 

XV. Sin embargo, estos sistemas convivieron con otros más marginales, que irían 

aumentando a medida que se acercaba el cambio de era. El tipo I-III consistió en la 

aplicación de colombinos superpuestos en horizontal, sin estirado de los colombinos y 

ensamblaje por presiones discontinuas de las juntas. En cambio, el tipo XV se 

caracterizó por la aplicación de colombinos horizontales en cabalgadura interna, 

aplastados, estirados y ensamblado por arrastrado de las juntas. Este último fue el único 

sistema empleado en el Puig de Sa Morisca y no estuvo presente en el periodo posterior 

en el Turó de Ses Abelles, pero sí en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

Siguiendo con la confección del cuerpo, se observa que las piezas pequeñas y 

medianas se levantaron de forma continua, mientras que las grandes lo hicieron por 

etapas. 

Independientemente de si la confección de la pieza fue por urdido o por 

ahuecado, las paredes de la mayoría de las vasijas se doblaron o inclinaron. Frente a la 

alta variabilidad en el urdido, en el caso del doblado ésta es mucho menor y más 

marginal, ya que la tendencia generalizada fue adoptar el gesto técnico GT1 al doblar 

hacia afuera y el GT5 al doblar hacia adentro. Estos gestos técnicos consistieron en 

colocar los dedos formando una pinza, generalmente, aplicando dos dedos en un lado y 

el pulgar en otro. 

Otra técnica auxiliar utilizada de forma significativa en todo el intervalo 

analizado fue el presionado para dar forma circular a la boca de la pieza mientras se 

realizaba el doblado de la misma. 

Por lo que respecta a las técnicas auxiliares para engrosar el borde y la base, se 

ha documentado el uso del pellizcado, el estirado y arrastrado, el estirado y doblado y el 

pegado de un rulo anular. Dentro de la diversidad de estrategias utilizadas, el pellizcado 

para engrosar y dar forma al borde fue el más empleado. Para engrosar el borde se 

emplearon tanto el estirado y arrastrado, como el estirado y doblado (ausente en el Puig 

de Sa Morisca) o el pegado de un rulo anular. Para engrosar la base se emplearon el 

pellizcado y el rulo anular, mientras que el estirado y arrastrado sólo fue adoptado en el 

Puig de Sa Morisca. 



XI. INTERPRETACIÓN 

 1467

La homogeneización de superficie fue conseguida, en la mayoría de los casos, 

por alisado y, en menor medida, por compactado. El alisado estuvo siempre asociado a 

la confección de las piezas por urdido y casi siempre, aunque no exclusivamente,  a 

vasijas de gran tamaño. 

En el caso del compactado, proceso en el que hemos podido documentar el gesto 

técnico, destaca el gesto técnico 1 que fue utilizado durante todo el periodo analizado y 

que fue llevado a cabo por las alfareras más experimentadas. 

La forma final del cuerpo (borde y base) se obtuvo mediante alisado, recortado y 

raspado. Mayoritariamente, se utilizó el alisado, sobre todo en piezas grandes y muy 

grandes, mientras que el recortado y el raspado fueron relativamente marginales.  

En lo referente a los gestos técnicos documentados en el alisado de la boca y la 

base, generalmente se utilizó el gesto técnico 2 para alisar la boca y el gesto técnico 5 

para alisar la base. Mientras que estos gestos eran realizados por alfareras con diferente 

pericia técnica, los gestos técnicos más marginales, para alisar la base, eran llevados a 

cabo por alfareras con alta pericia técnica. 

Los tratamientos de superficie secundarios, característicos de la producción 

cerámica del área de Santa Ponça, fueron la aplicación de engobe y el bruñido final. La 

extensión del engobe y el bruñido en la pieza era relativamente variable.  

El engobe y el bruñido, independientemente del periodo cronológico en el que se 

confeccionaba la pieza, se realizaba mayoritariamente por toda la superficie, en menor 

medida se disponía sólo hasta el punto de inflexión interior y, de forma marginal, se 

extendía sólo en la superficie exterior. En el caso del Puig de Sa Morisca las vasijas se 

bruñían sólo hasta el punto de inflexión interior del borde, aunque el engobe se podía 

aplicar a toda la superficie. 

A las vasijas de boca abierta o ligeramente abierta se les aplicaba el engobe por 

ambas superficies, mientras que cuando eran de boca cerrada podía aplicarse el engobe 

por ambas superficies, o únicamente hasta la superficie interior del borde. 

El estado de la arcilla en el momento de bruñir fue variable durante toda la franja 

cronológica situada entre el V-I a.C., aunque predominó el bruñido cuando la arcilla no 

estaba completamente en textura de cuero. Eran, mayoritariamente, alfareras 

experimentadas las que bruñían las vasijas cuando la arcilla estaba en textura de cuero. 
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Aunque no es posible precisar la herramienta con la que se aplicó el engobe, se 

puede determinar que, generalmente, se extendía con la herramienta con la que también 

se bruñía.   

Respecto a los movimientos realizados durante el bruñido, el principal fue el 

horizontal en el borde exterior, diagonal en el cuerpo superior y  vertical en el cuerpo 

inferior (movimiento tipo C), seguido del bruñido que no dejó marcas de movimiento y 

que fue un comportamiento secundario en todos los yacimientos. El resto de 

movimientos, mucho más marginales, se distribuyen de forma similar en los dos 

periodos.  

Los gestos técnicos utilizados para bruñir las piezas fueron muy variables en 

todo el periodo. Únicamente el gesto técnico 4b fue utilizado en todos los yacimientos y 

épocas, aunque siempre en porcentajes reducidos. Sin embargo, mientras que en el 

Turriforme de Son Ferrer y el Puig de Sa Morisca aparece asociado a alfareras con una 

alta pericia técnica, en el Turó de Ses Abelles fue utilizado por alfareras con diferentes 

grados de pericia técnica. 

Existieron otros gestos técnicos adoptados durante toda la franja cronológica 

estudiada (GT 1, GT 6 y GT 3). Sin embargo, no han sido identificados en el Puig de Sa 

Morisca. Mientras el GT 3 fue un comportamiento marginal, los GT 1 y GT 6 fueron los 

gestos utilizados mayoritariamente en el Turriforme escalonado de Son Ferrer entre los 

siglo V-II a.C. y el Turó de Ses Abelles en el siglo II-I a.C. Estos gestos fueron 

realizados por alfareras con alta pericia técnica en los siglos V-II a.C. y variable o baja 

en los siglos II-I a.C. 

Por lo que se refiere a las cadenas operativas documentadas hay que destacar 

también su alta variabilidad, si bien la COTM 18, pese no ser la más generalizada, fue la 

que se utilizó durante todo el periodo en los diferentes yacimientos estudiados. Esta 

cadena operativa se adoptó para fabricar piezas grandes en el Turriforme de Son Ferrer 

y el Turó de Ses Abelles, mientras que se empleó independientemente del tamaño en el 

Puig de Sa Morisca. Con la excepción de este último yacimiento, donde sólo se utilizó 

la cadena operativa de modelado COTM 18, la COTM 6 fue utilizada en mayor medida 

que en el resto de yacimientos. 

Hasta el momento, hemos expuesto los procesos tecnológicos pormenorizados, 

operaciones técnicas y gestos técnicos que fueron utilizados tanto en la franja 
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cronológica ubicada entre los siglos V-II a.C. como en la que se corresponde con el 

intervalo situado entre los siglos II-I a.C. Sin embargo, a la hora de establecer la 

secuencia de estos procesos se aprecia que no todos están presentes en las diferentes 

vasijas.  

Con las operaciones técnicas y los gestos técnicos existió una alta variabilidad 

que no se da en los procesos tecnológicos pormenorizados, ya que estos se distribuyen, 

en la mayoría de los casos, de forma equilibrada en los diferentes yacimientos y épocas.  

En cuanto a la confección y ensamblaje de los elementos secundarios se aprecia 

una continuidad en: 

- El ensamblaje de las asas de cinta por inserción y posterior doblado vertical 

del rulo de arcilla para ensamblar el extremo inferior. En el caso del doblado 

vertical, se registra la perduración del gesto técnico 1 hasta el cambio de era. 

- El presionado de los puntos de unión con el cuerpo del asa de cinta. En este 

caso, el gesto técnico 2 aparece en todas las épocas. 

- El compactado del punto exterior de unión del cuerpo con el asa de cinta. 

- En los mamelones, se mantiene el sistema de ensamblaje de presionado y 

arrastrado de los extremos. 

- El sistema de confección y ensamblaje por presionado de las bandas en 

posición vertical. 

Si nos fijamos en los tipos de los elementos secundarios cabe destacar que no 

existen dos iguales, en cuanto a forma y métrica. Sin embargo, se puede precisar que las 

asas de cinta, los mamelones, las bandas en posición vertical, las bandas de forma 

circular con mamelón central y las bandas semicirculares fueron utilizados desde el 

siglo V a.C. hasta el cambio de era. 

Una vez expuestos los procesos de fabricación que supusieron una continuidad 

entre los siglos V-I a.C., pasamos a exponer las actuaciones técnicas que se siguieron 

utilizando, pero tan sólo en alguno de los yacimientos analizados 

El caso más significativo, en el que coinciden un gran número de tipos de urdido 

y gestos técnicos, es el del Turriforme escalonado de Son Ferrer (V-II a.c.) y el del Turó 

de Ses Abelles (II-I a.c.). Aunque con escasa significación, también nos referiremos a 

las actuaciones coincidentes y que sólo se dan en el Turriforme escalonado de Son 
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Ferrer (V-II a.C. y II-I a.C.), así como entre el Puig de Sa Morisca (IV a.C.) y el Turó de 

Ses Abelles (II a.C.). 

 

1.- Actuaciones tecnológicas que se documentan exclusivamente en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer (V-II a.C.) y en el Turó de Ses Abelles (II a.C) 

 

Existe un número significativo de actuaciones técnicas (principalmente las que 

conforman el urdido y los gestos técnicos) que fueron utilizadas en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer durante los siglos V y II a.C. y que luego continuaron en uso 

en el Turó de Ses Abelles durante el siglo II a.C. Sin embargo, no se repitieron en las 

vasijas depositadas en el Turriforme escalonado de Son Ferrer durante los siglos II y I 

a.C. 

Respecto a los procesos tecnológicos pormenorizados documentados únicamente 

en estos dos yacimientos, cabe destacar el raspado interior del cuerpo. Esta actuación 

fue utilizada por alfareras con una alta pericia técnica en el Turriforme escalonado de 

Son Ferrer y por alfareras con diferentes niveles de pericia en el Turó de Ses Abelles. 

Sin embargo, es en las operaciones técnicas y en los gestos técnicos donde se 

observa más claramente dicha continuidad. 

En el caso de las operaciones técnicas llevadas a cabo para realizar el urdido, 

hay un número claramente significativo de tipos, siempre minoritarios (asociados a un 

número de vasijas menor a 4), que nos muestran una continuidad entre estos 

yacimientos: 

1.- El tipo de urdido XII para confeccionar la base, realizado por alfareras con 

una baja pericia técnica en vasijas de diferentes tamaños. 

2.- El tipo de urdido IV para confeccionar el cuerpo, desarrollado por alfareras 

con diferentes grados de pericia técnica en vasijas de pequeño tamaño (tipo I). 

3.- El tipo de urdido X para confeccionar el cuerpo, efectuado por alfareras con 

diferentes grados de pericia técnica en vasijas de diferentes tamaños. 

4.- El tipo de urdido II para confeccionar el cuerpo, producido por alfareras con 

una alta pericia técnica en el Turriforme escalonado de Son Ferrer, y baja en el 
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Turó de Ses Abelles. Se empleó exclusivamente para confeccionar vasijas de 

gran tamaño. 

5.- El tipo de urdido XIV para confeccionar el cuerpo, utilizado por alfareras con 

una alta pericia técnica en vasijas de diferentes tamaños. 

6.- El tipo de urdido XIX para confeccionar el cuerpo, ejecutado por alfareras 

con una pericia técnica media-alta en vasijas de gran tamaño. 

Cabe destacar, con la excepción del tipo XIX, que se trató de tipos de urdido 

caracterizados por aplicar los colombinos de forma superpuesta. Igualmente, es 

significativo que colombinos aplicados por superposición y luego estirados sólo han 

sido identificado en estos dos yacimientos. 

De igual modo debemos recalcar que, dentro de las operaciones llevadas a cabo 

para pegar un rulo anular con el fin de engrosar la base y el borde, el ensamblaje por 

presionado y pellizcado de la moldura sólo ha sido documentado en estos dos 

yacimientos. 

Respecto a los gestos técnicos coincidentes hay que tener en cuenta los 

siguientes casos, también minoritarios dentro de las estrategias de fabricación del área 

de Santa Ponça: 

1.- En el doblado del borde, el gesto técnico 2, realizado por alfareras con 

diferentes grados de pericia técnica en vasijas de pequeño tamaño. 

2.- En el doblado del borde, el gesto técnico 6, producido por alfareras con 

diferentes grados de pericia técnica en vasijas de diferentes tamaños. 

3.- En el alisado del borde para conseguir la forma final del cuerpo, el gesto 

técnico 1, desarrollado en Son Ferrer por alfareras con alta pericia técnica, 

mientras que en el Turó de Ses Abelles lo llevaron a cabo alfareras con 

diferentes grados de pericia técnica. Este gesto se ejecutó independientemente 

del tamaño de las vasijas. 

4.- En el bruñido, el gesto técnico 11, efectuado por alfareras con una alta pericia 

técnica en vasijas pequeñas. 

5.- En el bruñido, el gesto técnico 7, utilizado por alfareras con una pericia 

técnica media-alta en vasijas de diferentes tamaños. 
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Por lo que se refiere a las cadenas operativas, hay que precisar que la COTM 17 

sólo se utilizó en estos yacimientos para confeccionar piezas grandes o muy grandes. 

Las vasijas de Son Ferrer fueron realizadas por alfareras con una perica técnica media-

alta, mientras que las del Turó de Ses Abelles las confeccionaron alfareras con 

diferentes niveles de pericia técnica. 

 

2.- Actuaciones tecnológicas que se documentan exclusivamente en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer (V-II a.C. y II-I a.C.) 

 

En este caso, destacan las operaciones técnicas que identifican el tipo de urdido 

XVI. Éste fue realizado por alfareras con una alta pericia técnica en los siglos V-II a.C. 

y baja en los siglos II-I a.C. en vasijas de diferentes tamaños. 

Respecto a los procesos tecnológicos pormenorizados, el estirado y doblado para 

engrosar el borde únicamente ha sido documentado en este yacimiento. Fue desarrollado 

en vasijas de diferentes tamaños por alfareras con una alta pericia técnica. 

Por lo que se refiere al sistema de ensamblaje de las bandas aplicadas de forma 

vertical, se aprecia la continuación del sistema, consistente en el presionado de los 

extremos de las bandas, al contrario que lo ocurrido en el Turó de Ses Abelles, donde se 

emplearía otra estrategia. 

 

3.- Actuaciones tecnológicas que se documentan exclusivamente en el Puig de Sa 

Morisca (IV a.C.) y el Turó de Ses Abelles (II a.C.) 

 

En este caso, la continuidad tan sólo ha sido identificada en un gesto técnico de 

bruñido (GT 10), documentado en una vasija del Puig de Sa Morisca y que en el Turó 

de Ses Abelles se generalizó, llegando a ser uno de los gestos más utilizados. Si bien se 

empleó en el bruñido de vasijas de diferentes tamaños, únicamente fue producido por 

alfareras con una alta pericia técnica. 

Todo lo expuesto en estos párrafos viene a reforzar la idea planteada 

inicialmente respecto a la existencia de una concepción unitaria en la manera de pensar 
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la fabricación cerámica y en la manera de visualizar formal y estéticamente este 

universo cerámico, es decir una única tradición cerámica. 

 

XI.1.2.- VARIABILIDAD TÉCNICA EN EL TERRITORIO 

 

Hemos tratado en el apartado anterior la utilización generalizada de los mismos 

procesos tecnológicos pormenorizados para confeccionar las vasijas. A su vez, se ha 

podido observar el empleo mayoritario de determinadas operaciones técnicas (para 

realizar el urdido) y gestos técnicos (del doblado, del alisado del borde y la boca, del 

compactado o del bruñido). Esto se observa también en la predilección por algunas 

cadenas operativas de modelado.  

Sin embargo, es necesario tener en cuenta que los diferentes procesos 

tecnológicos pormenorizados se combinaron de forma diferente en la secuencia de 

fabricación de las vasijas, generando una alta variabilidad en las cadenas operativas. Si 

nos fijamos en el número de tipos de urdido (conjunto de operaciones técnicas), 

apreciamos una alta variabilidad en las elecciones. De igual modo, no se puede 

establecer una correlación entre el uso de determinados gestos técnicos con  cadenas 

operativas concretas. Estos gestos técnicos son significativamente variables en los 

diferentes procesos tecnológicos pormenorizados.  

De todo ello, se puede concluir que, si bien parece haber una estrategia común 

de modelado, también se da una variabilidad enorme en la manera de llevar a cabo los 

diferentes procesos de fabricación. Esta variabilidad aumentó, sobre todo en el Turó de 

Ses Abelles, a partir del siglo II a.C, ya que en el periodo precedente la variabilidad en 

las operaciones técnicas y los gestos técnicos fue mucho menor. 

A su vez, mientras que la pericia técnica de la alfareras en los siglos V-II a.C. 

fue generalmente media-alta (aunque hay algunas vasijas confeccionadas por alfareras 

con una baja pericia técnica), a partir del siglo II a.C. su variabilidad, aumentó 

considerablemente, identificándose un número significativo de vasijas que fueron 

confeccionadas con una pericia técnica baja. 

Dicho esto, nos inclinamos por pensar que la variabilidad existente en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer debe asociarse a las propias características 
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funerarias del yacimiento y su relación con diferentes yacimientos de hábitat, por lo que 

en esta necrópolis se depositaron vasijas de diferentes yacimientos. No hay que olvidar 

que en Son Ferrer se documentan muchas actuaciones técnicas que no están presentes 

en otros yacimientos estudiados por nosotros, lo que inevitablemente nos hace pensar 

que fueron fabricadas en otros centros de producción.  

 

XI.1.2.1.- VARIABILIDAD TÉCNICA EN LOS SIGLOS V-II A.C. 

 

Entre los siglos V y II a.C. el sistema de fabricación de las diferentes vasijas fue 

relativamente variable, como se observa en los procesos tecnológicos pormenorizados, 

las operaciones técnicas, los gestos técnicos y las cadenas operativas. Las diferencias se 

observan entre vasijas del Turriforme escalonado de Son Ferrer y el Puig de Sa Morisca.  

Sin embargo, en este último yacimiento, no se puede hablar de variabilidad entre las 

vasijas estudiadas, salvo en el caso de los gestos técnicos de bruñido. 

En relación a los procesos técnicos pormenorizados se establecen las siguientes 

tendencias: 

1.- El estirado y arrastrado para engrosar la base sólo aparece en el Puig de Sa 

Morisca, a la vez que el pegado de un rulo anular se documenta, exclusivamente, en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

2.- El estirado y doblado para engrosar el borde se utilizó, exclusivamente, en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

3.- El recortado o raspado para conseguir la forma final del borde o la base fue 

empleado, únicamente, en el Puig de Sa Morisca. 

4.- El raspado para homogeneizar la superficie ha sido documentado de manera 

única en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

5.- El doblado del cuerpo y la boca sólo ha sido documentado en vasijas 

procedentes del Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

De las tendencias expuestas, se aprecia que las variaciones en los procesos 

tecnológicos pormenorizados se dieron entre el Puig de Sa Morisca y el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer, más que dentro de un mismo yacimiento.  
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En cuanto a las operaciones técnicas que componen los diferentes procesos 

tecnológicos pormenorizados se aprecian las siguientes variaciones: 

1.- En el Turriforme escalonado de Son Ferrer se llevaron a cabo hasta tres tipos 

de urdido para confeccionar la base (XII, XI, XXII), en cambio en el Puig de Sa 

Morisca se utilizó únicamente el tipo XI (que también fue empleado en las vasijas del 

Turriforme escalonado de Son Ferrer). En ambos casos, estas vasijas fueron 

confeccionadas por alfareras con una pericia alta (tipo XI) o media (tipos XII y XXII). 

2.- Existió un tipo de urdido para confeccionar el cuerpo que se usó tanto en el 

Puig de Sa Morisca como en el Turriforme escalonado de Son Ferrer (tipo XV). Se dio 

en vasijas de diferentes tamaños y lo llevaron a cabo alfareras experimentadas. 

3.- En el Turriforme escalonado de Son Ferrer se documenta el uso de hasta 9 

tipos de urdido (I-III, IV, X, II, XIV, XV, XVI, XIX, III+XIX). De ellos, sólo uno 

estuvo presente en el Puig de Sa Morisca (XV). Los tipos I-III, IV y X se utilizaron para 

confeccionar piezas de pequeño y mediano tamaño, mientras que los tipos XIV, XV, 

XVI, XIX, III+XIX fueron empleados para fabricar piezas grandes o muy grandes. Si 

nos fijamos en la pericia técnica de las alfareras se aprecia que, en los tipos utilizados 

para confeccionar piezas grandes, las alfareras tenían una pericia técnica media alta, 

mientras que en los tipos utilizados para fabricar vasijas de pequeño y mediano tamaño, 

las alfareras tenían una pericia técnica variable, generalmente media-alta. 

Por lo que respecta a los gestos técnicos se pueden precisar las siguientes 

consideraciones: 

1.- Existe una clara variabilidad en los gestos técnicos de doblado y alisado para 

dar forma final al borde y la boca en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

2.- En cuanto al Puig de Sa Morisca, se utilizó el mismo gesto técnico para alisar 

el borde (GT 2) o la base (GT 5). Estos gestos técnicos también fueron empleados en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

3.- En el caso del bruñido, los gestos técnicos desarrollados fueron muy 

variables en ambos yacimientos. En dicha época se usaron dos únicos movimientos para 

bruñir las piezas (tipo C y E). En el Puig de Sa Morisca se ejecutaron tres gestos 

técnicos (uno para cada vasija analizada), también empleados en Son Ferrer, aunque en 

este último yacimiento los gestos técnicos ascienden a 10.  
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En el Turriforme escalonado de Son Ferrer aparecen gestos técnicos que no 

volverán a utilizarse en periodos posteriores (GT 2, GT 13, GT 14) y otros que 

perdurarán (GT 11, GT 3, GT 6, GT 1 y GT 7).  

Por lo que se refiere a la pericia técnica de las alfareras que llevaron a cabo los 

diferentes gestos técnicos, podemos apuntar que la mayoría tenían una pericia media-

alta. Tan sólo en un caso (GT 7) se ha documentado una pericia técnica baja. Este 

mismo gesto técnico se documenta de nuevo en el Turó de Ses Abelles, aunque 

desarrollado por alfareras con una pericia alta. 

Respecto a las cadenas operativas utilizadas en este periodo se pueden establecer 

los siguientes comportamientos: 

1.- En el Puig de Sa Morisca se utilizó, exclusivamente, la cadena operativa de 

modelado COTM 18, también empleada en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

Esta cadena operativa se usó para confeccionar piezas de diferentes tamaños en el Puig 

de Sa Morisca y grandes en Son Ferrer.  

2.- La variabilidad de cadenas operativas se dio exclusivamente en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer, llegándose a documentar hasta 9 cadenas operativas de 

modelado (COTM 2, 6, 12, 9, 11, 17, 18, 19, 21). Las diferentes cadenas operativas se 

asocian a un número reducido de piezas (una o dos piezas). En este caso hay que 

destacar que un número mayoritario de cadenas operativas dejaron de utilizarse en 

periodos posteriores (COTM 2, 12, 9, 11, 19, 21), mientras que algunas continuaron 

empleándose (COTM 6, 17 y 18). Todas estas cadenas operativas fueron desarrolladas 

por alfareras con una pericia técnica media-alta, salvo la COTM 6, a la que se han 

asociado tres piezas, que fue realizada por alfareras con una pericia técnica variable. 

Esta cadena operativa se ejecutó sobre piezas pequeñas, si bien en periodos posteriores 

se utilizaó para confeccionar piezas de diferentes tamaños.  

Por lo que se refiere al tamaño, las cadenas operativas de modelado COTM 2, 6 

y 11 se emplearon para confeccionar vasijas pequeñas, la COTM 9 para vasijas de 

medianas y las COTM 12, 17, 18, 19 y 21 para vasijas grandes o muy grandes. 

En definitiva, la variabilidad en las operaciones técnicas llevadas a cabo para 

urdir las piezas, en las cadenas operativas y en los gestos técnicos (menos el bruñido), 

se dio exclusivamente en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. Mientras que las 
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operaciones, gestos y cadenas operativas desarrolladas en el Puig de Sa Morisca fueron 

siempre las mismas, y también fueron utilizadas en Son Ferrer.  

En cuanto a los elementos secundarios, podemos apuntar que muchos tipos sólo 

han sido identificados en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. Nos referimos a 

mamelones, bandas aplicadas verticalmente, en forma circular o semicircular. Sin 

embargo, esto puede ser debido al reducido número de vasijas analizadas procedentes 

del Puig de Sa Morisca. Igualmente, este hecho puede obedecer al carácter funerario de 

las vasijas depositadas en la necrópolis de Son Ferrer. Aunque en este sentido, hay que 

destacar que, con la excepción de las bandas circulares con mamelón central, el resto de 

tipos aparecen en el siglo II a.C. en el Turó de Ses Abelles. 

En cuanto a las variaciones en las actuaciones técnicas relacionadas con los elementos 

secundarios se aprecia que: 

1.- Los gestos técnicos realizados para presionar las asas de cinta son diferentes 

en los dos yacimientos (GT 5 y GT 2). 

2.-  El compactado para ensamblar las asas de cinta se documenta únicamente en 

el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

3.- Las asa de cinta en posición horizontal y perforadas para conseguir la forma, 

están presentes sólo en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

 

XI.1.2.2.- VARIABILIDAD Y TRASFORMACIONES TÉCNICAS EN LOS 

SIGLOS II-I A.C. 

 

A partir de los siglos II y I a.C. aumentó considerablemente la variabilidad en las 

actuaciones técnicas realizadas. A su vez, en este momento, aparecen nuevas cadenas 

operativas, procesos tecnológicos pormenorizados, operaciones y gestos técnicos 

ausentes en el periodo anterior. En muchos casos, las actuaciones técnicas que eran 

minoritarias en los siglos V-II a.C. se generalizaron. 

Por lo que respecta a las formas cerámicas, cabe destacar el aumento de la 

variabilidad morfométrica, llegando a no haber dos piezas exactamente iguales.  Lo 

mismo ocurre con los elementos de prensión, especialmente con las asas de cinta. 
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Respecto a los procesos tecnológicos pormenorizados se observa que: 

1.- A medida que nos acercamos al cambio de era se fue abandonando el pegado 

de un rulo anular para engrosar la base a favor del pellizcado. 

2.- Otra técnica auxiliar utilizada de forma significativa es el presionado para dar 

forma circular a la boca de la pieza. Este proceso se generalizó en la franja cronológica 

ubicada entre los siglos II-I a.C., frente a su documentación marginal en la fase anterior. 

3.- Aumentaron las estrategias para engrosar el borde. Un número considerable 

de bordes empezaron a engrosarse realizando un simple pellizcado, a la vez que 

coexistieron los sistemas utilizados en el periodo anterior. Por otra parte, el estirado y 

arrastrado se empleó en esta época de forma testimonial. 

4.- A partir del siglo II a.C. se abandonó el estirado-arrastrado de la base, 

desarrollado exclusivamente en el Puig de Sa Morisca y aumentó considerablemente la 

utilización del pellizcado, que era realizado por alfareras con una baja pericia técnica. A 

su vez, aparecieron variaciones en la manera de ensamblar el rulo anular para engrosar 

la base. 

5.- Se documentaron nuevas estrategias para homogeneizar la superficie, siendo 

bastante marginales dentro de los sistemas adoptados. En este sentido, el raspado y 

compactado de las vasijas se realizó, exclusivamente en esta época, en vasijas tipo 

Askos, confeccionadas por alfareras con una alta pericia técnica. Por otra parte, respecto 

al periodo anterior aumentó el número de vasijas con raspado de la superficie. 

Por lo que se refiere a las operaciones técnicas que se utilizaron en el urdido 

(tipos de urdido), se aprecia que la variabilidad aumentó considerablemente en este 

periodo, apareciendo nuevos conjuntos de operaciones técnicas para confeccionar la 

base por urdido (XII, XVIII, XVIIIb, VIII), aunque sin abandonar los que se habían 

empleado en el periodo anterior (V-II a.C.), con la excepción del tipo XXII, únicamente 

documentado en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

Por lo que respecta a las operaciones técnicas utilizadas para confeccionar el 

cuerpo por urdido, se continuaron utilizando los tipos I-III y XV, que convivieron con 

otros más marginales. El tipo I-III se convirtió en el de uso mayoritario, mientras que el 

tipo XV sólo se usó de forma muy marginal en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

Sin embargo, este sistema perduró, combinándolo con el tipo X para confeccionar el 

cuerpo inferior de las vasijas. 
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Mientras que en el periodo V-II a.C. la gran mayoría de vasijas fueron 

confeccionadas por alfareras con una alta o media pericia técnica (tanto en el urdido 

como en el ahuecado), en los siglos II y I a.C. las vasijas fueron fabricadas por alfareras 

con diferentes grados de pericia técnica, aumentando exponencialmente la participación 

de alfareras con baja pericia. Sin embargo, aunque hay una clara variabilidad en la 

experiencia de las alfareras, el tipo de urdido I-III fue claramente el mayoritario y el 

utilizado principalmente por alfareras con un alta o media perica técnica. En el caso del 

tipo X+XV (que combina dos tipos de urdido), sólo fue realizado marginalmente y por 

alfareras con una baja pericia técnica. Por otra parte, las vasijas inspiradas en formas 

importadas se fabricaron utilizando diferentes tipos de urdido, preferentemente 

marginales, y fueron realizados por alfareras con diferentes grados de pericia técnica. Si 

bien, dentro de este grupo, los Askoi sólo fueron fabricados por alfareras con una alta 

pericia técnica. 

Por lo que se refiere a los gestos técnicos, se observan nuevos gestos y un 

aumento de la variabilidad en el doblado, compactado y alisado para dar forma final a la 

base o el borde. 

Respecto al bruñido, se puede precisar, respecto a los movimientos realizados, 

que aumentó el número de tipos relacionados con los movimientos verticales del 

exterior, ya que aparecieron tres nuevos (tipos A, B y D), aunque se siguieron utilizando 

los movimientos presentes en el periodo anterior. En este momento, los diferentes 

movimientos utilizados se distribuyeron de forma más o menos equilibrada, al contrario 

que en el periodo anterior, en el que se utilizaron tan sólo dos y el tipo C era claramente 

mayoritario. La excepción es el tipo D, que se empleó muy poco. 

En relación a los gestos técnicos propiamente dichos, se observa, a partir del 

siglo II a.C., el mantenimiento de la mayoría de los utilizados en cronologías anteriores, 

aunque se abandonaron algunos de ellos (4 gestos). Al mismo tiempo, aparecen 14 

nuevos gestos técnicos, que suponen más de la mitad de los utilizados en esta época, si 

bien todos ellos se utilizaron en porcentajes marginales. 

A lo largo de estos siglos, la variabilidad de gestos técnicos de bruñido aumentó 

exponencialmente, llegándose a utilizar 21 diferentes (GT 20, GT 17, GT 10, GT 4b, 

GT 4c, GT 8, GT 9, GT 16, GT 15, GT 22, GT 7, GT 5, GT 1, GT 6, GT6b, GT 18, GT 

12, GT 21, GT 3).  
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A partir del siglo II a.C. los gestos técnicos más utilizados fueron los 8, 6, 6b, 10 

y 1, que se utilizaron de forma más o menos equilibrada, junto con otros marginales. Sin 

embargo, hay que destacar que los mayoritarios nunca llegaron a superar el 10% de 

representatividad.  

Se aprecia, en algunos casos, una coincidencia entre los gestos técnicos 

empleados en el Turó de Ses Abelles y el Turriforme escalonado de Son Ferrer (GT 17, 

GT 4c, GT 3, GT 6, GT 4b, GT 1, GT 5). En general, exceptuando el 16 (únicamente 

presente en el Turriforme escalonado de Son Ferrer), se utilizaron los mismos gestos 

técnicos en los dos yacimientos estudiados, si bien en el Turó de Ses Abelles 

aparecieron un número significativo de gestos sólo presentes en este yacimiento. Hay 

que destacar, que el gesto técnico 17 se empleó únicamente para confeccionar vasijas 

tipo Askos. 

Por lo que se refiere a las cadenas operativas, se puede determinar que: 

1.- Desaparecen las cadenas operativas tecnológicas de modelado 2, 9, 11, 12 y 

21 que se utilizaron, únicamente, en el Turriforme escalonado de Son Ferrer entre los 

siglos V y II a.C.  

2.- A medida que nos acercamos al cambio de era, la cadena operativa 18, de uso 

mayoritario en el periodo V-II a.C. (al menos en todas las vasijas del Puig de Sa 

Morisca), pasó a ser bastante marginal, aunque continuó en uso.  

3.- La cadena operativa 6, que fue de uso minoritario en los siglos V-II a.C. (no 

aparece en el Puig de Sa Morisca), se generalizó hasta ser la estrategia mayoritaria en 

los siglos II-I a.C. 

4.- Aparecieron nuevas cadenas operativas y aumentó su variabilidad. En este 

sentido, las cadenas operativas 4, 8 y 24 fueron desarrolladas tanto en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer como en el Turó de Ses Abelles. A la vez, aparecieron 

cadenas operativas de modelado únicamente presentes en el Turriforme escalonado de 

Son Ferrer (COTM 1, 20 y 23) o en el Turó de Ses Abelles (COTM 3, 4, 7, 10, 13, 14, 

15, 16 y 22). 

5.- Se mantuvieron algunas cadenas operativas ya en uso durante el periodo 

anterior (COTM 17, 6 y 18). 
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Respecto a los elementos secundarios se aprecia un cambio en la manera de 

ensamblar y confeccionar algunos tipos: 

1.- El ensamblado por pegado de las asas de cinta apareció en dicho periodo. En 

el anterior, todas las asas que hemos podido analizar se ensamblaron por inserción, 

siendo un sistema de ensamblaje que no desaparecerá. 

2.- En el presionado de las piezas aparecen nuevos gestos técnicos realizados por 

alfareras con diferentes grados de pericia técnica. 

3.- Para ensamblar las asas de cinta horizontales que unen las dos bocas de los 

Askoi se utilizó el compactado y raspado del punto de unión. Por otra parte, debemos 

destacar que se utilizaron gestos técnicos diferentes para presionar el punto de unión. 

4.- Para ensamblar los mamelones se idearon nuevos sistemas: el arrastrado sin 

presionar el mamelón y el arrastrado del mamelón acompañado de un compactado. 

Estas operaciones fueron llevadas a cabo por alfareras con diferentes grados de pericia 

técnica. 

5.- Para confeccionar las bandas circulares con mamelón central se usó un nuevo 

sistema, consistente en aplicar una banda circular directamente sobre el cuerpo, igual 

que el mamelón central. Recordemos que en el periodo anterior, las bandas circulares se 

confeccionaban aplicando un disco de arcilla que se adhería al cuerpo de la pieza, sobre 

el que se colocaba un mamelón central. 

 

El Turó de Ses Abelles 

 

Como se ha visto, a partir del siglo II a.C. aumentó la variabilidad en las 

estrategias técnicas llevadas a cabo, a la vez que aparecieron otras nuevas. A partir de 

ese momento la pericia técnica de las alfareras se diversificó, incrementándose 

considerablemente el número de vasijas confeccionadas por alfareras con baja pericia 

técnica. 

Sin embargo, esta alta variabilidad fue mucho más pronunciada en el Turó de 

Ses Abelles. En cambio, en las habitaciones y necrópolis del Turriforme de Son Ferrer 

fue algo menor que en el periodo anterior. Sucedió así, probablemente, debido a la 

reducción del número de vasijas depositadas procedentes de diferentes lugares de 
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producción. Sin embargo, la incorporación de nuevas estrategias de fabricación fue 

similar en el Turó de Ses Abelles y en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

En el poblado del Turó de Ses Abelles, si bien aumentó la variabilidad, se 

observa una tendencia a usar mayoritariamente algunas estrategias, mientras que gran 

parte de las variaciones fueron marginales, identificándose en un número reducido de 

vasijas.  En este sentido, cabe destacar que las estrategias técnicas minoritarias fueron 

utilizadas generalmente por alfareras con una baja pericia técnica. Todo ello podría 

explicarse por el hecho de  que alfareras o vasijas procedentes de otros centros de 

producción fueran a parar a este poblado, pero también por la existencia de alfareras con 

una baja pericia técnica, que además usaron estrategias técnicas poco estandarizadas. 

La variabilidad e innovación en el Turó de ses Abelles se dio básicamente en 

operaciones técnicas y gestos técnicos, mientras que la mayoría de procesos 

tecnológicos fueron los mismos que se utilizaron en otros yacimientos durante el 

periodo anterior. 

Hay que destacar que muchos tipos formales sólo se encuentran en el Turó de 

Ses Abelles y no tienen paralelos en otros yacimientos. 

Esta variabilidad e innovación, tecnológica y formal, se vislumbra claramente en 

las operaciones técnicas que conformaron el urdido. En este sentido, se pueden precisar 

las siguientes tendencias: 

1.- Apareció una alta variabilidad en el número de tipos de urdidos utilizados 

para confeccionar la base (5), de éstos, tres fueron nuevos (XVIIIa, XVIIIb, VIII). 

2.- La variabilidad de tipos utilizados para confeccionar el cuerpo aumentó 

extremadamente respecto a otros yacimientos y a la época anterior (V-II a.C.). Aunque 

se utilizó principalmente el tipo de urdido I-III (como en otros yacimientos), este 

sistema convivió con otros de nueva creación usados marginalmente (VII-XIII, V, X, 

VI, IX, XIX, XVII, X+XV, III+XX). En este sentido, hay que apuntar que los tipos 

minoritarios fueron utilizados, mayoritariamente, por alfareras con una baja pericia 

técnica. 

3.- Las vasijas inspiradas en formas importadas se fabricaron utilizando 

diferentes tipos de urdido, preferentemente marginales, y fueron realizados por alfareras 

con diferentes grados de pericia técnica, lo que demuestra que dichas vasijas no fueron 



XI. INTERPRETACIÓN 

 1483

realizadas exclusivamente por las alfareras más experimentadas, sino que se trató de una 

estrategia común a todo el grupo de alfareras. 

La alta variabilidad y la aparición de nuevas estrategias también se observa en 

los gestos técnicos utilizados: 

1.- Aparecieron nuevos gestos técnicos para compactar las vasijas y aumentó la 

variabilidad. Se aprecia que, mientras las vasijas procedentes de Son Ferrer fueron 

compactadas con el gesto técnico 1, en el Turó de Ses Abelles existió una mayor 

variabilidad (GT 2, 3 y 4). 

2.- Aumentó el número de gestos técnicos utilizados en el doblado, apareciendo 

gestos específicos del Turó de Ses Abelles que fueron utilizados de forma marginal (GT 

1b, 3b, 6, 8, 10 y 11). En el caso del cuerpo, se desarrolló el gesto técnico 7.  

3.- Para dar forma final al borde y a la boca, a través del alisado, se utilizaron 

diferentes gestos técnicos, a la vez que aparecieron otros nuevos (GT 5). 

4.- Es en el caso del bruñido donde esta variabilidad aumentó más claramente 

con la aparición de nuevos gestos.  

Dentro del bruñido, aumentaron los tipos de movimientos verticales en el 

exterior utilizados en el Turó de Ses Abelles. En este yacimiento, los diferentes 

movimientos fueron desarrollados de forma más o menos similar, con la excepción del 

tipo D. Por otra parte, los tipos A y B se utilizaron únicamente en el Turó de Ses 

Abelles.  

Siguiendo con el urdido, en el Turó de Ses Abelles, durante el siglo II a.C., 

aumentó considerablemente el número de gestos técnicos utilizados, respecto a 

yacimientos del mismo periodo y a épocas precedentes. Existieron 4 gestos técnicos que 

fueron empleados con mayor continuidad (GT 10, GT 1, GT 6, GT 6B). De ellos, dos 

fueron de innovación propia y dos usados con anterioridad, documentándose en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer durante el mismo periodo. Un número elevado de 

gestos técnicos sólo fueron utilizados en este yacimiento (11), siendo la mayoría de 

ellos usados de forma marginal (GT 20, GT 4, GT 8, GT 9, GT 15, GT 22, GT 6B, GT 

18, GT 12 y GT 21). 

Si nos fijamos en la pericia técnica de las alfareras que realizaron los diferentes 

gestos técnicos podemos establecer los siguientes patrones: 
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A.- Un grupo de gestos técnicos llevados a cabo de forma marginal y de uso 

exclusivo en el Turó de Ses Abelles, fueron realizados por alfareras con alta 

pericia técnica: GT 18, GT 12, GT 22. 

B.- Un grupo de gestos técnicos utilizados de forma marginal únicamente en el 

Turó de Ses Abelles, fueron desarrollados por alfareras con baja pericia técnica: 

GT 9, GT 15, GT 21. 

C.- Un grupo de gestos técnicos utilizados de forma marginal, pero algo más 

representativos y de uso exclusivo en el Turó de Ses Abelles, fueron ejecutados 

por alfareras con diferentes grados de pericia técnica: GT 20 y GT 4. 

D.- Un grupo de gestos técnicos empleados de forma mayoritaria y 

exclusivamente en el Turó de Ses Abelles, fueron practicados por alfareras con 

baja pericia técnica (GT 8) o variable (GT 6B). 

F.- Un grupo de gestos técnicos utilizados de forma marginal durante el periodo 

anterior, fueron producidos por alfareras con una pericia técnica media-alta: GT 

11, GT 3. 

G.- El gesto técnico 4b usado de forma marginal y presente en el periodo 

anterior, fue realizado por alfareras con una pericia técnica media-baja. 

H.- Un grupo de gestos técnicos utilizados de forma mayoritaria y presentes en 

el periodo anterior, fueron empleados por alfareras con una pericia técnica 

variable: GT 1, GT 6. 

I.- El gesto técnico 10, utilizado de forma mayoritaria y vigente en el periodo 

anterior, fue practicado por alfareras con una pericia técnica alta. 

J.- Un grupo de gestos técnicos desarrollados de forma más o menos marginal, 

presentes también en el Turriforme escalonado de Son Ferrer durante la misma 

época, fueron ejecutados por alfareras con una pericia técnica media-baja (4C), 

media-alta (5) o claramente alta (GT 17).  

Por lo que se refiere a las cadenas operativas de modelado, la variabilidad y la 

aparición de nuevas estrategias fueron claramente altas. 

El aumento de la variabilidad se evidencia por el uso de hasta 14 cadenas 

operativas diferentes, a la vez que se identifica la aparición de nuevas estrategias, ya  

que de las 14 cadenas operativas, 9 fueron de uso exclusivo en este yacimiento (COTM 
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3, 5, 7, 10, 13, 14, 15, 16 y 22).  El resto de cadenas operativas estuvieron presentes 

durante el mismo periodo en el Turriforme escalonado de Son Ferrer (COTM 4, 8 y 24) 

o ya habían sido utilizadas en periodos anteriores (COTM 6, 17 y 18).  

La mayoría de cadenas operativas fueron utilizadas en un número muy reducido 

de vasijas, en cambio la cadena operativa de modelado 6, que ya estuvo presente entre 

los siglos V-II a.C., fue la mayormente utilizada, junto con la cadena operativa 8, que 

también se empleó en el Turriforme escalonado de Son Ferrer durante los siglos II y I 

a.C. 

En la mayoría de los casos, estas cadenas operativas no estuvieron condicionadas 

por el tamaño de las vasijas, ya que se utilizaron para fabricar piezas de diferente 

tamaño. Sin embargo, hay que destacar que las cadenas operativas marginales se 

utilizaron, según los casos, para confeccionar vasijas pequeñas (COTM 3, 10, 14, 15 y 

16), grandes (COTM 13, 17, 18, 22 y 24) o medianas (COTM 4,5 y 7). Sin embargo, 

esta asociación se debe al número reducido de vasijas (muchas veces sólo una), al que 

están asociadas las cadenas operativas marginales. 

Dicho esto, hay que destacar las siguientes tendencias en cuanto a la utilización 

de cadenas operativas, según la pericia técnica de las alfareras y el tamaño de las 

vasijas: 

1.- Las cadenas operativas utilizadas en la mayoría de las vasijas (COTM 6 y 8) 

fueron realizadas por alfareras con diferentes niveles de pericia técnica y empleadas 

para fabricar diferentes tamaños. 

2.- Un grupo de significativo de cadenas operativas (COTM 3, 7, 14, 15 16), 

utilizadas de forma marginal, fueron desarrolladas por alfareras con una pericia técnica 

baja,  en vasijas de pequeño tamaño o medio (COTM 7). Estas cadenas operativas sólo 

han sido identificadas en el Turó de Ses Abelles.  

3.- Una cadena operativa (COTM 22) fue empleada de forma marginal, por 

alfareras con una pericia técnica media, para confeccionar piezas de gran tamaño. Esta 

cadena operativa sólo se utilizó en el Turó de Ses Abelles. 

4.- Otro grupo de cadenas operativas, usadas de forma marginal, fueron 

realizadas por alfareras con una alta pericia técnica, para fabricar vasijas tipo Askos 

(COTM 4 y 5). Éstas unicamente se dieron durante los siglos II-I a.C. (TSB-TSF). 
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5.- Un último grupo de cadenas operativas realizadas de forma marginal, incluso 

en siglos anteriores, fueron empleadas por alfareras con una pericia técnica alta o 

variable para fabricar vasijas de gran tamaño (COTM 17 y 18).  

Finalmente, hay que destacar la presencia del proceso tecnológico 

pormenorizado de pintado, que sólo ha sido identificado en dos vasijas procedentes del 

sector 9 del Turó de Ses Abelles. No existe un patrón de fabricación entre ambas 

vasijas, aunque las dos fueron confeccionadas por alfareras con una alta pericia técnica. 

Si analizamos la variabilidad en las diferentes habitaciones del yacimiento, se 

pueden observar los siguientes comportamientos: 

1.- En la confección de la base aparecen nuevos tipos de urdido (3) que se 

concentran en el sector 9, donde se dio mayor variabilidad en referencia a este aspecto. 

En los sectores 17 y 6 sólo se utilizaron los tipos empleados en el periodo anterior. 

2.- Es significativo el número de vasijas raspadas procedentes del sector 6, lo 

que puede responder a un mayor uso de dicho sistema entre las alfareras de esta 

habitación. A su vez, parece que el raspado fue realizado por diferentes alfareras, ya que 

se emplearon diferentes herramientas según las vasijas. 

3.- Respecto a los gestos técnicos de bruñido, se pueden precisar los siguientes 

comportamientos: 

A.- Los gestos técnicos desarrollados en las diferentes habitaciones fueron los 

mismos, si bien en unas podía haber una mayor representatividad que en otras. 

B.- De las tres habitaciones que han podido ser estudiadas, destaca una alta 

variabilidad en dos de ellas (sector 6 y 9), mientras que en otra (sector 17) se 

observa una homogeneidad mucho mayor en la ejecución del bruñido. 

4.- En relación con las cadenas operativas, se pueden extraer las siguientes ideas: 

A.- Existe una alta variabilidad por sectores. La cadena operativa 6 fue la más 

utilizada en muchos de ellos (1, 4, 6,  7, 9 y 17), seguida de la cadena operativa 8 

que aparece en los sectores 2, 6, 7 y 9. Ambas cadenas operativas se utilizaron 

también  en el Turriforme escalonado de Son Ferrer durante el mismo periodo. 

El resto de cadenas operativas están representadas en único sector (COTM 3, 4, 

5, 7, 10, 15, 16, 18 y 22) y además resultaron ser exclusivas de este yacimiento 
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(con la excepción de la COTM 4 que aparece en Son Ferrer en el mismo periodo 

y la COTM 18 que es característica de toda la franja cronológica estudiada). 

B.- Dentro de esta variabilidad, se aprecia el uso mayoritario de la cadena 

operativa 6 en las habitaciones de los sectores 6 y 17. En el primero, convivió 

con un número significativo de cadenas operativas utilizadas de forma marginal 

y en el segundo, todas las vasijas (menos una) fueron confeccionadas con la 

misma cadena operativa. En cambio, en la habitación del sector 9 se utilizaron 

diferentes cadenas operativas de forma más o menos equilibrada. 

Respecto a los elementos secundarios, se observa un aumento de la variabilidad 

de formas de asas de cinta, mamelones, bandas verticales y semicirculares. A su vez, se 

registra un aumento de la variabilidad en el sistema de ensamblaje y confección de los 

elementos secundarios, dándose las siguientes tendencias: 

1.- Aparece el doblado horizontal de las asas de cinta, con la intención de dar 

una forma arriñonada a las asas. Esta actuación ha sido documentada únicamente en este 

yacimiento, aunque en un número significativo de vasijas de diferentes tamaños. Este 

sistema fue realizado por alfareras con diferentes grados de pericia técnica. 

2.- En cuanto al doblado vertical de las asas de cinta se desarrollaron nuevos 

gestos técnicos y aumentó la variabilidad en el uso de los mismos (GT 2, GT 3, GT 4). 

Sin embargo, el gesto técnico GT 1 siguió en uso y fue el empleado en un mayor 

número de asas. 

 3.- Respecto al presionado de los extremos del asa de cinta, aparecieron nuevos 

gestos técnicos y aumentó la variabilidad en el uso de los mismos (GT 1, 2, 3, 1-3, 6-5, 

7, 2). En este yacimiento aparecieron gestos técnicos de presionado, diferentes entre el 

extremo superior e inferior del asa de cinta. Todos ellos fueron llevados a cabo por 

alfareras con una pericia técnica variable. 

4.- El ensamblaje por arrastrado, sin presionar los extremos, se desarrolló en ese 

momento y se utilizó exclusivamente en este yacimiento, llevándolo a cabo alfareras 

con una alta pericia técnica. 

5.- El sistema de ensamblaje de las bandas aplicadas de forma vertical fue 

diferente entre el Turriforme escalonado de Son Ferrer y el Turó de Ses Abelles. En este 

último, se presionó de forma continua toda la banda. Dicha actuación la realizaron 

alafareras con diferentes grados de pericia técnica.  
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6.- Respecto a las bandas semicirculares, aparecieron dos nuevas formas de 

confeccionarlas: una consistente en ahuecar el interior del espacio que forma la banda y 

realizar toda la operación con las manos, y otra caracterizada por compactar, alisar y 

presionar la banda. En el primer caso, la actuación la realizaron alfareras con una pericia 

técnica media-alta y en el segundo alfareras poco experimentadas. 

 

XI.1.3.- UNIFORMIDAD TÉCNICA 

 

En el área de Santa Ponça entre los siglos V y I a.C. no se puede hablar de 

uniformidad en el modelado cerámico de forma general, si bien existieron dos 

excepciones: el modelado en el Puig de Sa Morisca en el siglo IV a.C. y la confección 

del tipo Askos de dos bocas en los siglos II-I a.C. En ambos casos, la confección de 

estas vasijas fue realizada por alfareras con una alta pericia técnica. 

 

XI.1.3.1.- EL PUIG DE SA MORISCA (IV a.C.) 

 

Las vasijas del Puig de Sa Morisca (tres ejemplares) presentan una 

homogeneidad en el sistema de modelado claramente diferente a la realidad del resto de 

yacimientos de la zona de Santa Ponça. 

Fueron confeccionadas desarrollando la cadena operativa 15 (presente en Son 

Ferrer). El modelado de la base se consiguió utilizando el tipo de urdido XI, así como 

en el cuerpo el tipo de urdido XV (ambos tipos estuvieron también presentes en Son 

Ferrer). El engrosado de la base y la boca fueron obtenidos mediante un estirado y 

arrastrado. No ha sido posible documentar el sistema de homogeneización de superficie, 

con la excepción del alisado interior en una de las vasijas. Por lo que respecta a la forma 

final del cuerpo, se puede precisar que, en el alisado del borde se empleó el gesto 

técnico 2 y en el alisado de la base el gesto técnico 5, teniendo en cuenta que ambas 

partes se recortaron y rasparon para conseguir su forma final (actuación que sólo ha sido 

identificada en este yacimiento). En las tres piezas se aplicó un engobe en la superficie 

exterior y en el borde interior. Es en los gestos técnicos de bruñido donde aparece el 

único caso de variabilidad, ya que en este caso se ha documentado un gesto técnico 
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diferente para cada una de las vasijas. Esto puede indicar que cada vasija fue fabricada 

por una alfarera distinta. 

 

XI.1.3.2.- LAS VASIJAS TIPO ASKOS (II-I a.C.) 

 

Aunque en el periodo situado entre los siglos II-I a.C. existió una enorme 

variabilidad en cuanto a operaciones y gestos técnicos, la confección de los Askoi de 

dos bocas (dos ejemplares) supone una excepción en cuanto a su uniformidad. 

Este tipo de vasijas se confeccionaron utilizando la cadena operativa 4. Para 

elaborar el cuerpo no ha sido posible establecer el tipo de urdido aplicado, si bien se 

puede precisar que se realizó por superposición de los colombinos. La homogeneización 

de la superficie interior se llevó a cabo por compactado y raspado. En los tratamientos 

de superficie secundarios se aplicó el engobe y el bruñido en la superficie exterior, y 

hasta el punto de inflexión del borde interior. El gesto utilizado en el bruñido fue el 17.  

El sistema de ensamblaje de las asas, se caracteriza por compactar y raspar la 

parte exterior del punto de unión. Sin embargo, el gesto técnico de presionado de los 

extremos de las asas fue diferente en los dos Askoi identificados. Esto puede indicar que 

cada vasija fue realizada por una alfarera distinta. 
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XI.2.- MODELADO CERÁMICO Y ESPACIO SOCIAL 

 

Tal y como se exponía en el primer capitulo de la primera parte de la presente 

tesis, cualquier análisis de la tecnología debe considerar la dimensión social de la 

producción. La meta final de los estudios tecnológicos no debe ser sólo describir 

actividades, sino entender los procesos sociales en las que éstas se engloban y adquieren 

sentido (Dobres y Hoffman 1994). En este sentido, la descripción no puede ser el 

objetivo final de la investigación tecnológica, pues la mera descripción de la tecnología 

es absurda si no se acompaña de una verdadera exploración de la relevancia y la 

implicación social de las técnicas. Identificar el comportamiento tecnológico no es un 

fin en sí mismo, necesitamos interpretarlo y situarlo dentro de su marco cultural.  

Por otra parte, los procesos tecnológicos pueden ser concebidos como un medio 

para expresar, reafirmar y contrastar cosmovisiones y valores sociales (Dobres 2000). 

Como decía Lemonier (1990, 1993) son un gesto social sobre la materia, donde la 

acción técnica trasmite a la materia significados sociales, porque la acción misma está 

imbuida por el universo de comportamientos sociales establecidos. Siguiendo a este 

mismo autor, el objetivo final de toda aproximación tecnológica consistiría en “Sacar a 

la luz las conexiones entre fenómeno técnico y la realidad social” (Lemonier 1983). 

Desde este enfoque, el proceso de mediación entre técnicas y sociedad es clave para 

conocer las relaciones reciprocas que se establecen entre los objetos y los agentes, entre 

tecnología y sociedad (Dietler y Herbich 1998).  

La tecnología no es sólo el significado material de la fabricación de artefactos, 

es también un fenómeno de dinámica cultural inserta en la acción social, en la visión del 

mundo y en la reproducción social.  La tecnología influye en la sociedad y ésta, a su 

vez, influye en los sistemas de fabricación. Está totalmente integrada en los sistemas de 

manifestación cultural a través de las elecciones y los valores (Gosselain 1992).  

En este sentido, proponemos un análisis de la tecnología, entendido como el 

estudio de las secuencias operatorias particulares llevadas a cabo para fabricar un 

artefacto concreto, y cómo ello aporta información sobre las personas que llevaron a 

cabo dicha tarea. A partir de esta interconexión se podrá abordar la relación existente 

entre tecnología y espacio social donde esta cobra sentido.  
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Este enfoque es el que hemos seguido a lo largo de este trabajo, por lo que una 

vez analizadas las secuencias técnicas, vamos a desarrollar en este capítulo aquellas 

interacciones de relevancia social que hemos podido interpretar a partir del análisis 

arqueológico de las actuaciones técnicas documentadas.  

 

XI.2.1.- LA ORGANIZACIÓN DE LA PRODUCCIÓN 

 

Hablar de organización de la producción cerámica es referirse a la estructura 

social de la producción, sus relaciones con el nivel técnico y el grado de especialización 

conseguido (García Rosselló 2008). Los estudios sobre la organización de la producción 

nunca deben perder de vista el hecho de que ésta se inserta dentro de los sistemas 

políticos, sociales y económicos (Underhill, 1991: 13), ya que se comportan de forma 

diferente según estos condicionantes (Costin, 1990: 7-8).  

La producción puede tomar muchas formas, por lo que ha de ser entendida como 

algo multidimensional (Costin, 1990: 4-5), más que como un proceso de continuidad 

unidireccional que vaya de la producción estrictamente doméstica a estrategias 

claramente industriales (García Rosselló 2006, 2008).  

Las estrategias de producción responden, tanto a los sistemas de organización 

del trabajo, como al sistema de distribución de los productos, estando interconectadas 

con el tipo y uso de los productos manufacturados, las cadenas operativas tecnológicas 

utilizadas y la organización de los espacios de producción (García Rosselló 2008, 

2010). Ingold (1990), ya advierte sobre la falsedad de ciertas correlaciones tecnológicas, 

como simplicidad tecnológica versus simplicidad social, por lo que no se pueden extraer 

conclusiones sobre la complejidad de una sociedad a partir de inferencias directas o 

apreciaciones sobre lo rudimentario de sus útiles y actuaciones técnicas.  

Otro concepto que debemos tener en cuenta a la hora de analizar una 

determinada organización de la producción cerámica es el de especialización. Se trata 

de un concepto complejo, con muchos matices. Para su definición hemos seguido la 

propuestas de Costil (1990: 3) que la concibe como una participación diferencial en 

actividades económicas específicas. 
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Una de las mejores estrategias a la hora de identificar procesos de 

especialización en la producción cerámica es analizar la orientación de dicha 

producción. En este sentido, una orientación comercial puede llegar a ser uno de los 

indicadores más claros de especialización (Papousek 1981). 

Este enfoque relacionado con la orientación de la producción, aunque siga 

premisas de base economicista, nos aporta estrategias útiles que pueden ser 

reinterpretadas a la luz de una visión más integral de la tecnología. Conceptos como 

contexto económico, valor de los productos, distribución, demanda, etc. (Orton et al, 

1997; Underhill 1991; Arnold III 1991) nos pueden aportar estrategias útiles a la hora 

de analizar procesos de especialización. Sin embargo, estas aproximaciones deben 

integrarse e interpretarse a la luz del espacio social donde actúa y cobra sentido la 

producción cerámica. 

Teniendo en cuenta todo lo comentado anteriormente como marco de referencia, 

reproducimos el siguiente texto de Underhill (1991: 14-15) donde se definen algunas de 

las estrategias comentadas: “La distribución y el consumo nos informan sobre el 

contexto de producción. Los patrones de consumo caracterizan la demanda. La 

naturaleza de la demanda define la función de los productos y el rol socioeconómico de 

los pueblos que lo usan. El nivel de demanda describe el número de ítems en 

circulación y el número requerido para satisfacer la demanda de la gente. La logística 

de distribución identifica el modo en que los productores adquieren materias primas y 

la trasformación en objetos finalizados destinados a los consumidores”.  

En este sentido, analizar los modos de relación entre productores, y entre éstos y 

los consumidores nos puede ayudar a identificar la especialización (Underhill, 1991:12). 

Un producto que tiene un alto número de productores en relación con los consumidores 

normalmente presenta un bajo grado de especialización, mientras que si tiene 

relativamente pocos especialistas en proporción a los consumidores, se caracteriza por 

un alto grado de especialización (Costin 1990: 4). 

Teniendo en cuenta lo anteriormente comentado, reconocer en el registro 

arqueológico el sistema de organización de la producción y el nivel de especialización 

resulta enormemente complejo si no contamos con datos de la zona de producción, los 

sistemas de intercambio y los patrones de aceptación y uso de los productos cerámicos.  
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Algunos trabajos han intentado establecer indicadores materiales que 

identifiquen el tipo de organización, a partir exclusivamente de la documentación de las 

áreas de producción (Arnold III 1991, Peacock 1982, Sullivan III 1989). Sin embargo, 

el problema se agrava cuando tampoco se han podido identificar centros productores, 

dentro de  un territorio, que puedan asociarse a grupos de población específicos. Este 

sería, en parte, el caso que nos ocupa, pues a lo largo de todos los trabajos 

arqueológicos realizados en la zona de estudio no ha sido posible identificar áreas claras 

de producción cerámica, asociadas a estructuras de cocción, más allá de ciertas 

evidencias documentadas en el yacimiento del Turó de Ses Abelles y que serán 

analizadas en las siguientes páginas. 

Para identificar la organización de la producción cerámica en contextos 

arqueológicos se han propuesto los siguientes ítems (en García Rosselló 2008: 59-62): 

A.- Indicadores indirectos:  

1) La intensidad de la producción (Van der Leew, 1977) y el incremento de la 

eficiencia productiva (Underhill, 1991). 

2) La técnica adoptada y nivel tecnológico alcanzado (Peacock, 1982; Deal, 

1983; Rice, 1987; Underhill, 1991; Arnold III, 1991; Vidale, 1992; Mannoni 

y Giannichedda, 20033). 

3) La frecuencia, estacionalidad y tiempo dedicado al trabajo (Deal, 1983; Rice, 

1987; Mannoni y Giannichedda, 1993). 

4) El grado de división del trabajo en base a edad, sexo, estatus y número 

(Deal, 1983; Rice, 1987; Costin, 1990). 

5) La orientación comercial, tipo de intercambio y cantidad de demanda 

existente (Mannoni y Giannichedda, 1993; Deal, 1983; Costin, 1990; Arnold 

III, 1991 Rice, 1987), teniendo en cuenta la cantidad de productos fabricados 

y el volumen de producción destinada al autoconsumo y al intercambio. 

6) Introducción de la mano de obra masculina (Deal, 1983). 

7) Presencia o ausencia de un control centralizado (Tosi, 1984; Costin, 1990). 

8) La inversión material necesaria para la producción y los recursos utilizados 

(Deal, 1983; Costin, 1990; Rice 1987). 
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B.- Indicadores directos:  

1) La localización de los centros productores (Peacock, 1982; Underhill, 1991) 

o las zonas de trabajo en relación con los asentamientos (Tosi, 1984). 

2) El tipo de vasija producida (Peacock, 1982; Deal, 1983; Mannoni y 

Giannichedda, 1993). 

3) La cantidad de productos fabricados (Peacock, 1982; Rice, 1987). 

4) La distribución del producto (Peacock, 1982; Arnold III, 1991; Costin, 1990; 

Rice, 1987). 

5) La organización espacial (Mannoni y Giannichedda, 1993) en relación con la 

ubicación de las áreas de trabajo (Tosi, 1984; Rice, 1987; Underhill, 1991), 

el tamaño del área de actividad  (Tosi, 1984; Rice, 1987: Costin, 1990; 

Underhill, 1991) o la dispersión de los desechos de fabricación (Arnold III, 

1991). 

6) La distancia y dificultad de obtención de las materias primas (Deal, 1983; 

Vidale 1992). 

7) El análisis de las técnicas modelado (Underhill, 1991; Deal, 1983). 

8) El análisis de las técnicas de cocción (Underhill, 1991; Deal, 1983). 

9) El sistema y la variabilidad del tratamiento de las pastas (Deal, 1983; Rice, 

1987). 

10)  La calidad y apariencia del producto final (Arnold III, 1991). 

11)  El volumen de desperdicios que podrían resultar de la manufactura (Arnold 

III, 1991). 

12)  La diversidad formal dentro de un mismo tipo (Underhill, 1991; Rice, 

1987). 

13)  La estandarización de las dimensiones (Underhill, 1991; Rice, 1987). 

14)  La estandarización de las tipos (Underhill, 1991; Rice, 1987). 

15)  El tipo de utensilios utilizados (Deal, 1983; Rice 1987, Arnold III, 1991). 
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En nuestros trabajos en torno a la producción cerámica en los valles centrales de 

Chile (García Rosselló 2006, 2007, 2008, 2009, 2010), hemos propuesto utilizar el 

concepto de estrategia productiva para poder identificar el sistema de organización de la 

producción y el grado de especialización. En este sentido, consideramos que una 

estrategia productiva se podía definir a partir de: 

1.- La tipología y funcionalidad de las vasijas: función de los tipos fabricados, 

estandarización formal y variabilidad de tipos fabricados. 

2.- La cadena operativa tecnológica: obtención de materias primas, preparación 

de la arcilla, modelado y cocción. 

3.- El contexto económico: sistema de distribución (tipo de intercambio, 

dispersión regional, distancia de distribución, lugar de intercambio) y base 

subsistencial (sistema principal de obtención de recursos e inversión mínima 

para producir). 

4.- La organización del trabajo: frecuencia de fabricación (tiempo de dedicación 

anual, tiempo de dedicación diaria) y relación entre trabajadores (número de 

trabajadores, sexo y grado de división del trabajo). 

5.- Uso del espacio de trabajo: ubicación de la zona de trabajo en relación con el 

asentamiento habitacional, diferenciación de espacios en el área de trabajo y 

tamaño del área de actividad. 

A partir de este análisis, y a diferencia de otros autores (Arnold III 1991, 

Underhill 1991, Papousek 1981) planteamos que la orientación comercial de los 

productos y el sistema de intercambio no determinan exclusivamente el sistema de 

organización de la producción y el grado de especialización. Otras variables, como el 

sistema de organización del trabajo, las características tipológicas y funcionales de las 

vasijas, la cadena operativa tecnológica, la infraestructura necesaria para producir y la 

utilización de espacio de trabajo, deben ser tenidas en cuenta, ya que todas ellas están 

interconectadas. 

De todos estos planteamientos se deduce que, sin localizar áreas de trabajo, es 

muy problemático aproximarnos a los sistemas de organización de la producción. De la 

misma manera, es evidente que, analizando exclusivamente los sistemas de modelado 

de las cerámicas, es imposible establecer una aproximación razonable a la organización 

de la producción. Sin embargo, estamos convencidos de que si insertamos los resultados 
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obtenidos sobre el modelado junto a otras evidencias arqueológicas que existen sobre 

este periodo pueden extraerse algunas consideraciones generales sobre el nivel de 

especialización en la producción cerámica a mano durante el Postalayótico, y en 

concreto en el área de Santa Ponça. 

Tratar de establecer el perfil más o menos especializado del artesano resulta 

crucial para profundizar en la organización social de la producción. Y además, es de 

especial trascendencia para poder conocer el nivel de intercambio de las vasijas entre 

productores y consumidores. En este sentido, si identificamos una producción 

claramente doméstica, donde la distancia entre productor y consumidor es muy reducida 

o nula, podremos establecer que las vasijas localizadas en diferentes núcleos de 

producción son productos fabricados en el propio yacimiento y no resultado del 

intercambio, aunque no hayamos localizado las áreas de fabricación. 

 Para ello, a partir de las propuestas expuestas anteriormente, hemos intentado 

realizar un análisis de algunos comportamientos relacionados con la producción 

cerámica indígena que nos permitan conocer el sistema de organización de la 

producción y el grado de especialización, a fin de poder establecer si se trata de una 

producción de tendencia doméstica o dedicada al intercambio. Las variables tenidas en 

cuenta han sido las siguientes: 

1.- El número de centros productores. 

2.- La identificación de áreas de trabajo, de espacios especializados y volumen 

de desperdicios. 

3.- El valor social del producto. 

4.- La estandarización formal.  

5.- La función y uso de las vasijas. 

6.- La estandarización en la cadena operativa de fabricación. 

7.- El número de herramientas, inversión material y reducidos  recursos 

utilizados. 

8.- La calidad del producto. 

9.- La distancia del lugar de producción a las materias primas. 
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1.- Número de centros productores 

 

En nuestro estudio hemos analizado materiales cerámicos procedentes del Puig 

de Sa Morisca y de la necrópolis de Son Ferrer, que se sitúan en el abanico cronológico 

que va del siglo V al II a.C. Igualmente, hemos estudiado las vasijas cerámicas 

procedentes del Turó de Ses Abelles y de las áreas de habitación y funerarias del 

Turriforme escalonado de Son Ferrer, que se contextualizan entre los siglos II y I a.C. 

Los resultados obtenidos sobre el modelado demuestran que, entre los siglos V y 

II a.C., en la necrópolis del Turriforme escalonado de Son Ferrer se depositaron vasijas 

fabricadas, en parte, de diferente manera. A su vez, en el Puig de Sa Morisca, el sistema 

de modelado es bastante homogéneo entre las diferentes cerámicas fabricadas. Todo 

ello, nos lleva a pensar que en la necrópolis de Son Ferrer se depositaron vasijas 

procedentes de diferentes centros de producción, y el Puig de Sa Morisca fue uno de 

ellos. En los siglos II-I a.C. se mantuvo esta tendencia, si bien algunas de las vasijas 

depositadas en el Turriforme escalonado de Son Ferrer, pudieron proceder del Turó de 

Ses Abelles. De hecho, podemos suponer que un número de las cerámicas depositadas 

en la necrópolis procedían de otros yacimientos de habitación cercanos y situados 

dentro de nuestra área de estudio, como el Puig des Rei, Santa Ponça 5, Santa Ponça 20, 

Kings Park o Ses Penyes Rotges. A partir de prospecciones superficiales y la 

excavación del yacimiento de Kings Park, el periodo de uso de estos yacimientos puede 

situarse entre los siglos III y II a.C (Calvo et al. 2009). 

Finalmente, debemos destacar que la posible procedencia de diferentes 

yacimientos de las vasijas depositadas en la necrópolis de Son Ferrer, a partir de la 

documentación de diferentes sistemas de modelado, también ha sido establecida por 

Daniel Albero (comunicación personal) a partir del análisis arqueométrico de las pastas. 
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2.- Evidencias de fabricación cerámica en el Turó de Ses Abelles: identificación de 

áreas de trabajo en lugares de habitación, falta de espacios especializados y 

reducido volumen de desperdicios 

 

Aunque pendiente de un estudio en profundidad, en el yacimiento del Turó de 

Ses Abelles se pueden apreciar algunos indicios que nos permiten establecer la 

existencia de áreas de trabajo cerámico. Nos referimos a las siguientes evidencias: 

 

1.- Documentación de pigmentos minerales en molinos y morteros 

En el sector 3 de este yacimiento se documentó un molino de vaivén con 

pigmentos minerales de color rojizo (TSB 3/33, figura XI-3). A su vez, fue identificado 

un mortero con manchas rojizas en el sector 8 (TSB 8/84, figura XI-3): “Una dada de 

gran interès es la presència de taques de color vermell a l’interior d’un morter de 

calcària conquilífera 8/84, la qual cosa permet insinuar que s’usava per moldre o 

empastar pigments minerals i de l’existència del qual ens en parlen Plini i Vitrubi; la 

seva utilització s’ha evidenciat en la decoració de les ceràmiques a mà aparegudes en 

el Sector 6 principalment” (Camps y Vallespir 1998: 212). Ambos materiales se 

encuentran en patios exteriores. Estos morteros con pigmentos minerales se podrían 

relacionar con los que fueron utilizados para pintar dos de las vasijas localizadas en este 

yacimiento, debido a la textura y la coloración, aunque desgraciadamente no se han 

podido realizar analíticas que nos permitan confirmarlo. 

 

 

 

Figura XI-3: Molino y mortero con pigmentos minerales procedentes del Turó de Ses Abelles 
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2.- Existencia de grandes áreas de tierra rubefractada que se podrían relacionar con 

cocciones cerámicas de superficie 

En el yacimiento del Turó de Ses Abelles se han documentado dos zonas que 

podrían corresponder a espacios donde se realizaron hogueras. Nos referimos a los 

exteriores de la habitación 3 (sector 8, figura XI-4) y a la habitación 3 (sector 9, figura 

XI-5). Respecto al sector 8, que correspondería a un espacio exterior, los excavadores 

argumentan: “El seu aspect desfet esdevé compacte i el color clar s’enfosqueix fins 

arribar a una tonalitat marró-vermellós. Això, tal vegada, és a causa de l’acció d’una 

foguera que hi cremà” (Camps i Vallespir 1998: 211). En este sector, la posible hoguera 

se sitúa en una posición central alrededor de la cual se sitúan los restos de cerámica. 

 

Figura XI-4: Hallazgos y distribución de los materiales del sector 8 del Turó de Ses Abelles  (a partir de 

Camps y Vallespir 1998) 

Por lo que se refiere al sector 9: “A les quadrícules (XIV i XV,12), a l’esquerra 

del portal, una àrea de terra batuda d’un metre quadrat, aproximadament, suggereix la 

presència d’una llar si tenim en compte l’ennegriment que presentava, però tampoc no 

s’hi troben les despulles o restes d’alimentació i els fragments ceràmics trobats varen 

ser escasos” (Camps y Vallespir 1998:227). En esta zona la posible hoguera aparece 
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adosada al muro sur, junto a un montón de arcilla y concentraciones de barro cocido, 

cercano a lo que podría ser una zona de trabajo en torno a una losa de arenisca. 

 

 

Figura XI-5: Hallazgos y distribución de los materiales de la zona sur del sector 9 del Turó de Ses Abelles  

(a partir de Camps y Vallespir 1998) 

 

En definitiva, las posibles estructuras de combustión localizadas no presentan ni 

restos de carbones, ni restos de alimentos lo que podría indicar que se trató de cocciones 

cerámicas. Etnográficamente, hemos documentado cómo las cocciones cerámicas de 

superficie utilizan como combustible bostas de animal, paja, mijo, pequeñas ramas y 

hojas secas. Por ello, dichas áreas de cocción no dejan restos de carbones y simplemente 

se identifican por el color negruzco y la tierra rubrefactada.  

Algunos ejemplos etnoarqueológicos nos pueden ilustrar en este sentido: 

1.- Las alfareras de Sidi Najam, Túnez, cuecen con hojas secas y bostas de vaca. 

En la zona de cocción únicamente se aprecia una mancha de ceniza junto a desperdicios. 
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Figura XI-6: Cocción de superficie en Jabissa (Túnez) 

2.- Las alfareras de Quinchamalí, Chile, realizan la cocción utilizando bostas de 

vaca, pequeños trozos de leña de pino y, con posterioridad, mezclan las vasijas con 

bostas de caballo trituradas. La zona donde se realiza la cocción se distingue por una 

mancha de cenizas, algunos carbones y un círculo delimitador confeccionado con 

ladrillos. Sin embargo, los carbones son continuamente reutilizados y el lugar se limpia 

periódicamente, quedando en este caso tan sólo una mancha de cenizas. 

Figura XI-7: Cocción de superficie en Quinchamalí (Chile) 

3.- Las alfareras Komba del Norte de Ghana emplean para cocer mijo seco y 

bostas de vacuno. En la zona de cocción se aprecia un pequeño hoyo y una mancha de 

ceniza. 
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Figura XI-8: Cocción de superficie Komba (Norte de Ghana) 

4.- Las alfareras de Sarayaku, Ecuador, realizan la segunda cocción empleando 

restos de hojas secas y pequeñas ramas, por lo que sólo se aprecia una capa de cenizas 

en el lugar. 

 

Figura XI-9: Cocción de superficie en Sarayaku (Ecuador) 

5.- Las alfareras del oasis de Siwa, Egipto, cuecen las vasijas con hojas secas y 

partes de ramas. El resultado después de la cocción es una mancha negruzca con trozos 

de carbones, que luego se retiran para seguir utilizándose hasta que quedan consumidos 

completamente en los hogares de la casa. 



XI. INTERPRETACIÓN 

 1503

 

 

Figura XI-10: Cocciones de superficie en el área de Siwa (Egipto) 

Si tenemos en cuenta que este tipo de estructuras de combustión (abiertas de 

superficie) fueron las que se emplearon para cocer las vasijas de este período, como 

hemos demostrado en otros trabajos (García et al. 1998), no es descabellado interpretar 

algunas de las estructuras de combustión, presentes en el Turó de Ses Abelles, como 

zonas de cocción cerámica, al menos por lo que se refiere al sector 8. 

Por otra parte, la habitación 3, parece que estuvo cubierta, lo que a primera vista 

podría significar la imposibilidad de realizar cocciones dentro de la habitación. Sin 

embargo, existen evidencias etnográficas de la realización de cocciones de medianas 

dimensiones bajo techo. Por ejemplo, en la población de Quinchamalí en Chile (García 

Rosselló 2006, 2008, figura XI-6) o en la aldea de Miraflor en Nicaragua (Palomar y 

Toledo 1998). 

 

3.- Documentación de desperdicios de fabricación 

En los mismos sectores anteriormente descritos, han aparecido lo que podrían 

ser desperdicios resultantes del proceso de fabricación. En los exteriores de la 

habitación 3 (sector 8), mezclados con la estructura de combustión, aparecieron 

numerosos vasos hechos a mano, que posiblemente sufrieron la acción directa del fuego 
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(ver figura XI-4). Al estudiar esta colección de vasijas, observamos que muchas de ellas 

están deformadas, por lo que podrían ser piezas desechadas tras la cocción. Junto a 

éstas, localizamos formas de arcilla a medio modelar (8/77), que podrían corresponderse 

con el intento de confeccionar pesas de telar (ver figura XI-10).  

 

Figura XI-11: Forma de arcilla a medio modelar del sector 8 del Turó de Ses Abelles (8/77) 

 

Por otra parte, en el sector 9 podría haber existido un vertedero de cerámicas 

realizadas principalmente a mano, que los excavadores interpretaron como un 

“escudeller”. 

 En todo caso el número de desperdicios documentados es muy reducido. 

 

4.- Hallazgo de posibles herramientas. 

En diferentes espacios de la estación se han identificado cantos rodados (Camps 

y Vallespir 1999) que los excavadores, matizan, estaban pulimentados. Éstos pudieron 

ser utilizados para bruñir las piezas de este periodo, dejando unas bandas de anchura 

similar en todas las vasijas (0,2-0,4 cm), como se ha expuesto en apartados anteriores. 

Los cantos rodados siempre dejan unas bandas de una anchura muy similar, como 

hemos podido documentar en las producciones cerámicas del centro de Chile (García 

Rosselló 2007). 
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5.- Identificación de restos de materias primas. 

Además, existen en este yacimiento otras evidencias materiales que se pueden 

relacionar con la fabricación cerámica. Por ejemplo, en el corredor que forma el sector 7 

se documentaron masas de barro crudo, igual que en la habitación 3 del sector 9. 

 

6.- Reconocimiento de posibles áreas de trabajo cerámico. 

El sector 9 es el que nos parece más interesante, debido a que en la zona sur del 

mismo parece identificarse un área de trabajo que podría relacionarse con la fabricación 

de cerámica (ver figura XI-5). Junto a una mesa de trabajo formada por una losa de 

arenisca se localizaron masas de barro crudo y dos molinos de mano. A su lado, en 

torno a una ánfora (9/74), que pudo servir como contenedor de agua, aparecieron gran 

número de cerámicas hechas a mano de diferente tamaño (ver figura XI-13). Por otra 

parte, un poco más separados, encontraron lo que podría ser una zona de cocción 

cerámica (que ya hemos comentado) y una acumulación de arcilla, que se relacionaría 

con el almacenaje de la misma. Recordemos que, en el sur de la habitación, se localizó 

lo que podría ser un vertedero de cerámica a mano “escudeller” (ver figura XI-14). 

También es significativa la asociación de evidencias de fabricación en los 

exteriores de la habitación 3. Es ahí donde se localizó una posible estructura de cocción. 

Alrededor de ella y dentro de la misma apareció un número significativo de vasijas 

hechas a mano, junto a piezas deformadas y que podrían ser desperdicios, piezas a 

medio confeccionar y un mortero con restos de pigmentos minerales rojizos (ver figura 

XI-3). 

 

Recapitulación 

Finalmente, cabe destacar que, pese a estas evidencias sobre la fabricación 

cerámica en el Turó de Ses Abelles, no se puede hablar de la existencia de espacios 

específicos destinados a esta actividad. Más bien hay indicios relacionados con la 

fabricación en diferentes habitaciones. En este sentido, se pueden resaltar los siguientes 

aspectos: 

- La identificación de masas de arcilla cruda se dieron en diferentes zonas del 

yacimiento. 
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- En la habitación 3, junto a la posible fabricación de cerámica, se realizaron 

otras actividades, tal y como demuestra la presencia de diferentes materiales 

a torno y la existencia de un supuesto almacén, donde había tanto piezas de 

importación como indígenas (ver figura XI-16). 

- En los exteriores de la habitación 3, junto a la posible zona de cocción 

cerámica, se localizó un banco de arcilla donde se depositaron diferentes 

vasijas, básicamente de importación. 

- Los cantos rodados pulimentados, que pudieron servir para bruñir las piezas, 

aparecieron en diferentes habitaciones. 

- El molino y el mortero con pigmentos minerales se encontraron en diferentes 

espacios (sector 8 y sector 3). 

- Las evidencias sobre el modelado cerámico, como se ha expuesto en 

anteriores apartados, demuestran que, posiblemente, se modelaba cerámica 

en las diferentes habitaciones, ya que en cada una se documentan tipos de 

urdido y gestos técnicos diferentes. 

Sin embargo, aunque no existen espacios especializados en la fabricación 

cerámica, sí se documentaron tres habitaciones con actividades que parecen reflejar 

actividades productivas específicas: Habitación 2 (sector 6): procesado, almacenaje y 

molido de grano. Habitación 1 (sector 4): producción textil. Habitación 4 (sector 2): 

almacenaje, procesado y molido de grano. 

 

3.- El valor social del producto 

 

Para estudiar el valor social de la cerámica se debe profundizar en el valor 

económico, su uso, función y significado, así como su relación con otras actividades 

productivas y sociales. Todo ello requiere de un estudio en profundidad que excedería 

los objetivos de este trabajo. Sin embargo, el análisis de la interacción de dos universos 

cerámicos conceptualmente distintos, como la cerámica a torno de importación y la 

cerámica a mano indígena, en unos espacios donde conviven intensamente, nos 

permitirá un acercamiento al valor social de la cerámica a mano. 
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En este sentido, hemos analizado algunas variables que nos permiten argumentar 

el bajo valor social de la cerámica indígena hecha a mano: 

 

A.- Uso de las cerámicas importadas hechas a torno 

Las primeras cerámicas de importación llegan a Mallorca en torno al siglo VI 

a.C. de la mano de comerciantes cartagineses procedentes de Ebussus. En una primera 

etapa, anterior al siglo IV a.C., el flujo de los productos cerámicos importados fueron 

básicamente materiales anfóricos. Estos productos parece que fueron exclusivamente de 

procedencia ebusitana, principalmente los tipos T-1.3.1.2 y T-1.3.2.3. En esta época el 

poblado del Puig de Sa Morisca concentra el 76,47% de todas las importaciones 

arcaicas (Guerrero 1999).  

A medida que nos vamos acercando al siglo IV a.C. los tipos anfóricos 

ebusitanos, asociados al trasporte de vino, aumentan exponencialmente, generalizándose 

en la práctica totalidad de los poblados indígenas, tanto por lo que se refiere a las PE-22 

y sobre todo las T-8.1.1.1., en el siglo IV a.C., y las T-8.1.2.1., en el siglo III a.C.  Las 

producciones ebusitanas coexisten con otras que tienen una presencia mucho más 

marginal como los productos anfóricos masaliotas (3 y 4 de Bertucchi 1990) e ibéricos 

(I-1 de Ribera 1982) (Quintana y Guerrero 2004).  

El siglo II a.C., y sobre todo posteriormente a la segunda guerra púnica, junto a 

la presencia de los materiales anfóricos ebusitanos (T-8.1.3.2. y PE-24), que continúan 

siendo mayoritarios (Quintana 2006), aparecen importaciones anfóricas de procedencia 

itálica que en ningún caso pueden considerarse marginales. 

Si bien en los siglos VI y V a.C. los materiales cerámicos importados fueron, 

casi con exclusividad, anfóricos, a partir del siglo IV a.C. empiezan a aparecer también 

materiales no anfóricos, tales como morteros, ollas, cuencos, olpes  y jarras púnicas, 

cerámicas campanienses, Kalathos ibéricos, jarras grises ampuritanas y posteriormente 

paredes finas de procedencia romana (Guerrero 1999).  

Pese a ello, los materiales anfóricos siempre tuvieron una presencia muy 

superior a otro tipo de materiales de importación. Su presencia se fue incrementando 

hasta el cambio de era, y no fue hasta el siglo II a.C. cuando distintos tipos de productos 

cerámicos no anfóricos empezaron a tener una presencia significativa en los contextos 

indígenas de la islas. 
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Sin embargo, pese al constante incremento de la cerámica de importación, la 

producción a torno fue desconocida entre los indígenas durante este periodo. Hasta el 

momento, la morfología, las características de las pastas cerámicas y el tipo de marcas 

de modelado de las vasijas de tradición indígena nos remiten a una producción realizada 

exclusivamente  a mano, sin el uso ni tan siquiera de torno lento o torneta.  

 

B.- Volumen de cerámica indígena y de importación en diferentes contextos 

postalayóticos 

Uno de los aspectos que nos pueden aportar más información sobre el valor que 

tenía para las sociedades indígenas la vajilla cerámica autóctona y la de importación es 

el conocimiento del volumen de productos cerámicos en los contextos de ocupación, ya 

sean lugares funerarios o de habitación. Para ello es necesario contar con niveles de 

ocupación bien excavados y datados, así como con recuentos del número mínimo de 

individuos y el índice de fragmentación y amortización de las vasijas. Por desgracia, 

estos tipos de análisis son todavía muy marginales en el estudio de la prehistoria balear. 

Es cierto que cada vez más contamos con contextos mejor estudiados, sin embargo 

carecemos de estudios fiables sobre el volumen total de vasijas, su nivel de 

fragmentación y el grado de amortización. En este sentido, sería necesario contar con 

datos sobre el peso total de cerámica, tanto por lo que se refiere a las formas como los 

fragmentos amorfos y el tamaño de los mismos. Sobre el número mínimo de individuos 

de la cerámica indígena, a la espera de la publicación de los resultados obtenidos en los 

yacimientos del Puig de Sa Morisca y el Túmulo de Son Ferrer, no existen trabajos 

detallados. En cambio, se están empezando a llevar a cabo cálculos sobre el número 

mínimo de individuos de los productos anfóricos de importación137. En todo caso, hasta 

el momento no contamos con análisis estadísticos fiables que nos permitan comparar el 

volumen de la cerámica indígena con el de importación en los diferentes contextos. 

Debido a ello, tan sólo podemos recurrir a los inventarios publicados sobre el 

material cerámico en diferentes yacimientos postalayóticos. Estos inventarios nos 

remiten al número de formas localizadas y su procedencia. Tratar estadísticamente la 

relación de formas cerámicas inventariadas distorsiona claramente la representatividad 

de las vasijas, ya que diferentes formas pudieron pertenecer a un mismo individuo 

                                                 
137 Al respecto se pueden consultar los trabajos de Quintana (2006) en Ses Paisses, Quintana y Guerrero 
(2004) en el Puig de Sa Morisca y Hernández y Sanmarti (2003) para el santuario de Punta des Patró. 
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cerámico. Sin embargo, al no contar con otros datos de mayor valor, el recuento de las 

formas cerámicas nos puede aproximar, aunque sea parcialmente y no se corresponda 

verdaderamente con la representatividad del registro, al conocimiento del volumen de 

cerámica a torno y a mano en los diferentes contextos. 

Como ya hemos comentado, el volumen de productos de importación llegados a 

las islas fue aumentando progresivamente desde el siglo VI a.C., llegando a su máximo 

apogeo en los siglos II-I a.C.138. Si observamos la proporción de materiales importados 

e indígenas en niveles de ocupación del siglo IV y III a.C. como el Puig de Sa Morisca 

(Quintana 1999, García Rosselló y Quintana 2003), Ses Paises (Aramburu y Hernández 

2005) o el Turriforme escalonado de Son Ferrer (Calvo et al. 2004, 2005) podemos 

constatar que los materiales cerámicos indígenas son abrumadoramente mayoritarios 

respecto a la cerámica de importación, en este momento principalmente anfórica. Sin 

enbargo, a partir del siglo II a.C. la situación cambia; ahora el porcentaje de cerámica de 

importación aumenta considerablemente, llegando a equipararse con la indígena. En 

este momento el número de productos importados no anfóricos es significativamente 

alto respecto a periodos anteriores, pudiendo establecer diferentes comportamientos 

según los lugares de ocupación estudiados. En este sentido nos remitimos a los 

siguientes yacimientos: 

1.- Poblado de Ses Paisses (Aramburu y Hernández 2005). En las habitaciones 

excavadas en las campañas de 1999 y 2000 se aprecia claramente, a partir de los 

inventarios publicados, que a lo largo de los siglos el volumen de cerámica de 

importación va en aumento hasta que en los siglos II y I a.C. el volumen de cerámica 

indígena y de importación se equilibra, pudiendo llegar a ser mayor el número de 

vasijas a torno en algunas unidades estratigráficas. 

2.- Punta des Patró (Hernández y Sanmartí 2003). Este santuario con un nivel de 

ocupación ubicado entre los siglos II-I a.C. muestra un volumen de cerámica indígena 

menor al de la de importación, siendo está última tanto anfórica como no anfórica. En 

este sentido los excavadores realizan la siguiente afirmación. “Tot i que no disposem 

encara de la quantificació material de la producció indígena, podem avançar que 

                                                 
138 Aunque según han argumentado Quintana y Guerrero (2004) y Quintana (2006) parece que en el siglo 
III a.C. el volumen de productos importados, principalmente anfóricos se redujo ligeramente respecto al 
siglo anterior. 
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aquest aparexi, en els nivells d’ús i abandonamente del recinte i l’avantcambra, en 

proporcions inferiors a la cerámica d’importació” (Salas y Hernández 2003: 94). 

3.-Necrópolis del Turriforme escalonado de Son Ferrer. Aunque no contamos 

con datos determinantes sobre la cuantificación de producciones podemos apuntar que 

en los exteriores del hipogeo funerario apareció una gran cantidad de cerámica de 

importación no anfórica, quizás relacionada con algún ágape funerario, que podría 

situarse básicamente en el siglo II a.C. A su vez, en la primera cámara del hipogeo se 

localizó una agrupación cerámica indígena asociada a algunos cerámicas campanienses 

que podrían situarse en la franja cronológica 200-180 a.C. y que fueron utilizados como 

tapadoras de los contenedores funerarios. En todo caso los materiales de importación 

nunca superan en porcentaje a los materiales indígenas. 

4.- Son Marí. En el caso del Santuario de Son Marí (Guerrero 1983) el volumen 

de cerámica de importación es menor al de la de filiación indígena: “El lote más 

numeroso lo configura la cerámica indígena” (Guerrero 1983: 299), sin embargo esto 

podría inducirnos a errror ya que la cronología de ocupación del asentamiento parece 

ser bastante dilatada, finalizando entorno los años 100-75 a.C. El material de 

importación documentado se caracteriza por boles campanienses y pseudo 

campanienses, Kylyx, cubiletes de paredes finas, olpes ebusitanos y jarritas tipo gris 

ampuritano, destacando la ausencia de materiales anfóricos.  

5.- Cas Santamarier. La necrópolis infantil de Cas Santamarier se ubica 

cronológicamente entre los siglos II-I a.C. En este caso los materiales de importación se 

utilizaron como contenedores funerarios y tapadoras de los mismos, aunque el volumen 

de cerámica indígena, generalmente utilizada como contenedor funerario, es 

ligeramente superior al material de torno. 

6.- Turo de Ses Abelles. El Turó de Ses abelles puede ser considerado un lugar 

de habitación con un marcado carácter productivo con una ocupación centrada en el 

siglo II a.C. En este caso el volumen de cerámica de importación e indígena esta más o 

menos equiparado. Los datos obtenidos a partir del recuento de las formas nos muestran 

porcentajes similares ente los dos tipos de producciones en los diferentes sectores, como 

se puede observar en la siguiente gráfica. El cómputo general del volumen cerámico a 

partir de los datos publicados por los excavadores nos muestra que las vasijas de 

importación suponen un 48% del total cerámico frente al 52% del material indígena. Sin 
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embargo, el porcentaje de vasijas de perfil completo reconstruible es mayor en la 

cerámica de importación (62,7%) que en la indígena (37,3%). Igualmente el número de 

vasijas muy fragmentadas es más alto en la vajilla indígena (58%) que en la cerámica de 

importación (42%). Todo ello puede indicar, que si bien el volumen de cerámica de 

importación utilizada era igual al de la indígena, esta última se encuentra más 

fracturada, como es lógico, pero también evidencia un mayor número de cerámicas 

indígenas descartadas y amortizadas durante el periodo de ocupación frente a una mayor 

conservación de las vasijas de importación. 
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Gráfica XI-1: Porcentaje de cerámica de importación e indígena en el Turó de Ses Abelles a partir del 
inventario de Camps y Vallespir (1999) 
 
 
 

 Torno TP 
Torno 
incomp Mano TP 

Mano 
incomp Total 

Sector 1 10 6 7 22 45 
Sector 2 3 30 3 35 71 
Sector 3 5 8 0 10 23 
Sector 4 9 12 5 15 41 
Sector 5 3 11 1 13 28 
Sector 6 35 23 25 33 116 
Sector 7 13 38 4 34 89 
Sector 8 4 12 1 28 45 
Sector 9 17 8 13 14 52 
Total 99 148 59 204 510 

 Torno TP 
Torno 
incomp Mano TP 

Mano 
incomp Total 

Sector 1 22,2 13,3 15,6 48,9 100 
Sector 2 4,2 42,3 4,2 49,3 100 
Sector 3 21,7 34,8 0 43,5 100 
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Sector 4 22 29,2 12,2 36,6 100 
Sector 5 10,7 39,3 3,6 46,4 100 
Sector 6 30,2 19,8 21,6 28,4 100 
Sector 7 14,6 42,7 4,5 38,2 100 
Sector 8 8,9 26,7 2,2 62,2 100 
Sector 9 32,7 15,4 25 26,9 100 
Total 19,4 29 11,6 40 100 

 
Tabla XI-1: Porcentaje de cerámica de importación e indígena en el Turó de Ses Abelles a partir del 
inventario de Camps y Vallespir (1999) 
 
 

De todo lo expuesto hasta aquí podemos concluir que: 

1.- Hasta el siglo II a.C. la cerámica indígena fue sin lugar a dudas la más 

utilizada por las poblaciones postalayóticas. 

2.- A partir del siglo II a.C. la cerámica de importación utilizada aumenta. En los 

asentamientos de habitación llega a equiparase con la fabricada por los indígenas 

(Turó de Ses Abelles, poblado de Ses Paisses), mientras que en los santuarios 

pudo llegar a ser mayoritaria (Punta des Patró) y en las necrópolis, donde se 

utilizaron contenderos funerarios, aunque variando en porcentajes, siempre fue 

menor. 

3.- Se puede apuntar que la cerámica indígena, al estar mucho más fragmentada 

y presentar un mayor número de fragmentos de bordes, asas o bases, al menos en 

el Turó de Ses Abelles, y probablemente en el poblado de Ses Paisses, tenía un 

mayor nivel de amortización que la cerámica de importación. Es decir, las 

vasijas a mano se fragmentaban mucho más, como es lógico, pero además éstas 

se desechaban en un mayor número de casos, debido a la corta vida de uso, 

fabricándose otras nuevas.  

4.- La industria cerámica indígena pudo sufrir un retroceso en cuanto a volumen 

de producción y uso a partir del siglo II a.C., siendo suplida por las cerámicas 

importadas. 

 

C.- Modificación de formas y tamaños de las vasijas indígenas debido a la reutilización 

de los materiales de importación que sustituyeron parte de vajilla cerámica postalayótica 

Si analizamos el contexto de los diferentes niveles de ocupación del periodo 

postalayótico podremos identificar cómo eran utilizadas y de qué manera se 
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complementaban las vasijas importadas con las fabricadas por los indígenas. Para poder 

llevar a cabo este tipo de análisis necesitamos disponer de estudios microespaciales de 

los asentamientos. Por el momento, para este periodo tan sólo están disponibles, por lo 

que se refiere a lugares de habitación, los datos procedentes de algunos de los sectores 

excavados en el Turó de Ses Abelles (Camps y Vallespir 1999). A continuación 

analizaremos el tipo de formas indígenas utilizadas, la relación contextual de éstas con 

el material de importación y la sustitución de grandes contenedores indígenas por otros 

hechos a torno en los sectores 6 y 9 de este yacimiento. 

 En la habitación 2 del sector 6 la combinación entre cerámicas indígenas de 

pequeño y medio tamaño con materiales de importación anfóricos puede apreciarse de 

forma evidente. Podemos observar  una clara vinculación entre contenedores anfóricos, 

muchos de ellos reutilizados para contener cereales (Camps y Vallespir 1998), y vasijas 

indígenas de tamaño mediano y pequeño, junto a platos y cuencos de importación (Ver 

figura).  

 

 
Figura XI-12: Hallazgos y distribución de los materiales en el sector 6 del Turó de Ses Abelles 

 

Todo ello, parece relacionado con una vajilla empleada para manipular el 

contenido existente en los abundantes contendedores anfóricos (Camps y Vallespir 
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1998). Junto a las ánforas apoyadas en los muros, se sitúan en el suelo platos y cuencos 

de importación junto a vasos hechos a mano de tamaño medio. Esta asociación se puede 

observar a partir de la documentación espacial de algunas ánforas situadas en la parte 

sur de la habitación (6-36, 6-37, 6-49 y 6-31), cuya manipulación los excavadores  

vincularon con diferentes vasijas indígenas de menor tamaño, así como cuencos y platos 

de importación. En la figura XI-12 hemos expuesto está vinculación de cuatro grupos de 

vasijas: 

1.- Ánfora grecoitálica, con el cuello probablemente serrado, asociada a dos 

vasijas indígenas del tipo 5.1 y 13. 

2.- Ánfora lamboglia 1A, con el cuello probablemente serrado, asociada a una 

vasija indígena del tipo 7.4 

3.- Ánfora grecoitálica asociada a una vasija indígena del tipo 7.4, pátera 

campaniana B y dos cuencos ebusitanos de imitación campaniana. 

3.- Ánfora grecoitálica, con el cuello probablemente serrado, asociada a dos 

vasijas indígenas del tipo 7.2 y 3. 

 Sobre el material indígena se puede destacar la presencia de asas en todas las 

vasijas lo que las vincula aún más con una función de manipulación. 

Muchas de las vasijas indígenas de este sector se asocian al tipo 7, que es una 

forma característica de dicho yacimiento. Los subtipos que conforman este tipo sólo se 

encuentran en el yacimiento de Turó de Ses Abelles, como ocurre con el subtipo 7.4, al 

que se le asocian más vasijas y que no tiene paralelos en otros yacimientos. El tipo 7 

aparece altamente repetido en el yacimiento y asociado con grandes contendedores, 

principalmente anfóricos. Quizá estos tipos morfométricos que tan sólo aparecen en este 

yacimiento podrían vincularse con formas adaptadas a la manipulación del contenido de 

las anforas. 

En este sector podemos observar una sustitución de los grandes contenedores 

indígenas por materiales anfóricos reutilizados que originalmente llegaron a la isla 

conteniendo vino. 
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Figura XI-13: Asociación de materiales anfóricos, cerámica de cocina de importación y materiales 

indígenas del sector 6 del Turó de Ses Abelles 
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Por su parte, en el sector 9 observamos que junto a la utilización de contenedores 

anfóricos continuaron empleándose grandes contenedores indígenas. Estos últimos, 

quizás se siguieron fabricando por las ventajas que ofrecían las bases planas para dar 

estabilidad al contendido de las vasijas, al contrario que los pivotes de las ánforas. Los 

grandes contenedores indígenas, que en la mayoría de casos son de menores 

proporciones que las ánforas (una excepción sería la pieza 14-10 del sector 14 o la 6-82 

del sector 6), aparecen en ocasiones asociados a cuencos y platos de importación e 

incluso a ánforas.  

En la agrupación 1 (figura X-13) propuesta por nosotros se aprecia la conexión 

entre un ánfora grecoitálica con tapadora, un gran contenedor indígena (tipo 30.2), tres 

pequeños vasos indígenas del tipo 1.2, 2 y 4.3, un vaso de origen ebusitano, un cuenco 

de plomo, y una vasija de mediano tamaño con vertedor asociada al tipo 15 y una vasija 

de mediano tamaño asociada al tipo 7.5. Todo ello, muy probablemente vinculado a la 

gestión de líquidos. 

 
Figura XI-14: Asociación de materiales anfóricos, cerámica de cocina de importación y materiales 

indígenas de la zona sur del sector 9 del Turó de Ses Abelles 
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En este sector es bastante significativa la aparición de lo que podríamos 

denominar “vasos” que en periodos anteriores eran apenas conocidos (Tipo 4.1 y 4.2) 

que coexisten con otros importados (figura XI-13). 

 

 
Figura XI-15: Hallazgos y distribución de materiales de la zona norte del sector 9 



ANÁLISIS TRACEOLÓGICO DE LA CERÁMICA: MODELADO Y ESPACIO SOCIAL DURANTE EL POSTALAYÓTICO 

 1518

 En la agrupación 2 propuesta por nosotros se documenta también, la asociación 

entre un vaso de importación de origen ebusitano, un plato de imitación campaniense de 

origen ebusitano, una tapadora de cerámica común ebusitana y una vasija de grandes 

dimensiones asociadas al tipo 22.3 como se puede observar en la siguiente figura. 

 
Figura XI-16: Asociación de materiales anfóricos, cerámica de cocina de importación y materiales 

indígenas de la zona noreste del sector 9 del Turó de Ses Abelles 

 

En la agrupación 3 que aglutina los materiales un posible almacén en el norte de 

esta misma habitación se aprecia la relación entre un ánfora grecoitálica con tapadora,  

el cuerpo de otra procedente de la isla de Kos, un cuenco ebusitano, una orza ebusus 73 

y tres vasijas indígenas de pequeño, mediano y gran tamaño.  

 
Figura XI-17: Asociación de materiales anfóricos, cerámica de cocina de importación y materiales 

indígenas de la zona norte del sector 9 del Turó de Ses Abelles 
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En definitiva, nos parece acertado proponer que los indígenas con el tiempo, 

crearon un vínculo entre las formas indígenas y las cerámicas de importación, 

principalmente las ánforas, estableciendo una interacción entre el ámbito cerámico 

indígena y el foráneo. Ambas producciones se fueron adaptando a las necesidades 

funcionales de las comunidades postalayóticas. Debido a ello, la producción indígena se 

orientó a la fabricación de vasijas cuyas necesidades funcionales y formales no cubrían 

los materiales de importación, sustituyéndose, en gran parte, los grandes contendedores 

indígenas por otros anfóricos. En este sentido, se puede afirmar que la producción 

indígena estuvo fundamentada y supeditada mayoritariamente a la fabricación de vasijas 

de tamaño pequeño y mediano, ya que estás empezaron a servir para manipular los 

contenidos de los contendedores anfóricos. 

Aunque se continuaron fabricando grandes contenedores entre las poblaciones 

indígenas, éstos fueron sustituidos paulatinamente por contenedores anfóricos, que una 

vez llegados al yacimiento, conteniendo principalmente vino, eran reutilizados, por 

ejemplo, para contener cereales (Camps y Vallespir 1998).  

La sustitución de grandes contendedores indígenas por otros de importación se 

puede observar, como ha señalado Guerrero (2003), en los contextos del Talayot 2 de 

Son Fornés y en el de Hospitalet Vell. En el primero, se documentó la existencia de una 

gran vasija vinculada a otras tazas más pequeñas, que parecen indicar que en ese lugar 

se bebió algún tipo de bebida fermentada de forma individual desde un gran contenedor 

colectivo (Gasull et al.  1984).  En el talayot cuadrado de Hospitalet Vell (Manacor) se 

documentó un registro cerámico similar (Rosselló 1986), si bien en este caso parece 

asociado al consumo de vino, ya que se observa el reemplazo de las grandes vasijas 

hechas a mano por una serie de ánforas, aunque manteniendo el uso de vasos a mano 

para el consumo individual (Guerrero 1994, 1999: 90, 98, 2003; Guerrero et al.  2006: 

160-163).  

Todo ello, no significa que en el Turó de Ses Abelles (y en el Turriforme 

escalonado de Son Ferrer) no continuaran existiendo grandes contendedores indígenas, 

aunque su volumen de producción se redujo a favor de los materiales anfóricos. 
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D.- Reutilización de la cerámica de importación 

Como hemos visto hasta ahora, la cerámica de importación tuvo una alto nivel 

de reutilización, al contrario de lo que ocurría con las vasijas indígenas. 

Esto puede observarse en el yacimiento del Turó de Ses Abelles, principalmente 

en la habitación 3 del sector 6. En ella, aparecieron numerosas ánforas grecoitálicas con 

el cuello cortado, junto a otras con perforaciones a diferentes alturas en el cuerpo. Una 

vez que llegaron a la isla, probablemente conteniendo vino, se siguieron utilizando para 

otras funciones, como “contenidors de gra i de la farina resultant” (Camps y Vallespir 

1998: 135). Tal y como relatan los excavadores del Turó de Ses Abelles: “per a 

nosaltres això pertany a un sistema d’aforament o mida que utilitzà aquestes ànfores 

com a mesura de capacitat, mitra o sencera, de materials evidentment àrids (…). És 

sabut que l’ànfora i la mitra ànfora foren mesures de capacitat utilitzades a l’antiguitat 

i molt bé pogueren haver estat conegudes pels indígenes d’aquesta estació” (Camps y 

Vallespir (1998: 128). 

Los materiales anfóricos se utilizaron también como contenedores funerarios, 

como puede observarse muy claramente en los ámbitos funerarios 2 y 3 del Turriforme 

escalonado de Son Ferrer. En este sentido, se pueden incluir algunos Kálatos que fueron 

empleados como contendedores funerarios en la necrópolis de Cas Santamarier 

(Rosselló y Guerrero 1983). 

Otro caso de reutilización son asas y pivotes anfóricos empleados como pesas de 

telar o utensilios pulidores en el poblado de Ses Paisses (Quintana 2006). 

Otro caso significativo de reutilización es el de la vajilla campaniense y 

psudocampaniense y en cuenco ebusitanos. Estos productos fueron utilizados como 

tapadoras de contenedores funerarios en contextos indígenas. Esto se observa, tanto en 

la necrópolis del Turriforme escalonado de Son Ferrer, como en la de Cas Santamarier 

(Rosselló y Guerrero 1983). 

De todo lo expuesto hasta el momento, podemos afirmar que las comunidades 

postalayóticas valoraban especialmente los materiales a torno, ya que su reutilización, 

una vez que habían perdido su función original, fue bastante común. Este hecho se 

puede relacionar con la mejor resistencia y conservación de los materiales de 

importación, pero también con un mayor prestigio de estos productos, tal y como se 

observa en las necrópolis. 
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E.- Influencia de la cerámica de importación en las formas indígenas 

A nuestro entender, la influencia de la cerámica de importación sobre la 

fabricación de formas indígenas, ha sido claramente sobredimensionada (Pons 1991). 

Las mal llamadas “imitaciones indígenas” serían más bien reinterpretaciones de formas 

importadas reinterpretadas. En ningún caso se puede hablar de copias, pues las artesanas 

indígenas no elaboraban piezas del mismo tamaño que las originales, añadían nuevos 

elementos de prensión o decorativos y variaban el perfil de los bordes y cuellos, así 

como de las bases. 

Dentro de este apartado se pueden incluir, únicamente, en el caso de la zona de 

Santa Ponça, los subtipos 5.2, tipo 9, 25, 29 y los Askoi indígenas, así como la 

decoración pintada utilizando motivos púnicos (en dos vasijas del sector 6 del Turó de 

Ses Abelles). Igualmente, la aparición de las asas de cinta en contextos postalayóticos 

pudo estar relacionada con la influencia de las cerámicas de importación ebusitanas, ya 

que ambos fenómenos empiezan a visualizarse a partir del siglo VI a.C. y se generalizan 

en el siglo IV a.C. 

El hecho de que las alfareras se inspiraran en algunos elementos de la tradición 

tipológica foránea puede indicar, entre otras cosas, que las cerámicas de importación 

tenían un valor social más alto y por ello las alfareras indígenas intentaban adoptar 

algunos elementos del elenco formal. Además, como ya se ha expuesto, algunas de estas 

vasijas, como los Askoi eran fabricadas por alfareras semi-especializadas y con una alta 

pericia técnica. 

 

F.- Tratamiento diferenciado de las cerámicas a torno 

 Existen algunos elementos relacionados con el contexto de deposición de las 

vasijas de importación que nos pueden permitir apuntar que en ocasiones estos 

materiales tuvieron un tratamiento diferenciado por parte de las comunidades indígenas. 

Algunas de las cerámicas importadas, principalmente productos no anfóricos fueron 

tratados con mucho mayor cuidado por parte de los indígenas, y a su vez, en ocasiones 

su uso se circunscribió a ritos que nos remiten a una mayor valoración de estas vasijas. 

 En el Turó de Ses Abelles la colocación de algunos elementos de vajilla de mesa 

importados, como cuencos y platos sobre bancos de arcilla, en algunas habitaciones del 

yacimiento, nos pueden remitir a una mayor cuidado de este tipo de vasijas. Este hecho 
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puede significar un mayor interés por preservar ese tipo de vasijas, colocándolas en 

lugares resguardados. Dicho comportamiento se relaciona con materiales de 

importación y no con cerámicas de fabricación indígena. Es el caso de la pátera 4/8 y la 

copa campaniana 4/10, en el sector 4 (Camps y Vallespir 1998:105). Lo mismo ocurre 

en el sector 8 con la urna 8/12, numerosos fragmentos de ánforas romanas, el mortero 

8/84 y la tapadora 8/25. 

 Por otra parte, en las habitaciones adosadas a la muralla del poblado de Ses 

Paisses se puede observar un volumen mucho mayor de cerámicas de importación no 

anfóricas en los interiores de las mismas, mientras que en los exteriores apreciamos una 

clara reducción de estos productos frente a la vajilla indígena. Aunque esto no es 

concluyente y hacen falta investigaciones más profundas sobre la función de estas 

habitaciones, nos parece que puede resultar significativo para valorar el uso y 

tratamiento diferenciado de estas cerámicas. 

 Resulta también relevante la utilización de vasijas no anfóricas de importación 

en las ofrendas realizadas a los lados de la losa central del santuario de Punta des Patró. 

Estas ofrendas consistieron en un vaso bitroncocónico de cerámica gris, una base de 

jarra y un borde de paredes finas y un bol carenado de producción ebusitana, con un 

grafito latino. Otro caso que se puede citar, es la alta concentración de materiales no 

anfóricos en los exteriores del hipogeo de Son Ferrer que se podrían relacionar con una 

ágape funerario. En relación con este fenómeno se pueden citar, también las 

reutilizaciones de materiales de importación como contenedores funerarios o como 

tapadoras de las inhumaciones. Todo ello indica el uso de este tipo de vasijas en 

actividades que tenían una alta significación social y religiosa. 

 Otro fenómeno que se puede relacionar con un tratamiento diferenciado de las 

vasijas de importación es la documentación de reparaciones en este tipo de cerámicas. 

En este sentido en el Turriforme escalonado de Son Ferrer ha sido documentado un 

plato campaniense con evidencias de haber sido reparado utilizando grapas, cuando 

aparecieron algunas grietas o fracturas en la pieza. Lo mismo ocurre en otros 

yacimientos como el poblado de Ses Paisses (C. Quintana, comunicación personal). Sin 

embargo, este tipo de reparaciones se circunscriben a las cerámicas de importación no 

anfórica y, por el momento, parece que estas reparaciones no fueron realizadas en 

cerámicas indígenas. 
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La reparación de este tipo de vasijas indica una alta valoración del producto, ya 

que se demuestra que estas cerámicas se reparaban y continuaban utilizando al contrario 

que la cerámica indígena, que se desechaba una vez fracturada. 

 

Recapitulación 

 En cierta manera, las cerámicas indígenas fueron adaptadas a la producción 

importada, fabricando nuevas formas que se adaptaban a los usos que las cerámicas de 

importación no podían cubrir, a la vez que se dejaban de fabricar otros tipos cerámicos, 

como los grandes contenedores, cuyo uso era suplido por la reutilización de los 

contenedores anfóricos. La influencia de la cerámica de importación sobre las vasijas 

indígenas también se hizo notar en el papel que tuvieron las primeras en la confección 

de nuevas formas desconocidas en la tradición cerámica indígena, e inspiradas en 

productos foráneos que llegaban a la isla. 

El uso que se dio a muchas de las cerámicas importadas no anfóricas, así como 

su tratamiento diferencial y las evidencias de reparación de las mismas nos remiten a 

una mayor valoración del producto sobre las vasijas indígenas y a una alta significación 

social y religiosa de las mismas. Al mismo tiempo, y sobre todo a partir del siglo II a.C., 

la producción indígena pudo sufrir un retroceso en el volumen de fabricación debido a 

un aumento en el uso de las cerámicas importadas.  Este fenómeno contrasta con el poco 

cuidado que se tenía con las producciones indígenas, que muy probablemente eran 

continuamente desechadas y amortizadas, teniendo un tiempo de uso mucho menor que 

las de importación. 

Todo ello nos lleva a afirmar que existía una mayor valoración de los productos 

importados frente a los de factura indígena, tanto por lo que se refiere a su valor 

material como social. En este sentido, P. Rice (1987: 456) señala que en procesos de 

contacto cultural uno de los motivos que fuerzan el cambio es la diferenciación entre el 

concepto de valor en las sociedades tradicionales y las dominantes. En este contexto, 

puede producirse una devaluación del valor social de las cerámicas locales que se 

restringen a su uso utilitario y minimizan su carga simbólica, devaluando también su 

calidad técnica. 
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4.- La estandarización formal 

 

En la zona de Santa Ponça, a partir del siglo V a.C., se dio una alta variabilidad 

formal en el abanico de formas fabricadas. Esta variabilidad se observa tanto en los 

perfiles como en las dimensiones, lo que determina una alta variabilidad en los tipos 

formales obtenidos.  

Se ha establecido acertadamente que el modelado de las cerámicas a mano 

condiciona una alta variabilidad en la forma final de la vasija, ya que se elimina la alta 

estandarización, que supone el sometimiento de la masa de arcilla a una fuerza 

centrífuga uniforme (torno). Por ello, aunque exista una inspiración formal común entre 

un grupo de artesanos, en cualquier producción a mano existen variaciones en cuanto a 

la inclinación de los bordes y a las dimensiones de las piezas  (Miller, 1985). Sin 

embargo, la falta de estandarización en Santa Ponça no responde a pequeñas variaciones 

en el perfil y las dimensiones. Se trata de diferencias significativas en cuanto a la 

variabilidad métrica: varios centímetros de diferencia en boca, diámetro del cuello, 

diámetro máximo y diámetro de la base.  

También se observan variaciones en los perfiles y formas de las piezas en cuanto 

al desarrollo de los cuellos, a la situación del diámetro máximo o a los indices de 

relación entre los diámetros de la boca, cuello y base. 

Al mismo tiempo, también se producen variantes en los elementos secundarios 

añadidos, ya sean de prensión o decorativos, tanto en tamaños, como en formas y 

proporciones. 

Todas estas variaciones condicionan la forma final de la vasija y su visualización 

por parte de productores y consumidores, por lo que la alfarera en el momento de la 

fabricación debía ser consciente de los mismos pues estas claras diferencias responden a 

un modelo socialmente establecido. 

La falta de homogeneización formal de las vasijas ha generado un número 

elevado de tipos que conforman la vajilla cerámica indígena, llegándose a establecer, en 

muchos casos, un solo tipo o subtipo por pieza. La falta de estandarización formal se 

observa también dentro de las vasijas que forman cada tipo o subtipo, pudiéndose 

afirmar que no hay dos vasijas iguales, pues más allá de la forma básica de la pieza, se 
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observan marcadas diferencias en los tipos de bordes, molduras, elementos de prensión 

y elementos plástico decorativos. 

Por ello, en muchos casos, un número elevado de tipos pueden ser considerados 

de fabricación exclusiva en el área de Santa Ponça. Entre ellos podemos destacar: 

- En el caso del Puig de Sa Morisca (IV a.C.) de tres vasijas estudiadas, dos se 

fabricaron exclusivamente en este yacimiento y la tercera (SM 180, subtipo 

20.2) puede considerarse, con matices, similar a piezas localizadas en otros 

yacimientos. En este sentido, cabe comentar que los tipos de la Torre I Puig 

de Sa Morisca son radicalmente diferentes a las vasijas que se hallan durante 

el mismo periodo en otros yacimientos de Mallorca y en el cercano 

Turriforme de Son Ferrer. 

- En el Turriforme escalonado de Son Ferrer (V-I a.C.) la situación es 

parecida, ya que un 33,3% de las vasijas documentadas se fabricaron 

únicamente en esta zona.   

- En el siglo II a.C. aumentó exponencialmente la cantidad de tipos que sólo se 

dan en el área de Santa Ponça, principalmente en el Turó de Ses Abelles 

(tipos o subtipos 1.2, 3, 7.2, 7.7, 10, 11, 15, 18, 20.1, 22.3, 24,  27.2). El 

24,6% de las vasijas no tienen paralelos en otros yacimientos y, 

probablemente, se fabricaron únicamente en esta estación. 

Por lo que se refiere a los elementos secundarios, la variabilidad es mucho más 

alta. Estos elementos varían, tanto en la forma y tamaño, como en su distribución y 

combinación. Las decoraciones nunca son iguales entre dos piezas, variando en su 

disposición y morfología. Esta tendencia se enfatiza a partir del siglo II a.C. cuando 

aumenta el número de tipos y la variabilidad entre ellos. 

Esta situación no parece exclusiva del área de Santa Ponça, ya que si analizamos 

el elenco formal de otros yacimientos, también se observa una alta variabilidad en los 

tipos fabricados y en los elementos secundarios empleados, aunque quizás la 

variabilidad no sea tan marcada como en nuestra área de estudio (Guerrero 1983, 

Enseñat 1981, Palomar 2006, Rosselló-Bordoy y Waldren 1973). 

Un caso especialmente significativo de la gran variabilidad existente en la zona 

de Santa Ponça es el de la habitación del sector 6 del Turó de Ses Abelles. En este 

espacio apreciamos una exagerada variabilidad de tipos de asas de cinta asociados a las 
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diferentes vasijas: ovalada alargada horizontalmente con apéndice inferior (TSB 6-63, 

TSB 6-87, TSB 672), ovalada oblicua ascendente con apéndice inferior (TSB 6-61, TSB 

6-71, TSB 6-86). 

Un fenómeno similar ha sido documentado en el yacimiento de Son Fornés, en 

los siglos IV y II a.C. En este sentido, Palomar (2005: 66, 76) ha planteado, a partir de 

la variabilidad del elenco formal existente entre las diferentes habitaciones y también en 

función de la variación en pastas y en las técnicas de modelado utilizadas, una 

producción doméstica donde las personas que residían en los diferentes  núcleos de 

habitación fabricaban sus propias cerámicas.  

 Se puede concluir, pues, que durante el postalayótico existió una clara falta de 

estandarización formal y técnica en la producción de las vasijas modeladas a mano, 

tanto en la península de Santa Ponça como en otras áreas de Mallorca como Son Fornés. 

Confiamos que a medida en que se vayan desarrollando investigaciones de esta 

naturaleza en nuevos yacimientos podremos consolidar esta línea de interpretación. 

 

5.- Función y uso de las vasijas 

 

No pretendemos establecer en este caso un estudio sobre la funcionalidad y el 

uso de las vasijas hechas a mano, sino demostrar que el uso dado a estas vasijas fue 

diferente dependiendo de los contextos y no en función de los morfotipos fabricados. A 

falta de estudios detallados sobre análisis de los contenidos de las vasijas, tan sólo 

podemos analizar la función y uso de las cerámicas atendiendo a la presencia o ausencia 

de los morfotipos en los contextos de habitación, rituales o funearios. 

En este sentido, nos podemos referir a las copas crestadas, los contenedores 

funerarios o los Askoi indígenas. 

1.- Las copas crestadas. Si bien este tipo aparece mayormente vinculado a 

santuarios (por ejemplo Punta des Patró, Son Marí, Son Corró o Son Mas) cada vez es 

más clara su presencia en yacimientos de habitación, como el Turó de Ses Abelles o el 

Puig de Sa Morisca, o funerarios, como la cueva natural de Sa Punta, la necrópolis de 

Son Real o la cueva de Son Maimó.  
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 2.- Los Askoi indígenas. Este tipo de vasijas ha sido tradicionalmente vinculado 

a lugares funerarios como la necrópolis de Sa Carrotja o Son Vaquer den Ribera. Sin 

embargo, hallazgos más recientes han venido a demostrar, también, su presencia en 

lugares de habitación como es Pou Celat o el Turó de Ses Abelles o su vinculación con 

ofrendas fundacionales, como ocurre en los reacondicionamientos realizados en el 

siglos III-II a.C. en el Turriforme escalonado de Son Ferrer. 

3.- Contenedores funerarios. Queda fuera de toda duda la alta variabilidad de 

vasijas que fueron utilizadas como contenedores funerarios, desde cerámicas de factura 

indígena a materiales anfóricos y Kalathos. Respecto al uso de los contenedores 

funerarios indígenas, no puede establecerse claramente su asociación a rituales de 

enterramiento, pues la presencia de piezas confeccionadas bajo la misma “idea” formal” 

ha sido identificada tanto en yacimientos de habitación como Son Fornés,  el Puig de Sa 

Morisca o El Turó de Ses Abelles, como en lugares funerarios como Cova Monja, Son 

Maimó, el hipogeo de Son Ferrer o la necrópolis de Cas Santamarier. Si analizamos los 

elementos secundarios asociados a los contenedores funerarios, se observa que las 

bandas aplicadas de forma vertical o semicircular se emplearon, tanto para decorar 

vasijas procedentes de yacimientos funerarios (Turriforme escalonado de Son Ferrer; 

Son Maimó, Cova Monja), como de habitación (Turó de Ses Abelles, Son Fornés); 

quizás la única excepción esté en los motivos serpentiformes o en las bandas circulares 

con mamelón central. 

 

6.- La estandarización en la cadena operativa de fabricación 

 

A continuación expondremos los datos de los que disponemos sobre la 

variabilidad existente en el proceso de fabricación de las cerámicas a mano para 

concluir que durante el postalayótico en la zona de Santa Ponça hubo una falta de 

estandarización en la cadena operativa de fabricación. Nos detendremos en los datos 

elaborados por Daniel Albero sobre la obtención y preparación de las materias, que 

forman parte de su tesis doctoral y que nos ha cedido amablemente, el análisis sobre el 

modelado realizado por nosotros y el análisis de los sistemas de cocción del Turriforme 

escalonado de Son Ferrer que han sido publicados por algunos de nosotros 

recientemente (García et al. 2008). 
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1.- Obtención y preparación de las materias primas. Sobre este punto podemos 

destacar los análisis realizados por Daniel Albero sobre muestras procedentes de los 

yacimientos de la zona de Santa Ponça a partir de DRX, lámina delgada, análisis 

textural y análisis de imagen. Los resultados de este trabjo han demostrado una alta 

variabilidad en cuanto a los lugares de recogida de las arcilllas, así como en su 

preparación. Respecto a este último punto resulta significativa la alta variabilidad en los 

porcentajes de inclusiones, tanto minerales como vegetales, que evidencian una clara 

falta de estandarización en la preparación de las pastas. 

2.- Las técnicas de modelado. Como se ha expuesto en el apartado sobre la 

variabilidad en el territorio de Santa Ponça, ésta fue significativamente alta a partir del 

siglo V a.C. y aumentó a partir del siglo II a.C. Aunque había una idea común en el 

modelado de la cerámica, las alfareras llevaban a cabo diferentes gestos técnicos y 

operaciones técnicas dentro de los procesos tecnológicos pormenorizados, lo que 

evidencia una falta de estandarización en el proceso de modelado. Esta variabilidad se 

observa también en la secuencia de cadenas operativas de modelado identificadas. 

Dentro de esta diversificación de estrategias, el Puig de Sa Morisca, en el siglo IV a.C. 

y el modelado de los Askoi en el siglo II a.C. quedarían al margen, ya que en estos 

casos existió una mayor uniformización en el sistema de modelado. 

En el caso de Santa Ponça, sólo algunos gestos técnicos asociados al doblado 

(gesto técnico 1 para doblar el borde y gesto técnico 5 para inclinar las paredes de la 

pieza) y algunas operaciones técnicas utilizadas para urdir las piezas (tipo I-III), pueden 

considerarse dominantes. Sin embargo, en general, la mayoría de gestos técnicos y 

operaciones técnicas utilizadas fueron claramente marginales y asociadas a un número 

reducido de vasijas. Esto puede hacer referencia a estrategias de modelado utilizadas 

por diferentes individuos o pequeños grupos. Dicha variabilidad se relaciona, por tanto, 

con una falta de estandarización en el proceso de fabricación. 

4.- La cocción cerámica. En cuanto a la cocción, esta variabilidad no ha podido 

ser documentada, respecto a la utilización de diferentes tipos de cocciones y atmósferas, 

debido a las propias limitaciones del método utilizado (García Rosselló et al. 2008). Sin 

embargo, hay que insistir en la falta de estandarización visual del producto obtenido, 

debido a la variabilidad de atmósferas de las cocciones de superficie y a la falta de 

uniformidad en los colores resultantes, motivados por las manchas de cocción. A partir 

del estudio de las vasijas del Turriforme escalonado de Son Ferrer hemos determinado 
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que las cocciones son de muy corta duración y a temperaturas muy bajas, en estructuras 

abiertas, lo que proporciona unos resultados muy diferentes dentro de una o diferentes 

hornadas (García Rosselló et al. 2008). 

La pericia técnica también está claramente vinculada con la estandarización de la 

producción. Una alta pericia técnica se vinculará con una mayor experiencia y habilidad 

de la alfarera, pues mediante la práctica se mejora la calidad y se consigue un producto 

más estandarizado. En cambio, una baja pericia técnica significará poca experiencia y 

una menor habilidad de la alfarera. 

Cuando hablamos de la pericia técnica nos referimos a alfareras que poseen 

experiencia en la fabricación y, debido a ello, reducen el número de errores 

consiguiendo un acabado de la pieza que se aproxima a lo que en contextos de tradición 

occidental se considera la perfección. Es decir, simetría, regularidad y acabado.  

La falta de pericia técnica, en cambio, debe relacionarse con alfareras que no han 

llegado a esa perfección. Así, se encuentran en: 1) el proceso de aprendizaje, 2) no se 

dedican habitualmente a esta actividad o 3) están aprendidendo/ imitando nuevas 

maneras de fabricar cerámica (es decir, están adoptando una nueva tradición tecnológica 

o se encuentran en un proceso de innovación, tanto técnica como formal). 

En el caso de Santa Ponça, se ha identificado una heterogeneidad en la pericia 

técnica de las alfareras. Si bien parece que entre los siglos V-II a.C. fue 

mayoritariamente alta, a partir del siglo II a.C. aumentó significativamente el número de 

alfareras con baja pericia. La excepción a este modelo variable lo constituye en el siglo 

IV a.C. el Puig de Sa Morisca, donde todas las vasijas fueron confeccionadas por 

alfareras con una pericia técnica alta y la fabricación de Askoi en el siglo II a.C., donde 

ocurrió lo mismo. La presencia de alfareras con baja pericia puede indicar que eran 

aprendices con poca experiencia y habilidad. Sin embargo, al encontrar un contexto 

donde la mayoría de la vajilla cerámica fue realizada por alfareras con baja pericia 

técnica (como ocurre en el área de Santa Ponça sobre todo a partir del siglo II a.C.), 

debemos relacionarlo con una falta de experiencia de las mismas, pero no con 

aprendices, ya que en un corto espacio y tiempo no pudieron estar aprendiendo todas las 

alfareras. En este sentido, la falta de pericia pudo estar relacionada con mujeres que sólo 

fabricaban cerámica a tiempo parcial, es decir, de forma discontinua en el tiempo y 

según sus necesidades. En el caso de Santa Ponça, este hecho coincide con una 
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variabilidad en algunos procesos tecnológicos pormenorizados secundarios y en mayor 

medida, con gestos técnicos y operaciones técnicas. Como ha expuesto Arnold (1999): 

“cuanto menos participen los individuos del proceso de producción, menor perfil 

especializado tendrán los artesanos”.  

No nos parece acertado identificar la falta de pericia técnica tan sólo con la 

presencia de aprendices, ya que como se observa en muchas comunidades de alfareras 

actuales, los productos poco uniformes de las aprendices no se destinan a la venta y se 

desechan una vez confeccionados. Por otra parte, hay que recordar que ceramistas con 

una alta pericia técnica y que realizan producciones semi-especializadas se quedan para 

su uso personal las piezas de peor calidad, a las que difícilmente podrán dar salida 

comercial. Esto ha sido identificado por nosotros en poblaciones de los valles centrales 

de Chile (García Rosselló 2008) o entre poblaciones Kusasi del norte de Ghana.  

Por lo que respecta al Puig de Sa Morisca, la presencia de alfareras más 

experimentadas pudo estar mayormente relacionada con procesos de estandarización. Es 

decir, en este caso sólo un grupo de alfareras realizaban cerámica de forma 

suficientemente continua como para tener una alta experiencia y conseguir una 

estandarización en los productos finales. Dicha estandarización se observa también en la 

utilización de los mismos gestos técnicos, operaciones técnicas, procesos tecnológicos 

pormenorizados y una única cadena operativa de modelado. Sin embargo, esta 

estandarización no tiene porqué estar relacionada inevitablemente con una producción 

destinada al intercambio. La variabilidad tipológica, así como otras evidencias aquí 

expuestas, nos hacen decantarnos por una estandarización relacionada con un trabajo 

realizado de forma más continua, quizás por un grupo reducido de alfareras. 

Hasta este punto, hemos intentado exponer que la baja pericia técnica, 

combinada con una variabilidad de la misma, pudo estar relacionada con una falta de 

especialización y estandarización del sistema de fabricación en el área de Santa Ponça. 

Se ha expuesto anteriormente cómo esta estandarización no siempre es resultado 

de un claro proceso de especialización y de orientación comercial de las vasijas. La 

estandarización, puede ser consecuencia de la práctica, la combinación específica de la 

mano y el ojo, la repetición de hábitos y de la experiencia adquirida a través del tiempo, 

por lo que producciones domésticas, no especializadas, pueden presentar cierta 

estandarización en diversas partes de la producción. Sin embargo, en ocasiones existen 

algunas diferencias en las cerámicas que permiten distinguir a las alfareras entre sí 
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(Longrace 1999). Este último aspecto es de vital importancia en nuestro caso, ya que en 

los gestos técnicos de bruñido del Puig de Sa Morisca se observa una alta variabilidad. 

De hecho, como han expuesto diferentes autores (Rice 1984a; Dietler y Herbich 1998; 

Roux 2003), una regularización en la producción es más fácil de mantener entre núcleos 

pequeños de artesanos con un perfil más o menos especializado, donde los flujos de 

información circulan fluidamente y las categorías empleadas muestran un amplio grado 

de consenso. Este grado de consenso se manifiesta en objetos más parecidos y que en 

algunos casos están sujetos a cierto control sobre sus cualidades, llegando a existir 

prohibiciones sociales para disminuir la innovación, la competitividad y, en definitiva, 

evitar cambios, así como favorecer la estabilidad en la estrategia productiva y social 

donde se insertan los artesanos (Rice 1984a; Dietler y Herbich 1998; Roux 2003).   

 

7.- El volumen de herramientas y número de recursos utilizados 

 

Nos referiremos aquí brevemente a las herramientas que fueron utilizadas en la 

fabricación cerámica, así como a los recursos utilizados para poder llevar a cabo esta 

actividad. 

Por lo que respecta a las herramientas utilizadas para preparar las materias 

primas, no contamos con datos precisos. Sin embargo, en el Turó de Ses Abelles se han 

identificado molinos (cuya función es normalmente la de moler grano) y morteros, de 

una factura muy irregular y tosca, que fueron utilizados para moler los pigmentos 

minerales rojizos. 

Del estudio del modelado se deduce que la producción cerámica analizada fue 

una actividad básicamente manual, ya que la mayoría de las actuaciones para 

confeccionar la pieza se realizaron exclusivamente con las manos. Únicamente en el 

caso del raspado, compactado y bruñido se utilizaron herramientas. Para el raspado y 

compactado se emplearon espátulas que pudieron ser de madera y hueso. Las trazas que 

generaron han demostrado que se utilizó un mismo tipo de herramienta, pero que 

existieron diferentes útiles de este mismo tipo.  

Por lo que respecta al bruñido, la herramienta utilizada dejó siempre unas trazas 

con una misma anchura. Esto, junto a las formas de las bandas, la presencia, en 

ocasiones, de acanaladuras y la brillantez de las mismas, nos ha hecho pensar que, en 
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los diferentes períodos y yacimiento, se utilizaron para bruñir diferentes cantos rodados. 

El empleo de este tipo de herramientas, de superficie convexa y pulida, siempre dejó la 

misma anchura de trazas, independientemente del tamaño de la herramienta. 

Por lo que se refiere a la cocción podemos precisar que no requerian de grandes 

infraestructuras ya que eran cocciones de superficie, donde vasija y combustible estaban 

en contacto con atmósferas oxidantes y una temperatura que no superó los 700ºC. Todo 

ello, junto con las evidencias de cocción del Turó de Ses Abelles que ya han sido 

expuestas anteriormente, nos lleva a pensar que el único material para cocer las piezas 

era el combustible, del que no se debía necesitar gran cantidad ya que las cociones eran 

de corta duración y no alcanzaban temperaturas elevadas. Las cocciones de piezas 

pequeñas se debían realizar en los patios cercanos a la vivienda o incluso dentro de ella. 

En cambio, las de piezas grandes requerían espacios más amplios que no debían estar 

muy lejos del lugar de habitación.  

Todo ello nos lleva  a pensar en una baja inversión material para la producción y 

un reducido número de recursos, entre ellos algunas herramientas que se emplearon 

además en otras actividades, como ocurre con los molinos. 

 

8.- Baja calidad del producto 

 

El concepto de calidad técnica resulta sumamente ambiguo, pues está 

condicionado por principios culturales. Lo que en contextos occidentales se considera 

“calidad” puede se entendido en diferentes términos por otras culturas. Por ello 

utilizaremos el concepto de calidad definido a partir de las siguientes variables: nivel de 

fragmentación, resistencia física de la pasta, acabado de superficie, presencia de 

irregularidades en la superficie y marcas de fabricación, porosidad y homogeneización 

de la pasta. 

Desde esta perspectiva, al comparar las producciones postalayóticas con las 

talayóticas del periodo anterior, se observa una reducción de la calidad de las primeras 

respecto a las segundas. Por otra parte, resulta evidente el bajo grado de conservación de 

estas cerámicas y su alto nivel de fragmentación. 
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A partir del siglo V a.C. se observa un acabado de las vasijas mucho peor que las 

del periodo anterior, además de un aumento de la presencia de deformaciones y falta de 

simetría (García Rosselló et al. 2008). 

Respecto al modelado de las vasijas se aprecia la abundante presencia de marcas 

de fabricación, como rebabas o hendiduras, que demuestran un acabado poco trabajado. 

Además, las juntas de los colombinos aparecen mal selladas, tal y como demuestran los 

patrones de fractura identificados, así como la abundante presencia de grietas.  En 

cambio, en el periodo anterior el acabado de las vasijas se trabajó profusamente, como 

indican los compactados (erróneamente definidos como espatulados) presentes en un 

gran número de pieza (Gasull et al. 1984, García Amengual et al. 2010). 

Las materias primas fueron escasamente depuradas y las pastas mal mezcladas 

(Albero, comunicación personal). Esta característica, junto con la aparición del 

desgrasante vegetal, que condiciona un incremento de la porosidad, aumentó la 

fragilidad de las piezas, y propició una corta vida útil. 

Por otra parte, las cocciones de estructuras cerradas y reductoras cambian a otras 

abiertas y oxidantes, reduciéndose las temperaturas de cocción y aumentando la 

variabilidad en la coloración de las vasijas (García et al 2008). 

La baja calidad de los productos cerámicos hechos a mano podría relacionarse 

con la ausencia de especialistas y el aumento del número de productores. En este 

sentido, Arnold (1985: 221) ha señalado que el detrimento de la calidad de las 

cerámicas puede corresponderse con una mayor facilidad para transmitir los 

conocimientos necesarios para desarrollar las cerámicas, por lo que se requiere menos 

tiempo y esfuerzo en el periodo de aprendizaje. 

 

9.- Distancia de las materias primas respecto al lugar de producción 

 

Los estudios realizados por nosotros en diferentes trabajos (Albero y García 

2008, García y Albero 2008, Albero et al. 2008 y García y Albero 2010) mediante la 

experimentación y el análisis de la composición, han permitido consignar la amplia 

diversidad de las materias primas minerales presentes en el entorno de la zona, así como 

sus distintas cualidades. Estos trabajos nos indican que varios de los sedimentos 
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seleccionados reúnen las características básicas que los hacen aptos para la producción 

de cerámica, pues poseen ciertos rasgos técnicos necesarios como la plasticidad, y son 

accesibles y fáciles de identificar. Se ha podido confirmar la existencia de arcillas, 

adscritas al Terciario, muy plásticas y aptas para la confección de cerámica prehistórica. 

Esta elevada plasticidad se relaciona con una alta cantidad de minerales de la arcilla y 

un tamaño de grano del sedimento muy fino. Estas muestras reaccionaron bien en la 

fase de modelado y secado, aunque, como se expondrá en futuros trabajos, estas mismas 

arcillas pueden presentar problemas potenciales derivados del alto estrés que sufren 

durante el proceso de cocción, como consecuencia directa de su alta capacidad para 

hidratarse. 

Las muestras aptas para ser modeladas se localizarían a una distancia de 500 

metros del asentamiento del Puig de Sa Morisca y a menor distancia en el caso del Turó 

de Ses Abelles. Los análisis sobre pastas cerámicas de estos yacimientos, junto a la 

comparación con las vetas de arcilla recogidas, realizados por Albero en su tesis 

doctoral han demostrado que las arcillas utilizadas por las alfareras de estos yacimientos 

podrían proceder de vetas localizadas a menos de 500 metros. 

 

Recapitulación 

 

Como conclusión, se puede establecer que la producción cerámica durante el 

postalayótico (V-I a.C.) en la zona de Santa Ponça fue de tipo doméstico, con una baja 

especialización. Esto se refleja en la existencia de diferentes centros productores, la 

documentación de la fabricación de las cerámicas en áreas de habitación, la falta de 

espacios especializados y la cercanía a las materias primas.  

Además, existió una baja estandarización, tanto en los productos obtenidos, 

como en las cadenas operativas de fabricación, así como una falta de experiencia y 

pericia técnica de las alfareras. En este sentido, los materiales poco homogéneos y la 

variabilidad de técnicas y formas utilizadas han sido considerados producto de una 

conducta poco especializada (Rice 1987: 202, Clark 2007). 

Por otro lado, existió una baja inversión en el material necesario para llevar a 

cabo la producción, se utilizó un número reducido de tipos de herramientas de diferentes 

en tamaños entre sí, y se generaron mínimos desperdicios relacionados con la 
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fabricación. Los productos resultantes fueron polifuncionales, con una baja calidad 

respecto al periodo anterior y un valor social reducido en relación con las cerámicas de 

importación. Este bajo valor social de las vasijas hechas a mano se puede argumentar en 

base a la adaptación a la función de las vasijas de importación y la influencia que ejerce 

esta última en las formas indígenas. Por otra parte, mientras las cerámicas hechas a 

mano fueron continuamente descartadas y amortizadas, las de importación se repararon, 

se reutilizaron y se procuró una mayor conservación y cuidado de las mismas.  

Vidal (2008), a partir de su trabajo con alfareras y alfareros actuales ha 

propuesto que un perfil poco especializado, puede relacionarse con una alfarería poco 

experimentada, y se identifica a través de la existencia de materias primas poco 

depuradas y tratadas, pastas mal mezcladas, juntas de los rulos poco sellados, cocción 

poco uniforme, piezas ligeramente simétricas, poco consenso tipológico, y 

polifuncionalidad de las vasijas. Por otro lado, Rice (1987: 183-185) ha propuesto que 

las producciones domésticas se definen por una manufactura ocasional, principalmente 

para uso propio, una tecnología simple en manos de la mujer que, frecuentemente, se 

destina al consumo, pudiendo generarse pequeñas oportunidades para la intensificación. 

Por su parte, Arnold III (1991: 91-95), a partir de su trabajo en los Tuxtlas 

(México), caracterizó las producciones domésticas  por ser actividades a tiempo parcial, 

dirigidas al mantenimiento de la unidad familiar, por lo que la producción no se 

encaminaba a generar ingresos adicionales. Los ceramistas eran, generalmente, mujeres 

y debían organizar la producción de acuerdo con otras tareas domésticas, por lo que 

dedicaban pequeños momentos a la manufactura y no empleaban técnicas de producción 

especializadas. Las actividades estaban organizadas en series de formas, con un único 

responsable individual, que llevaba a cabo todas las fases de la manufactura. La 

producción destinada al exterior era bastante baja. Las decisiones que concernían a  la 

forma y estilo de los atributos de sus piezas eran personales y no estaban condicionadas 

por la competencia económica de otros productores. Este autor considera que toda esta 

actividad es muy difícil de identificar en el registro arqueológico, pero se puede reflejar 

en la carencia de recursos y la relativamente pobre calidad técnica del producto final. 

En definitiva, el análisis global de todos los indicadores utilizados nos permiten 

proponer que la producción cerámica del área de Santa Ponça entre los siglos V-I a.C. 

se caracteriza por una gestión básicamente doméstica, poco especializada, donde las 
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alfareras combinan estas actividades con otras relacionadas con el espacio social que 

ocupaban las mujeres en estas comunidades.  

 

XI.2.2.- TRADICIÓN TECNOLÓGICA, VARIBIALIDAD TÉCNICA Y 

TRASMISIÓN DE CONOCIMIENTOS 

 

XI.2.2.1.- CONSIDERACIONES PREVIAS 

 

XI.2.2.1.1.- TRADICIÓN TECNOLÓGICA 

 

La existencia de cadenas operativas coincidentes dentro de un grupo puede 

indicar una tradición tecnológica común (García Rosselló 2009). Sin embargo, en el 

caso que nos ocupa, al analizar cadenas operativas parciales referidas exclusivamente al 

modelado y que presentan, por tanto, un alto nivel de concreción que puede ser muy útil 

para analizar la variabilidad técnica, nos puede distorsionar la identificación de 

tradiciones tecnológicas comunes, y especialmente si utilizamos únicamente las 

variables establecidas a partir de las cadenas operativas de modelado. 

 Leroi-Gourhan (1964: 164) considera que la tradición técnica se constituye por 

la consecución estructurada  de un conjunto de operaciones secuenciadas. En este 

sentido, la cadena operativa, más que ser exclusivamente un proceso técnico, es una 

cadena de elecciones (Van der Leew 1993). En contextos de producción doméstica, las 

secuencias operacionales se trasmiten generación tras generación, a través de un 

aprendizaje dentro del grupo familiar. Desde niña, la alfarera aprende a fabricar 

cerámica mediante “el saber hacer” trasferido por la madre, que a la vez aprendió de su 

madre, y así sucesivamente durante generaciones (García Rosselló 2009, 2008), en un 

proceso donde el concepto de habitus actuaría significativamente a la hora de fijar 

prácticas y conocimientos. 

Concebidas de esta manera, las estrategias y elecciones técnicas se trasmiten a 

través del proceso de aprendizaje. Esto proporciona estabilidad y perpetuación a una 

determinada manera de actuar, así como homogeneidad tecnológica dentro del grupo. 
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Las estrategias técnicas pueden ser vistas como un grupo de elecciones 

significativas de cada sociedad. Cada técnica es objeto de múltiples interacciones y 

constantes ajustes, que forman parte de un sistema más amplio (Lemonier, 1986). Por 

ello, la producción cerámica puede considerarse una manifestación material de algunos 

aspectos sociales, vinculados a un grupo de personas que mantienen estrechos contactos 

entre ellos, ya que junto a las técnicas de fabricación, se trasmiten ideas, 

comportamientos sociales y tradiciones que forman parte del grupo.  

Al observar cadenas operativas diferentes podemos considerar que existe un 

cierto aislamiento de un grupo de personas respecto a otro y, a la vez, un aislamiento 

técnico que condiciona su particular forma de desarrollar los procesos técnicos. 

La tradición tecnológica no puede correlacionarse con la tradición cultural. La 

misma forma de fabricar cerámica puede identificar a un grupo de personas relacionadas 

entre ellas, pero éstas pueden formar parte de un sistema cultural más amplio. Gosselain 

(1992) ha demostrado que, aunque la técnica de modelado es compartida por numerosos 

grupos étnicos, ésta distribución espacial puede ser más restrictiva que otros estadios, 

además de suponer implicaciones históricas. En nuestro caso, centramos el interés en la 

tradición como hecho cultural que puede relacionarse con un grupo que trasmite unas 

mismas estrategias técnicas.  

 

XI.2.2.1.2.- VARIACIONES TÉCNICAS 

 

Generalmente, en la investigación sobre las secuencias operacionales y las 

elecciones técnicas ha habido cierta confusión sobre lo que significan las variaciones 

técnicas. Esto se debe a que se han adoptado diferentes escalas de comparación entre las 

estrategias técnicas, sin tener en cuenta la verdadera significación de las acciones 

técnicas que cambian entre grupos, ya sea histórica o territorialmente (García Rosselló 

2007, 2008, 2009). 

Al abordar los motivos por los que se producen variaciones en la cadena 

operativa de fabricación en un territorio o dentro de un grupo debemos tener en cuenta 

diferentes estrategias de análisis. Así, las variaciones en los procesos técnicos y las 

secuencias operacionales de fabricación pueden responder a estrategias grupales o 

individuales. Éstas, además, pueden ser casuales, planificadas, temporales o definitivas 
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y pueden relacionarse con modificaciones estructurales o parciales (García Rosselló 

2009).  

Las variaciones estructurales se corresponden con cambios en las secuencias de 

fabricación que suponen modificaciones profundas, las cuales a su vez, condicionan la 

introducción de nueva infraestructura tecnológica y cambios en el saber hacer 

aprendido. Siguiendo con esta idea, tales variaciones deben correlacionarse con 

trasformaciones más amplias en el seno del grupo, que posibilitan los cambios en las 

técnicas, “el saber hacer”, las secuencias operacionales y la infraestructura tecnológica.  

Las variaciones parciales corresponderían a modificaciones secundarias que no 

suponen un cambio significativo en los procesos de aprendizaje, ni modifican las 

técnicas, ni suponen la adopción de una nueva infraestructura tecnológica. Se refieren a 

aspectos secundarios respecto a la tradición tecnológica, ya que la tradición, la ideología 

y el sistema de aprendizaje se mantienen a pesar de la incorporación de estas 

variaciones.  

En este sentido, Lemonier (1976) considera que: “Una operación será llamada 

estratégica (o estructural) si es necesaria para la consecución de los procesos técnicos, 

si no puede ser diferida, anulada o reemplazada sin afectar gravemente a los resultados 

perseguidos” (Lemonier 1976: 143-144, 1980; 9-12). Siguiendo con la misma idea, 

Gosselain (1992) ha demostrado cómo algunos estadios del proceso de manufactura 

aparecen de forma más sobresaliente que otros por ser insensibles a la innovación y 

encontrarse fundamentados en patrones de aprendizaje específicos. 

Teniendo en cuenta como marco de referencia lo anteriormente expuesto, la 

identificación de las variaciones técnicas está condicionada por lo que se está 

comparando. En este sentido, hay que distinguir tres niveles de análisis: 

- La macroescala. Al comparar secuencias operacionales que suponen diferentes 

cadenas operativas estamos analizando diferentes tradiciones tecnológicas. Esto 

significa que las variaciones entre cadenas operativas suponen modificaciones 

estructurales en las elecciones técnicas. Es lo que Lemonier (1976) ha 

denominado operaciones estratégicas. 

- La microescala. Cuando las elecciones técnicas sólo suponen variaciones 

parciales en las cadenas operativas que estamos comparando, por lo que 

estaríamos visualizando diferencias técnicas dentro de un mismo grupo. 
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- La escala individual. El gesto técnico puede suponer a la vez una acción 

individual y la repetición de una manera de actuar trasmitida por el aprendizaje y 

condicionada por la práctica. Cuando encontramos gestos técnicos que se repiten 

en las mismas acciones tecnológicas, podemos considerar que se trata de un 

saber hacer relacionado con una estrategia de grupo. Pero cuando estos gestos 

técnicos no se repiten, podemos considerar que se trata de pequeñas variaciones 

en la manera de actuar, que pueden estar asociadas a personas concretas o a 

pequeños grupos domésticos. No hay que olvidar que la habilidad manual se 

consigue por la capacidad individual.  

Sin embargo, debemos tener en cuenta que, cualquiera que sea la escala de 

observación siempre aparecen variantes. Por ello no se trata solamente de analizar la 

presencia o ausencia de algún rasgo, más bien de entender que lo que se analiza es el 

hecho de que existen diferentes maneras de hacer una misma cosa.  

Desde esta perspectiva, tratar de explicar tales variaciones es explorar en el 

contexto material y también sociocultural de las personas.  

Debemos tener en cuenta que las variaciones están relacionadas con una 

innovación que puede tener diferente origen, pero que llega a perpetuarse en el seno de 

un grupo. Cuando una innovación tiene éxito, ésta se extiende al resto de unidades 

familiares que fabrican cerámica. En caso contrario, se abandona y se continúa con el 

sistema tradicional. 

En muchas ocasiones, las variaciones en las técnicas y las secuencias 

operacionales pueden estar más asociadas a factores culturales e ideológicos que a 

nuevos sistemas de organizar el trabajo. En este contexto, no podemos olvidar que 

muchas de nuestras interpretaciones se ven condicionadas por nuestra propia tradición 

cultural. Ello ha influido en una larga tradición de estudios que se han aproximado a las 

trasformaciones tecnológicas desde una perspectiva mercantilista imperante en la 

sociedad occidental. Desde esa perspectiva se presupone que cualquier actuación 

humana ha de ser funcional y económicamente viable, prescindiendo así de la 

importancia de los condicionantes ideológicos y las pautas sociales que determinan el 

comportamiento de las sociedades preindustriales (Arnold III 1991, Underhill 1991). 

Sin embargo, tal y como vimos en el primer capítulo donde reflexionábamos sobre la 

tecnología, cualquier proceso tecnológico sólo alcanza su pleno significado cuando se 
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analiza dentro del espacio social en el que está inmerso. En este sentido, tratar de 

explicar las variaciones en las secuencias operacionales equivale a explorar su contexto 

cultural. Lo cual generalmente lleva a “vínculos pertinentes entre fenómenos técnicos y 

factores de orden social” (Lemonier 1986). 

 

XI.2.2.1.3.- TRANSMISIÓN DE CONOCIMIENTOS Y APRENDIZAJE 

 

Las tradiciones técnicas están íntimamente relacionadas con el conocimiento 

técnico y el saber hacer. De hecho, algunos autores como Petrequin y Petrequin (1999) 

han demostrado que el papel social en el proceso de montaje y la transmisión del 

conocimiento técnico resulta de suma importancia, más que las formas, para entender 

contactos entre grupos y la aparición y desarrollo de tradiciones alfareras. 

El saber hacer es el conocimiento técnico que ha adquirido un individuo a través 

del aprendizaje. El conocimiento técnico se refiere a la cognición tecnológica. Son las 

representaciones mentales de las formas a confeccionar, la materia a trasformar y el 

registro mental de las modalidades de acción para la consecución de una técnica (Karlin 

1991a, Pelegrin 1990). El saber hacer son los conocimientos operacionales y 

secuenciales producto de las representaciones mentales y al mismo tiempo de la acción 

de las representaciones mentales sobre la materia. Es el conocimiento práctico de la 

práctica, y la práctica convertida en saber (Karlin 1991a). Se entiende el saber hacer 

como aquel conocimiento adquirido a partir de la memoria, que permite analizar y 

tomar las decisiones pertinentes o crear otras nuevas respecto a una acción técnica 

(Karlin 1991a).  Pelegrin (1985: 83) considera el saber hacer como “la suma de 

decisiones compartidas y trasmitidas que son propiedad de la cultura del grupo”.  

Las elecciones técnicas se trasmiten a través del proceso de aprendizaje. Éste 

proporciona estabilidad y perpetúa la tradición tecnológica. Ninguna técnica puede ser 

un mero gesto, es siempre una representación física de esquemas mentales aprendidos a 

través de la tradición y relacionados con la manera de trabajar (Lemonier 1993: 3). Una 

vez aprendido un conocimiento técnico, éste se convierte en una fuente de provecho, y 

es difícil que el grupo renuncie al propio medio de sustento y a la habilidad productiva.  

Las operaciones implican decisiones técnicas. Estas decisiones son las que 

implican la variabilidad, el cambio y las tradiciones en la cultura material. Se puede 
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decir que son decisiones, porque las cosas se podrían hacer de otra manera, pero, no se 

hacen más que de una forma determinada (Lemonier 1986). En ocasiones, muchas de 

estas decisiones no son observables en el producto acabado, como  determinados gestos 

que realiza el artesano o la artesana y que son el resultado de los procesos de 

aprendizaje social (Dobres 2000).  

Se puede afirmar que, para algunos estadios de fabricación (cómo el modelado), 

hay pocas opciones tecnológicas, y que otros estadios (cómo los acabados) son más 

sensibles a la innovación y variabilidad tecnológica (Gosselain 1992). Este autor 

considera que, en el proceso de manufactura, existen algunos aspectos que están 

fundamentados en patrones de aprendizaje específicos y por ello son mucho más 

difíciles de cambiar. Esto no es un problema de elección entre un catalogo de 

posibilidades elecciones, es más bien una tradición tecnológica fundamentada en el 

origen histórico.  

Factores como la decoración, el acabado o la aplicación postcocción son 

aparentemente más sensibles a la innovación que otros, pues de hecho no afectan a los 

sucesivos estadios de la secuencia de producción y no implican hábitos motores nuevos. 

Estas técnicas pueden ser fácilmente adoptadas o modificadas por las personas que 

conocen realmente cómo fabricar la cerámica, lo que explicaría su arbitraria distribución 

espacial (Gosselain 1992).  

Por el contrario, el proceso de modelado de la forma no está tan condicionado 

externamente y no es tan sensible a la innovación (Gosselain 1992), por lo que 

proporciona un índice más fidedigno de la tradición tecnológica. Por ejemplo, entre los 

Bafia de Camerún, es casi el único estadio en el cual hay una perfecta uniformidad entre 

las ceramistas (Gosselain 1992). La uniformidad de gestos durante el proceso de 

modelado se relaciona con patrones de aprendizaje muy generalizados. En muchos 

casos, en las poblaciones de ceramistas pueden coexistir diferentes grupos, cabiendo la 

posibilidad de que entre ellos existan diferencias tecnológicas considerables. A través 

del proceso de aprendizaje, cada uno de ellos trasmite su manera de hacer a sus 

descendientes, pudiendo coexistir diferentes estrategias técnicas en una misma área 

poblacional (García Rosselló 2007b, 2008).  

Durante el aprendizaje existe un control social sobre determinados gestos 

técnicos. La transmisión de conocimientos técnicos se basa en la cercana interacción 
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entre profesor y pupilo, haciendo posible la transmisión de los esquemas físico-motores 

y su persistencia de una generación a otra (Gosselain 1992, Vidal y García 2009). El 

sistema de proceder en la adquisición de la técnica es el responsable de esta 

uniformidad. Bowser (2000), por su parte, considera que la fase de aprendizaje dura 

hasta que las operaciones manuales se vuelven casi automáticas, trasformando entonces 

el saber hacer en un preciso programa adquirido y memorizado por el cerebro. 

La innovación gestual no puede aparecer durante el aprendizaje, pues cada gesto 

realizado de forma no adecuada al patrón propuesto por el maestro es inmediatamente  

corregido. A través de la práctica repetida de la actividad, estos gestos llegan a ser 

gradualmente incorporados, como un esquema inconsciente psicomotor. En este 

momento, la innovación o la adopción de otras técnicas es virtualmente imposible, ya 

que requeriría un “desaprendizaje” compensado con un proceso de “reaprendizaje”, 

siendo difícil de imaginar si no existe ningún factor para tales medidas drásticas 

(Gosselain 1992). De hecho, la importancia de los hábitos motores durante la etapa de 

manufactura ha sido frecuentemente invocada para explicar la estabilidad a través del 

tiempo y el espacio (Nikclin 1961, Rice 1984, Schifer y Skibo 1987). En este sentido, 

los patrones estáticos, los cuales constituyen el estudio del material, no son el resultado 

de un acto de creación instantánea, sino de un proceso extendido temporalmente 

(Dietler y Herbich 1998). Siguiendo esta línea de pensamiento, cabe decir que, un grupo 

social no se define solamente por su materialidad, sino en especial por la selección 

cognitiva realizada sobre la cultura material (Van der Leew 1993). Por ello, existe la 

posibilidad de diferenciar grupos sociales, o la expresión material de ellos, a través del 

análisis de la cognicidad social desarrollada durante la selección tecnológica. 

El comportamiento técnico del ser humano es básicamente colectivo en la 

medida que se construye por la totalidad de operaciones conocidas socialmente. En un 

primer momento, el gesto es básicamente biológico e individual, pero el aprendizaje lo 

sitúa en su dimensión social. Dentro de este contexto de análisis el gesto técnico nos 

informa de los esquemas mentales aprendidos a través de la tradición y que abarcan 

conceptos tan globales como el uso, la realización y el significado de las cosas, dentro 

de un contexto de relaciones sociales (Lemonier 1993). 
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XI.2.2.2. TRADICIÓN TECNOLÓGICA EN LA ZONA DE SANTA PONÇA 

DURANTE EL POSTALAYÓTICO (V-I A.C.) 

 

Como se ha dicho anteriormente, al comparar secuencias operacionales que 

establecen cadenas operativas diferentes, estamos analizando diferentes tradiciones 

tecnológicas. Sin embargo, esto es así cuando identificamos modificaciones 

substanciales en cadenas operativas que se refieren a toda la secuencia de fabricación y 

no sólo al modelado, como ocurre en nuestro caso. Por ello, para que las variaciones 

entre cadenas operativas de modelado signifiquen diferentes tradiciones tecnológicas es 

necesario que se produzcan modificaciones estructurales en las elecciones técnicas. Y 

esto no se da en el caso de las cadenas operativas de modelado establecidas por nosotros 

en la zona de Santa Ponça. Las variaciones establecidas en esta área, se han identificado 

en función del sistema de confección del cuerpo o los tratamientos de superficie 

secundarios de engobe y bruñido. Respecto a la confección del cuerpo, se han 

identificado el ahuecado, urdido por superposición o en cabalgadura interna o externa. 

Se puede precisar, como se ha demostrado en apartados anteriores, que estas variaciones 

forman parte de una misma tradición tecnológica (como ocurre en numerosos pueblos 

alfareros actuales), ya que el ahuecado se utilizó para fabricar piezas pequeñas y los 

diferentes sistemas de aplicación de colombinos podían combinarse en una misma 

vasija. Además, la superposición en cabalgadura externa se empleó exclusivamente en 

la confección de grandes contendedores, la cabalgadura interna mayoritariamente en 

piezas grandes, y la superposición, generalmente, en piezas pequeñas y medianas. Por 

todo ello, estas variaciones formaron parte de una misma tradición técnica, que combinó 

diferentes técnicas de confección en función del tamaño de las vasijas, pero siempre 

dentro de una misma manera de concebir la fabricación cerámica. 

Por otra parte, la aplicación de tratamientos de superficie secundarios de engobe 

y bruñido ha sido identificada en la práctica totalidad de las vasijas. Las variaciones 

establecidas corresponden a la extensión de estas actuaciones en la pieza. Dichas 

variaciones, en la mayoría de los casos, tienen que ver con la obertura de la boca de las 

vasijas. Así, en aquellas piezas abiertas, en las que se podía introducir la mano 

fácilmente, se aplicaron estas operaciones en las dos superficies. Sin embargo, cuando 

la boca era muy cerrada, sólo se realizaron los tratamientos de superficie secundarios 

hasta el punto de inflexión interior del borde (al no poder introducir la mano).   
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Cuando las elecciones técnicas sólo suponen, como es nuestro caso, variaciones 

parciales en las cadenas operativas que estamos comparando, visualizamos diferencias 

técnicas dentro de una misma tradición. En el caso de Santa Ponça estas variaciones, 

más que relacionarse con diferentes maneras de concebir la producción cerámica, se 

relacionan con la forma y el tamaño de la vasija que se esta fabricando. 

Muchos trabajos etnoarqueológicos (Petrequin y Petrequin 1999, Mahias 1991, 

Vander Leew 1994) y entre ellos nuestras experiencias en Túnez, Chile (García 

Rosselló 2008, 2009), Siwa (Egipto) o el norte de Ghana, han demostrado que dentro de 

una misma tradición tecnológica siempre existen variaciones técnicas, pero éstas no 

suponen modificaciones estructurales en los sistemas de fabricación y en la secuencia 

operacional. La tradición tecnológica significa una misma manera de fabricar la 

cerámica, pero dentro de una misma tradición puede haber diferentes maneras de hacer. 

En el caso de Santa Ponça, la tradición tecnológica puede ser identificada a 

partir de la coincidencia de los procesos tecnológicos pormenorizados en diferentes 

vasijas y sus cadenas operativas de modelado. La identificación de estos procesos 

tecnológicos pormenorizados coincide en un mismo territorio y periodo determinados 

(siglos V-II a.C. y II-I a.C.).  

Existen procesos tecnológicos pormenorizados principales (técnicas de 

formación), que determinan los sistemas de confección y condicionan la cadena 

operativa de modelado, como el urdido por superposición o en cabalgadura interna y el 

doblado; y otros secundarios, que son actuaciones auxiliares (técnicas auxiliares) y no 

condicionan el sistema de confección ni la secuencia de la cadena operativa de 

modelado. En el caso de Santa Ponça serían los sistemas para engrosar el borde y la 

base o el reforzado de la base. Estos últimos pueden considerarse variaciones dentro de 

una misma tradición de fabricación. 

A su vez, pueden darse procesos tecnológicos pormenorizados dominantes, es 

decir, que aparecen en un número considerable de vasijas y en varias cadenas operativas 

de modelado y, a su vez, se relacionan con una misma tradición tecnológica. Al mismo 

tiempo, pueden aparecer otros, no dominantes, que se utilizan en un número reducido de 

vasijas y en una única cadena operativa de modelado, relacionándose con acciones de 

tipo individual o de pequeños grupos de personas y, por tanto, se refieren a la 

marginalidad dentro de la tradición tecnológica. 
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En los diferentes yacimientos analizados en la zona de Santa Ponça se registra el 

empleo de procesos tecnológicos dominantes que condicionan los sistemas de 

fabricación en la confección del cuerpo, la base y los tratamientos de superficie.  

En el modelado, el urdido por superposición y por cabalgadura interna fue el 

procedimiento dominante para la configuración de la forma básica. Respecto a los 

tratamientos de superficie primarios, el alisado fue un proceso tecnológico 

pormenorizado claramente dominante en la mayoría de las vasijas. Los mismo ocurrió 

con los tratamientos de superficie secundarios de bruñido y engobado. 

Como procesos tecnológicos pormenorizados auxiliares dominantes, se utilizó el 

doblado y el presionado para confeccionar el cuerpo y el borde. También el alisado y el 

pellizcado para conseguir la forma final del cuerpo. 

Del mismo modo, un gesto técnico y una operación técnica utilizados para llevar 

a cabo un proceso tecnológico pormenorizado también pueden ser dominantes o 

marginales. Serán dominantes cuando se utiliza de forma mayoritaria dentro de un 

proceso tecnológico pormenorizado o una cadena operativa de modelado. También 

pueden ser dominantes cuando aparezcan asociados a vasijas realizadas con el mismo 

tipo de cadena operativa. En cambio, serán marginales cuando aparezcan de forma 

minoritaria dentro de un proceso tecnológico pormenorizado, o se asocien a una única 

cadena operativa de modelado. 

En Santa Ponça, encontramos algunos gestos técnicos y operaciones técnicas 

claramente dominantes. Nos referimos a los gestos técnicos utilizados en el doblado de 

la vasijas, el alisado del borde y la base, para conseguir la forma final del cuerpo, así 

como algunas operaciones técnicas utilizadas en el urdido de las vasijas (I-III y XV), 

que representan un porcentaje superior al 60% de ellas.  

De la misma manera que los procesos técnicos de fabricación, la propia forma de 

la vasija es una parte integrante de la tradición tecnológica de un grupo, pues ésta viene 

condicionada por la selección de los procesos tecnológicos utilizados, pero a su vez los 

estructura y condiciona. 

En los yacimientos estudiados, y en general en el resto de Mallorca, las vasijas 

postalayóticas se caracterizan por ser de base plana, perfil en ese, presentar 

generalmente un borde divergente marcadamente curvado y llevar añadidas en muchos 

casos asas de cinta y mamelones decorativos. La apariencia final de estas piezas se 
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consigue a partir del bruñido y el engobado. En cuanto a las pastas utilizadas es común 

la aplicación de desgrasante vegetal junto a otros de tipo calcáreo (Albero, 

comunicación personal).  

En definitiva, en el caso de Santa Ponça, se puede hablar de una misma tradición 

tecnológica, en el sentido de una misma manera de hacer cuya trasmisión de 

conocimientos va pasando de generación en generación y tiene unos orígenes históricos 

comunes. Existe un mismo saber hacer, una misma idea y una única tradición en la 

manera de confeccionar la cerámica. Esto se puede observar, tanto en las formas 

fabricadas, como en los procesos técnicos llevados a cabo y su continuidad entre los 

siglos V y I a.C. Esta tradición sería común entre las personas que fabricaban cerámica 

desde al menos el siglo V a.C. hasta el cambio de era, en plena dominación romana.  

 

Variaciones y trasformaciones técnicas en la zona de Santa Ponça durante el 

Postalayótico (V-I a.C.) 

 

 Más allá de la constatación de una tradición tecnológica común, en el área de 

estudio hemos documentado variaciones y trasformaciones técnicas, por otro lado 

normales, dentro de una misma tradición cerámica. En ocasiones estas variaciones y 

transformaciones pueden relacionarse con decisiones técnicas diferentes, de tipo 

individual o de grupo reducido, en relación a las operaciones mayoritarias; mientras que 

en otros casos deben relacionarse con cambios más estructurales del proceso productivo. 

A la primera situación la hemos conceptualizado como variaciones técnicas, mientras 

que la segunda ha sido considerada como transformaciones del proceso productivo. 

Las variaciones en la producción cerámica documentadas afectan a algunos 

gestos técnicos, operaciones técnicas realizadas en el urdido y a unos pocos procesos 

tecnológicos pormenorizados auxiliares. En todos los casos se puede hablar de 

actuaciones no dominantes y que han sido identificadas de forma marginal en algunas 

vasijas. Esto se puede relacionar con variaciones a nivel individual o de pequeño grupo. 

Recordemos que el gesto técnico supone a la vez una acción individual y la repetición 

de una manera de actuar trasmitida por el aprendizaje, condicionada por la práctica. 

Cuando encontramos gestos técnicos que se repiten en las mismas acciones 

tecnológicas, podemos considerar que se trata de un saber hacer relacionado con una 



XI. INTERPRETACIÓN 

 1547

estrategia generalizada en un grupo amplio de personas. En cambio, cuando estos gestos 

técnicos no se repiten, establecemos que se trata de pequeñas variaciones en la manera 

de actuar, que pueden estar asociadas a personas concretas o a pequeños grupos 

domésticos.  

Por lo que respecta a los gestos técnicos, cabe destacar que esta variabilidad se 

observa en los tratamientos de superficie primarios y secundarios, y no en otras 

actuaciones de confección como el doblado. Como ya se ha expuesto anteriormente, 

estas etapas de la producción son más sensibles a la innovación y variabilidad 

tecnológica (Gosselain 1992).  

Dicha variabilidad afecta a todo el periodo, si bien entre los siglos V-II a.C. es 

menor, aumentando y apareciendo nuevos gestos y operaciones técnicas a partir del 

siglo II a.C. 

En la franja situada entre los siglos V-II a. C. estas variaciones se dan entre 

yacimientos. Es decir, cada lugar de producción fabricó sus cerámicas de forma bastante 

homogénea, si bien los gestos técnicos y las operaciones técnicas fueron diferentes entre 

los núcleos habitacionales de producción. Si nos fijamos en el Puig de Sa Morisca, 

observamos una uniformidad entre los procesos tecnológicos utilizados, los gestos 

técnicos (con la excepción del bruñido), las operaciones técnicas y la utilización de una 

única cadena operativa. Además, estas vasijas siempre fueron confeccionadas por 

alfareras con una alta pericia técnica.  

Por su parte, en el Turriforme escalonado de Son Ferrer existió una mayor 

variabilidad, pero ésta puede relacionarse, al tratarse de una necrópolis, con la 

posibilidad de que las vasijas depositadas procedieran de diferentes yacimientos de 

hábitat. En Son Ferrer, aunque las vasijas fueron mayoritariamente confeccionadas por 

alfareras con una alta pericia técnica, aparecieron algunas vasijas confeccionadas por 

alfareras con una pericia baja. Sin embargo, este último aspecto podría deberse a que las 

vasijas depositadas en contextos funerarios no debían necesariamente tener unos buenos 

acabados y apariencia formal. Frente a esta interpretación podría formularse una 

segunda propuesta que se vincularía con la existencia de aprendices que repetian el 

saber hacer de sus maestros aunque sin su misma pericia. Esto podría significar, en 

parte, que cada alfarera fabricaba la vasija que se iba ser utilizada como contenedor para 

su propio hijo. Recordemos que las vasijas utilizadas como contenedores funerarios en 
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este yacimiento se utilizaban para recoger las inhumaciones de individuos infantiles 

inferiores a las seis semanas (Garcías y Gloaguen 2003, Alessan y Malgosa 2005). 

La uniformidad en el modelado existente en el Puig de Sa Morisca nos indica 

que existió un sistema de transmisión de conocimientos poco fragmentado dentro de un 

mismo conjunto de habitación. Es decir, el sistema de aprendizaje se trasmitió de forma 

bastante estandarizada. Esta uniformidad de gestos, operaciones y procesos durante la 

secuencia de modelado se relaciona con patrones de aprendizaje muy generalizados. Sin 

embargo, el saber hacer trasmitido por la tradición estuvo fragmentado entre los 

diferentes núcleos de producción, en cuanto a las actuaciones no dominantes y 

marginales dentro del conjunto de la tradición tecnológica. Esto se puede observar, entre 

otras cosas, por las actuaciones (gestos, operaciones) diferentes documentadas entre el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer y el Puig de Sa Morisca. Queda claramente 

documentado que muchas de las vasijas de Son Ferrer no fueron fabricadas en el Puig 

de Sa Morisca, por lo que tuvieron que existir otros lugares de producción con 

variaciones dentro de esta misma tradición tecnológica. Todo ello, nos lleva a hablar 

para esta época de variaciones técnicas entre asentamientos. 

En muchos casos, en las poblaciones de ceramistas pueden coexistir diferentes 

grupos, entre los que se pueden dar diferencias técnicas. A través del proceso de 

aprendizaje, cada uno de ellos trasmite su manera de hacer a sus descendientes, 

pudiendo coexistir diferentes estrategias técnicas en una misma área poblacional y 

dentro de una misma tradición tecnológica (García Rosselló 2007b, 2008). A medida 

que se disponga de un mayor número de conjuntos cerámicos procedentes de otros 

lugares de habitación del mismo periodo, estas hipótesis podrán ser confirmadas, 

matizadas o refutadas. 

A partir del siglo II a.C. se empezaron a desarrollar nuevos gestos técnicos y 

operaciones técnicas no dominantes, tanto en el Turriforme escalonado de Son Ferrer, 

como en el Turó de Ses Abelles, aunque sin abandonar las anteriores. Mientras que en el 

Turriforme escalonado de Son Ferrer el nivel de variabilidad se mantuvo igual que en el 

periodo anterior, en el Turó de Ses Abelles las diferencias en actuaciones no dominantes 

aumentaron considerablemente, pudiéndose observar tendencias diferentes entre las 

habitaciones. De hecho, en este yacimiento se da un porcentaje muy alto de variación 

asociado a unas pocas vasijas en casi todos los gestos técnicos y, en menor medida, en 

las operaciones técnicas de urdido y en los procesos tecnológicos pormenorizados 
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secundarios. Por ello, frente a la variabilidad entre yacimientos característica de la fase 

anterior ahora estaríamos ante un modelo caracterizado por la variabilidad intra-

yacimientos e incluso de variabilidad dentro de una misma unidad productiva, como 

parece evidenciarse en las habitaciones de los sectores 6 y 9 del Turó de Ses Abelles. 

El gesto técnico y las operaciones técnicas (la manera de realizar un proceso 

tecnológico pormenorizado) son adquiridos durante la fase de aprendizaje y la 

repetición del gesto durante la práctica lo convertirá en permanente. Cuando existe, 

como en este caso, un gesto técnico mayoritario en cada proceso tecnológico 

pormenorizado, junto a otros marginales, podemos hablar de que el dominante se 

corresponde con la tradición y los marginales con un proceso de innovación, diferentes 

procesos de aprendizaje y, por tanto, una fragmentación en la transmisión de 

conocimientos, así como una disminución en la comunicación entre individuos o 

grupos. 

Por ello, la variabilidad de gestos y operaciones dentro de un mismo proceso 

tecnológico pormenorizado indica diferentes procesos de aprendizaje, de lo que se 

deriva la existencia de una fragmentación en la transmisión de conocimientos entre las 

alfareras de un mismo centro de producción, además de una falta de comunicación 

tecnológica entre individuos o grupos, independientemente de que se mantengan las 

pautas generales de la tradición técnica que habían heredado.  

A todo lo comentado se debe añadir que en este momento se documenta una 

clara ausencia de homogeneización formal de las vasijas que conforman un mismo tipo. 

Ello es fruto de la variabilidad técnica observada, pero a su vez, también debe 

relacionarse con la falta de exigencias de similitud formal que se da en el espacio social 

donde se sitúan estas vasijas. En un primer momento se podría pensar que esta falta de 

homogeneización puede asociarse a la alta variabilidad en la pericia técnica 

documentada y relacionarse con la presencia de alfareras en formación, con alfareras 

que no fabricaban cerámica de forma continuada.  

Por ello cabría pensar que las alfareras con baja pericia podrían haber sido 

mujeres adultas que estaban aprendiendo una nueva tradición tecnológica o un nuevo 

saber hacer, con lo que la falta de experiencia coincidiría con innovaciones marginales 

en las técnicas, al no estar tan sujetas al estricto proceso de aprendizaje. Estas mujeres 

podían ser personas externas al grupo que intentaban adoptar la nueva tradición, como 
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hemos expuesto en otros trabajos (García Rosselló 2008, Vidal y García 2009). En este 

caso, es posible que utilizaran un nuevo saber hacer dentro de la tradición. Sin embargo, 

hemos visto que un número igualmente significativo de variaciones e innovaciones se 

relaciona con alfareras con una baja pericia técnica y que a su vez fabricaban vasijas de 

pequeño tamaño. Este comportamiento normalmente se relaciona con aprendices o con 

alfareras ocasionales que puntualmente fabrican cerámica y que por su falta de práctica 

no llegan a alcanzar un alto grado de pericia técnica. 

En el estado actual de nuestros conocimientos es difícil saber cual de las tres 

posibilidades (falta exigencias sociales, alfareras en formación o alfareras esporádicas) 

explicaría esta alta variabilidad sin descartar una acción conjunta de las tres 

posibilidades. Es quizás esta última opción interpretativa la que más se ajusta a la 

variabilidad documentada en el registro arqueológico analizado. 

De manera paralela a las variaciones observadas, a partir del siglo II a.C. se 

producen cambios que hemos conceptualizado, no como variaciones, si no más bien 

como trasformaciones del proceso técnico. En este sentido, cabe comentar que a partir 

de este momento se documentan nuevas maneras de realizar los gestos y operaciones 

técnicas sin cambiar los procesos tecnológicos pormenorizados, manteniendo los gestos 

y operaciones del periodo anterior. Se trató más de trasformaciones en la manera de 

llevar a cabo los procesos tecnológicos pormenorizados que de una innovación 

propiamente dicha en la secuencia de fabricación cerámica, ya que no supuso la 

aparición de nuevas técnicas, sino más bien cambios en los movimientos y posiciones 

de las manos. Este hecho se relaciona con una reducción de la rigidez del proceso de 

aprendizaje y, por tanto, con la rigidez social y con la fragmentación en la transmisión 

de conocimientos, además de una mayor flexibilidad en el aprendizaje. 

A su vez, la fabricación de nuevas formas cerámicas supuso otro proceso de 

innovación con mayor visibilidad social que las innovaciones técnicas. Sin embargo, la 

variabilidad formal fue tan alta que no se puede hablar de la creación de nuevos 

prototipos formales que se fueran generalizando. Se trató más bien de innovaciones 

individuales, que tenían más que ver con la ausencia de exigencias de estandarización 

en las formas y, como se ha demostrado en el apartado de la organización de la 

producción, con un consumo autosuficiente. 
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No podemos descartar que la innovación en las formas fuera desarrollada por 

mujeres que procedían de fuera del grupo. Sin embargo, si esto fue así, no se siempre 

estaríamos ante mujeres, que una vez llegadas al grupo, aprenden por primera vez la 

fabricación cerámica, pues nos encontramos con nuevos tipos cerámicos inspirados 

incluso en prototipos importados que fueron realizados por alfareras con una alta 

pericia. Este hecho se puede apreciar en el caso de los Askoi de dos bocas, de clara 

influencia externa, donde existe una estandarización en el proceso de modelado 

coincidiendo gestos técnicos, operaciones técnicas y cadenas operativas. Lo que 

significa que en la fabricación de algunas vasijas se dio una estandarización, y que ésta 

estaba asociada a alfareras experimentadas.  

Al respecto, puede resultar interesante el caso de los Luo de Kenya, estudiado 

por Dietler y Herbich (1989). Entre los Luo, la mujer procedente de fuera de la 

comunidad e incorporada al grupo a través del matrimonio llega a interiorizar 

inconscientemente la tradición artesana y la perpetúa. Esto supone una secuencia 

operacional estándar, con límites aceptables de variación en las elecciones de las 

diferentes etapas de fabricación, como parte general de un proceso de “resocialización” 

después del matrimonio. Las mujeres aprenden a adoptar la nueva tecnología para las 

formas locales de cerámica que ellas van a usar (Dietler y Herbich 1989). Cada una 

aprende a hacer cerámica, después del matrimonio, supervisada por la mujer que dirige 

la casa. Aunque en su juventud haya conocido cómo fabricar cerámica, debe olvidarlo y 

reaprender las técnicas que realiza la mujer que dirige la casa (Herbich 1987). Éste es un 

ejemplo de cómo una sociedad puede garantizar la homogeneidad tecnológica y cómo 

esta homogeneidad es reflejo de la adquisición de la identidad, teniendo en cuenta que, a 

su vez, puede suponer una falta de experiencia en los primeros años y existir pequeñas 

variaciones dentro de la tradición. 

 

XI.2.3.- IDENTIDAD, RESISTENCIA Y DESMEMBRACIÓN DE LAS 

ESTRATEGIAS DE COHESIÓN SOCIAL 

 

La existencia de las mismas decisiones técnicas -la tradición tecnológica- entre 

el mismo grupo de personas, generalmente implica una misma identidad u origen 

común. Por identidad, entendemos el sentimiento de pertenencia a un grupo. Mediante 
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el aprendizaje se trasmiten, además de conocimientos técnicos, otros valores sociales y 

el aprendiz va madurando social y personalmente, sintiendo que pertenece a un grupo. 

Por ello, junto a las técnicas de fabricación, se trasmiten ideas, comportamientos 

sociales y tradiciones que forman parte de la cultura del grupo.  

Las tradiciones tecnológicas pueden ser vistas como un grupo de elecciones 

significativas de cada sociedad. Los artefactos se producen dentro de unas normas 

sociales y, por ello, los individuos no actúan ni toman decisiones independientemente 

del mundo externo, sino de acuerdo con las ideas interiorizadas que tienen de este 

mundo desde dentro. Intervienen los conceptos y normas que estructuran el 

comportamiento del conjunto de personas.   

La tecnología no es un sistema aislado condicionado por factores externos a la 

sociedad que sólo se ve influenciado por decisiones individuales de las personas. Es 

más bien un sistema estructurado por las personas que forman parte de un grupo social y 

que, a su vez, están condicionados por factores externos. 

Toda herramienta humana, más que un producto natural o un producto para una 

mejor adaptación al medio, es una realidad en sí misma y, principalmente, un producto 

social (Mauss 1950). La técnica debe ser entendida como un fenómeno definido por una 

realidad particular. Es una práctica razonada, que se desenvuelve dentro de un contexto 

social. El acto técnico es consciente, proviene del individuo y de la colectividad social. 

Si aceptamos que los artefactos que fabrica una persona están íntimamente 

relacionados con la sociedad que los produce, con su identidad e ideología, también 

debemos aceptar que las características de un grupo social se reflejan en los diferentes 

ámbitos de su producción material. Cada técnica es objeto de múltiples interacciones y 

constantes ajustes que forman parte de un sistema más amplio (Lemonnier, 1986). Las 

acciones técnicas están, en parte, determinadas por representaciones sociales y 

simbólicas (Lemonier 1993: 4) y debido a ello, la práctica técnica ha de estar en 

consonancia con la organización social y la visión del mundo del grupo (Lemonier 

1990). 

La elección de una acción técnica siempre es lógica en el marco social donde se 

desarrolla, aunque su eficacia tecnológica parezca mejorable desde fuera del grupo 

social (Lemonier 1983). No existen selecciones tecnológicas arbitrarias y todas son 

socialmente significativas.  Por ello, que la cerámica se realice de una u otra manera 
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implica decisiones técnicas que se explican dentro de un determinado orden social 

(Lemonier 1990).  

Desde esta perspectiva se han desarrollado concepciones centradas en la 

secuencia de fabricación, en base a la realización del gesto técnico y las decisiones que 

implican para la elaboración de un artefacto concebir los productos elaborados como 

fenómenos íntimamente relacionados con el ámbito de actuación social y no como una 

simple adaptación tecnológica al medio natural, tal y como se defendía desde posturas 

funcionales y desde el primer procesualismo (Binford 1962, 1968). 

Las tradiciones técnicas y el saber hacer no son una cuestión exclusiva de la 

relación entre materia y acción humana sino, que esencialmente son una expresión 

relacionada con el contexto social. Todas las cadenas de decisiones y todas las 

posibilidades que se presentan y se eligen están condicionadas por el contexto social, 

puesto que las decisiones operacionales son siempre producto de aprendizajes reglados 

socialmente.  

La vinculación entre cultura material y sociedad se debe entender en relación a 

las fuerzas sociales que producen los patrones de la cultura material. Para entender esta 

relación es fundamental conocer el papel de la cultura material en el proceso de 

formación, expresión y reproducción de la identidad, así como evaluar la viabilidad de 

usar los restos de la cultura material para identificar grupos sociales y sus límites en el 

pasado. “Esto debe conectar con una mejora del conocimiento de la naturaleza 

compleja de la identidad del grupo social y cambiar la definición contextual de los 

límites que llevan a explicar totalmente las dimensiones político- económicas del 

proceso de interacción entre grupos” (Dietler y Herbich 1998). 

Dobres (2000) ha expuesto acertadamente que los procesos de producción 

material y sus productos finales llegan a convertirse en estructuras materiales 

simbólicas, a través de las cuales el mundo es percibido. La cadena operativa es un 

significado negociado socialmente, basado en la práctica y también un significado 

técnico por el cual se fabrican las cosas. Esta autora ha enfatizado que toda acción social 

es decidida por las personas. Los patrones de aprendizaje que percibimos son 

consecuencias no planeadas de muchas elecciones, siguiendo diferentes estrategias, 

conectadas por ciertas estructuras comunes y condicionando tendencias a través de la 

acción.  
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Las decisiones técnicas expresan y trasmiten valores sociales, identidades 

culturales, y, en definitiva, la manera de entender el mundo por parte de un grupo. 

Mediante la fabricación de los artefactos de una determinada manera estamos 

exponiendo nuestra visión del mundo, nuestra pertenencia a un grupo social, la 

conformación de unas determinadas reglas de comportamiento, o la adopción de una 

identidad étnica (González Ruibal 2003: 29). Por todo ello, la tecnología queda 

íntimamente ligada a la comunidad que la practica. Las decisiones técnicas y la 

tradición tecnológica, al ser acciones sociales, pueden utilizarse para marcar identidades 

de grupo (Dobres 2000). El papel de la cultura material debe ser entendido como 

expresión, formación o reproducción de la identidad y servir para identificar grupos 

sociales (Dietler y Herbich 1998). Las elecciones que hacen los alfareros son dictadas a 

través de un largo periodo de tiempo por las tradiciones tecnológicas, dentro de las 

cuales ellos han sido “enculturados”  como miembros de un grupo que define su 

etnicidad (Sackett 1990: 33). La alfarera ha sido socializada, aceptando el estándar de su 

comunidad o reconociendo ser de otro sitio  

Dietler y Herbich (1989) han mostrado, a partir de su trabajo entre los Luo de 

Kenya, que la identidad puede ser identificada en la tradición tecnológica del grupo 

porque la alfarera ha sido socializada, aceptando el estándar de su comunidad. 

Toda esta reflexión viene a justificar la clara relación entre tecnología y sociedad, y 

cómo las dos se encuentran interconectadas. Por ello, si analizamos la tecnología, en 

concreto el modelado, dentro del espacio social, podemos profundizar en el 

conocimiento de la sociedad postalayótica. 

La alta variabilidad tecnológica y la aparición de nuevos gestos técnicos 

identificados en la zona de Santa Ponça, sobre todo a partir del siglo II a.C., vienen a 

confirmar un cambio en los patrones identitarios. Pero a su vez, nos demuestran unos 

orígenes culturales comunes, visualizados a través de una misma tradición tecnológica, 

que no se llegan a abandonar hasta el cambio de era. A medida que se desarrolla el 

postalayótico y nos aproximamos al cambio de era se aprecia una desmembración de las 

estrategias de cohesión social, en la que la identidad individual (como demuestran las 

variaciones y pequeñas trasformaciones de la producción cerámica) cobra valor frente a 

la comunidad, pero sin dejar de sentir que se pertenece a ella (como indica la existencia 

de una tradición tecnológica común). El individuo se hace más visible, como se observa 

a través de los diferentes gestos técnicos no dominantes, pero muy variados, que en 
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muchos casos son nuevos. En la primera etapa del Postalayótico (V-II a.C.) esta 

desmembración social sería menor y se relacionaría más con diferencias entre centros de 

producción, en cambio, a partir del siglo II a.C., afecta a los distintos individuos que 

forman parte de un mismo lugar de habitación y producción. Se trata de un proceso de 

desmembración progresivo, que va aumentando con el tiempo, enfatizando la identidad 

individual frente a la identidad colectiva. Estos aspectos que proponemos a partir del 

análisis del modelado cerámico tambien podrían visualizarse en otros procesos 

tecnológicos y en otros ámbitos de las comunidades postalayóticas. 

Cada uno de los procesos tecnológicos referentes al procesado y uso de 

materiales y objetos está íntimamente relacionado generando fenómenos de trasvase 

tecnológico (Lemonier 1991, 1993). Por desgracia no contamos en la historiografía de 

las Baleares con estudios completos sobre otro tipo de procesos tecnológicos 

(metalurgia, industria lítica, arquitectura) durante el postalayótico. Ello impide un 

análisis trasversal del fenómeno tecnológico. Sin embargo, sí contamos con un estudio 

tecnológico relacionado con la producción cerámica a partir de la información obtenida 

mediante estrategias arqueométricas. Se trata de la investigación realizada para la 

obtención de la tesis doctoral del Sr. Daniel Albero que muy amablemente nos ha 

cedido algunas de las conclusiones que ha obtenido para el periodo postalayótico de la 

zona de Santa Ponça. 

Su trabajo, viene a demostrar que, en lo que a la producción cerámica se refiere, 

se observa una diversificación de las producciones realizadas y de las materias primas 

utilizadas. Se utilizan un número mayor de arcillas, diferentes y de distintas cualidades. 

Los desgrasantes también evidencian el mismo proceso con la incorporación de materia 

vegetal de distintos tipos, calcita cristalina, chamota, arenas, calcarenitas y otras rocas. 

Durante el postalayótico la explotación de los recursos arcillos disponibles se intensifica 

y se explota el territorio en todas sus posibilidades.  

Las pastas cerámicas están, por regla general, muy mal mezcladas y poco 

homogeneizadas. Además de una mala preparación, no existen patrones claros o recetas 

bien estipuladas que regulen la fabricación de pastas, aunque existen ciertas tendencias 

generales, más o menos establecidas, especialmente en el Postalayótico I, que consisten 

en la adicción combinada de materia orgánica y calcita cristalina.  
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Las cocciones son de muy corta duración y temperaturas muy bajas en 

estructuras abiertas lo que proporciona unos resultados muy diferentes dentro de una y 

diferentes hornadas.  

Esta variabilidad en los materiales y el escaso control y regularización de los 

procesos productivos utilizados, como en la cocción, se tradujo en una pérdida de 

calidad y una alta cantidad de fábricas constatadas con diferentes cualidades donde 

destaca el alto incremento de la porosidad con el consecuente incremento de la 

fragilidad de las piezas que propicia su corta vida de uso de las piezas. 

Todo ello refleja un modelo muy parecido al obtenido en el análisis de los 

procesos tecnológicos a partir del estudio de las macrotrazas de modelado. En ambos 

casos se observa como la variabilidad de estrategias va aumentado a medida que nos 

acercamos al cambio de era con un incremento muy significativo a partir del siglo II 

a.C. Esta variabilidad afecta desde los afloramientos de donde se obtiene la arcilla hasta 

las estrategias de modelado, pasando por los distintos procesados de la arcilla. 

En este sentido cabe decir que ambos estudios visualizan un mismo fenómeno: 

un proceso de variabilidad y transformación tecnológica que se relaciona con una 

perdida en las exigencias de las normas y patrones tecnológicos bien formalizados y por 

tanto en una mayor flexibilidad en la transmisión de conocimientos y en los procesos de 

aprendizaje. Todo este proceso se combina a su vez, con una interacción de la cerámica 

hecha a mano con la cerámica hecha a torno y de importación. El resultado es la 

existencia de una progresiva desestructuración de los patrones de producción cerámica. 

En tanto que la tecnología es parte del contexto social dichos fenómenos también 

nos pueden estar reflejando procesos de disgregación y segmentación de la sociedad y 

en especial de los patrones identitarios que los cohesionan como grupo. 

Esta situación no es de extrañar en unas comunidades donde la influencia 

exterior, primero a través del mundo púnico y luego con la conquista romana, están cada 

vez más presentes y afectan a todos los ámbitos de la sociedad. De ser así y aceptando la 

trasversalidad de los fenómenos en el seno de las comunidades prehistóricas, 

deberíamos observar procesos semejantes en otras esferas de la sociedad. 

No es nuestra intención, en este apartado, realizar un análisis de estos otros 

campos, sin embargo quisiéramos comentar algunas evidencias que nos permitan ver 

que este proceso de desestructuración de los patrones de la producción cerámica no es 
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un fenómeno aislado sino que corre paralelo a otros que se dan en otras esferas sociales. 

La coexistencia de todos ellos es la que dará robustez a la interpretación de los procesos 

de segmentación y disgregación social que estamos comentando: 

1.- En el ámbito de la concepción espacial. El periodo postalayótico supone una 

trasformación en la ocupación del territorio de Santa Ponça respecto al periodo anterior. 

El poblado del Puig de Sa Morisca sigue siendo el núcleo de habitación central, aunque 

ahora pierde la función defensiva y aparecen nuevos asentamientos a su alrededor. Tres 

fenómenos pueden ser observados en este periodo: en primer lugar un proceso de 

aproximación a la costa de los nuevos asentamientos, en segundo lugar la 

desmembración del espacio cerrado que caracterizaba el talayótico, abandonándose la 

densa red de dominio visual constituida por diferentes yacimientos, y en tercer y último 

lugar el desmantelamiento o cambio de función las estructuras arquitectónicas de 

prestigio que caracterizaban el periodo anterior. 

2.- En el ámbito de la variabilidad arquitectónica y funcional. En relación a 

cierta homogeneidad en cuanto a los tipos de estaciones de hábitat del talayótico, la fase 

postalayótica parece reflejar una amplia diversidad de estaciones hábitat. Sólo para citar 

como ejemplo el caso del área de Santa Ponça, en el postalayótico, nos encontramos, al 

menos con dos poblados, el Puig de Sa morisca con recintos amurallados y estructuras 

turriformes y el de Ses Roques Rotges sin estructuras amuralladas ni arquitectura 

monumental. Junto a estos poblados localizamos estaciones de hábitat con una clara 

vocación artesanal u otros asentamientos mucho más pequeños como Kins Park y 

probablemente Santa Ponça 20 y Santa Ponça 5. Respecto a las técnicas constructivas se 

puede precisar la aparición de nuevos sistemas que coexisten con otros de clara 

raigambre talayótica. Estas nuevas estrategias pueden ser observadas en el lienzo de la 

muralla este del poblado del Puig de Sa Morisca (Guerrero et al. 2002) construida 

mediante bloques medianos dispuestos de tal forma que recuerdan el sistema de “opus 

incertum”  y que, pese a su clara factura indígena, recordaría una técnica bien conocida 

en el mundo fenicio. 

3.- Variabilidad en el mundo funerario.  Cerca del. 700 a.C. empiezan a aparecer 

en el mundo indígena toda una serie de cambios en los ritos funerario que conllevarán, 

en siglos posteriores (VI-I a.C.), a un progresivo aumento de la diversidad de la 

tradiciones funerarias. En este sentido, los enterramientos en cal o las inhumaciones en 

hipogeos, típicamente talayóticos, conviven con otros nuevos como los enterramientos 
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individuales en contenedores funerarios, ya sean sarcófagos de madera simples (Son 

Boronat) o tauromorfos (avena de Sa Punta), urnas cerámicas (Cas Santamarier, Son 

Ferrer, Son Boronat) o de arenisca (Son Boronat, Son Ferrer), así como la arquitectura 

funeraria de la necrópolis de Son Real. Respecto a los ritos, se combinan las 

inhumaciones colectivas de tradición talayótica con la aparición de inhumaciones 

individuales que podrían relacionarse con cierta jerarquización social. 

4.- Diversidad en los lugares religiosos o de culto. Durante el postalayótico los 

diferentes rituales asociados al culto o la religión pueden ubicarse en diferentes espacios 

sacros. Por una parte podemos destacar los santuarios de planta de herradura, como Son 

Más y Son Marí, cuadrangulares como Ets Antigors o Son Corró, o con columna central 

como Almallutx u otros de difícil catalogación como Punta des Patró (Hernández y 

Sanmartí 2006; Guerrero 1983, 1991; Fernández-Miranda 1983). También cabe destacar 

aquellos ubicados en ámbitos sin una arquitectura diferenciada como por ejemplo el 

santuario de Son Favar.  

5.- Elementos de alto valor simbólico como las figurillas de bronce se 

caracterizan, más allá de por su agrupación formal (Gual 1993), por la inexistencia de 

dos piezas idénticas, lo que podría hacer pensar que los moldes son de un único y 

exclusivo uso. Este hecho nos indicaría un alto nivel de correlación ideológico-

simbólica entre el objeto y su portador sea grupo u individuo. 

 En definitiva, como podemos ver, esta variabilidad de estrategias, no es 

exclusiva de la producción cerámica, sino que es un fenómeno trasversal que se va 

acentuando a medida que el postalayótico avanza. 

 Cabría la posibilidad de interpretar esta variabilidad como un fenómeno de 

ausencia de estrategias comunes y normas generales y, consecuentemente, un aumento 

de la flexibilidad en las costumbres y ritos. De ser así estaríamos ante la desaparición de 

estrategias de cohesión del grupo, de referencias de identidad grupal  y ante fenómenos 

de desestructuración de la sociedad. 

 En todo este proceso, la influencia del mundo púnico y romano después, jugará 

un papel esencial, que no debe relacionarse tanto en términos de transferencia 

tecnológica o de cultura material sino más bien en la acentuación de procesos de 

desestructuración de las formas sociales indígenas previas. La relación en ambos 
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mundos no fue neutra y afectó a todos los ámbitos de la sociedad postalayótica. Ello se 

visualiza tanto por los procesos de reinterpretación como los de resistencia. 

Entre estos últimos podemos citar el caso de la cerámica a mano. Ésta convive 

con la de importación hecha a torno, más duradera y producida a mayor escala. Sin 

embargo, las comunidades indígenas mantienen la fabricación a gran escala del 

modelado a mano. Incluso cuando se intentan inspirar en formas importadas, mantienen 

sus sistemas de modelado tradicionales. De hecho, como han expuestos Petrequin y 

Petrequin (1999) el papel social en el proceso de montaje y la transmisión del 

conocimiento técnico resulta de suma importancia, más que las formas, para entender 

contactos entre grupos, así como la aparición y desarrollo de variaciones técnicas. 

Es evidente que los contactos con poblaciones semitas influyeron en las 

sociedades indígenas, sobre todo a partir del siglo IV a.C., coincidiendo con una 

aumento de la variabilidad, a la vez que en la aparición de nuevos comportamientos en 

los gestos técnicos y las operaciones técnicas, si bien no es menos cierto que éstas 

mantuvieron muchas de sus tradiciones.   

Los productos cerámicos indígenas no compitieron con los importados, sino más 

bien se adaptaron, reduciéndose el número de grandes contenedores fabricados o 

adaptando los tipos cerámicos a los requerimientos de las cerámicas de importación 

como las ánforas.  

Aunque es cierto que existió una influencia de algunas formas importadas, éstas 

nunca dejaron de mantener las características propias de su tradición, readaptando 

aspectos formales y elementos secundarios, tanto de prensión como decorativos. A 

nuestro entender, el volumen de vasijas imitadas por las comunidades talayóticas ha 

sido sobredimensionado, al menos en el caso de la bahía de Santa Ponça y en ningún 

caso se puede hablar de imitaciones.  

Por otro lado, hemos defendido a lo largo de este trabajo que la cerámica a torno 

tiene una valoración social más elevada que la producción cerámica indígena. Sin 

embargo, las alfareras postalayóticas se resisten a la implantación del torno, llegando 

incluso a reinterpretar a mano algunas de las formas importadas. 

Se puede objetar que la ausencia del torno sea un proceso de resistencia, pues 

normalmente esta estrategia de producción cerámica, cobra su mayor sentido en 

aquellas producciones que tienen una cierta orientación comercial, fenómeno, que como 
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hemos demostrado, no se da en el mundo postalayótico. Sin embargo, no deja de ser 

curioso que una tecnología de baja especialización técnica no se incorpore a las 

estrategias de producción indígena en ningún momento, ni siquiera con posteriaridad al 

cambio de era cuando el proceso de romanización es mucho más intenso. 

La ausencia del uso de la moneda o la falta de escritura son fenómenos que 

también podrían interpretarse como estrategias de resistencia o como elementos que no 

se incorporan en aquellas sociedad que no se encuentran entre espacios urbanos y 

comerciales. Sin embargo, las tradiciones culinarias se escapan a esa dualidad 

interpretativa. Como es conocido estas tradiciones son muy estables, rígidas y poco 

dadas al cambio. En este sentido es significativo el fenómeno de resistencia que se 

observa entre las comunidades indígenas a la adopción de una cocina basada en el uso 

del aceite. Resulta ilustrativo que en la ciudad de Pollentia y el ager pollentinus sean 

abundantes las ánforas olearias mientras que son inexistentes en los poblado indígenas 

incluso los más cercanos a este territorio, como por ejemplo Can Daniel Gran. El aceite 

se relaciona con una determinada manera de entender el universo culinario que es 

totalmente diferente a otros que usan para parecidas funciones materias como la 

manteca (Marimón Ribas 2004). En este sentido la ausencia de aceite, en los poblados 

indígenas nos habla de una resistencia cultural frente a otras tradiciones foráneas. 

Desmembración social, reinterpretación del mundo colonial y fenómenos de 

resistencia parecen ser los rasgos definitorios de las sociedades del final postalayótico. 

En ella, la producción cerámica no sólo es un reflejo de estos fenómenos sino que 

también actúa como agente activo en la transformación y negociación que se genera en 

el espacio social de estas comunidades del final postalayótico. 

Dentro del análisis que estamos realizando no quisiéramos acabar sin hablar de 

algunos aspectos relacionados con el modelado y el género. No es nuestra intención 

realizar un profundo análisis desde esta perspectiva, pues probablemente requeriría de 

una profundidad de análisis y una extensión que nos alejaría de los objetivos iniciales 

planteados en este trabajo. Por ello dejamos para futuras investigaciones abordar de 

forma profunda esta relación. 

Nos detendremos exclusivamente en analizar las personas que protagonizaron la 

producción cerámica en las comunidades postalayóticas. El problema radica en que, 

identificar el género, resulta extremadamente dificultoso para la arqueología. 
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Generalmente, se ha relacionado lo doméstico con el ámbito de la mujer, así como lo 

industrial, la guerra, el comercio y en general lo externo al espacio de residencia como 

el ámbito del hombre.  

Si recurrimos a la alfarería tradicional actual, se aprecia cómo la mayoría de la 

alfarería a mano es realizada por la mujer (Arnold 1985, García Rosselló 2008, 2010, 

Sjoman 1992, Balfet 1965, 1991). En el caso de que la producción sea doméstica o con 

una escasa orientación comercial la proporción aumenta. Sin embargo, existen casos en 

que las producciones domésticas modeladas a mano son realizadas por los hombres, 

como en el caso de los Shipibo-Connibo del Amazonas (Deboer 1984) o en diferentes 

grupos de Papúa-Nueva Guinea (May y Tukson 1982). Lo mismo ocurre, aunque en 

menor medida, con el modelado a torno hecho por mujeres (Mahias 1994). Por lo tanto, 

la asociación mujer, modelado a mano y contextos domésticos no siempre es correcta. 

Esta correlación parece ser robusta en sociedades patrilineales controladas por los 

hombres. Ejemplos de ello son las sociedades bereberes de Marruecos, Túnez y Siwa 

(Egipto), los grupos Komba y Kusasi del Norte de Ghana o las comunidades Mapuches 

de Chile, todas ellas estudiadas por nosotros y presentadas en la primera parte de la 

presente tesis. 

Todo ello nos hace pensar que más que una asociación entre producción 

doméstica y mujer sea más apropiado analizar el contexto social global como punto de 

referencia para introducir relaciones de género y modelado. 

A lo largo de todo este trabajo se ha defendido que en el caso de las 

comunidades postalayóticas la producción cerámica hecha a mano se relacionó 

exclusivamente con las comunidades indígenas y con producciones domésticas, donde 

el intercambio, en el caso de existir, debió ser muy reducido. 

Junto a ello, tenemos algunos indicios que nos pueden ayudar a vislumbrar que 

las sociedades postalayóticas fueron dominadas por el género masculino. A nuestro 

entender, tres aspectos confirman esta premisa: 

 1.- La existencia de estatuaria antropomorfa exclusivamente masculina en 

lugares de culto. Nos referimos a los guerreros que fueron depositados en diferentes 

santuarios (Gual 1993). En cambio, no se conocen estatuillas femeninas. Por todo ello, 

podemos pensar que el culto a la virilidad puede relacionarse con un papel preeminente 

del hombre en la sociedad. 
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 2.- Costumbres matrimoniales. Se integra en la comunidad a través de los 

hombres lo que reafirma la hegemonía del hombre en la sociedad, pues es  a través del 

colectivo masculino y no femenino que la mujer entra a formar parte del grupo. 

 3.- Finalmente, el poder político pudo estar cada vez más representado por los 

hombres, ya que hacia finales del s. III a.C. se constata, como señala Guerrero (1999: 

113), que en el año 217 a.C., en el momento en que las tropas de Escipión asediaban 

Ebusus y saqueaban sus campos, unos balearibus insulis legati se presentaron ante 

Escipión solicitándole la paz en representación de todas las comunidades de las Baleares 

(Tito Livio XXII, 20,7). 

Si tenemos en cuenta la existencia de una sociedad, donde el poder residía en los 

hombres, donde eran ellos los que viajaban y probablemente se encargaban del 

comercio y por tanto de la gestión de los materiales de importación, no es descabellado 

establecer que eran las mujeres las que se quedaban en casa y realizaban las actividades 

domésticas. Entre estas actividades, podríamos situar la fabricación de cerámica a mano, 

que no requería un largo periodo de uso ni un alto valor social.  

Un último elemento a tener en cuenta es que, generalmente en contextos 

domésticos de producción cerámica, la socialización del individuo se realiza de madres 

a hijas (Arnold 1984; Varela 1990; Koriakova 2006; Dietler y Herbich 1998; Longacre 

1999; Gosselain 2008; Budden 2009; Vidal y García 2009, García Rosselló 2008) y, por 

tanto, los sistemas de aprendizaje que reproducen la tradición tecnológica quedan 

vinculados a este sistema de transmisión. En la población de Quinchamalí, Chile, hemos 

podido observar cómo la actividad alfarera define desde pequeña la identidad de la 

mujer y la socializa. Aprender a fabricar cerámica permite a la mujer hacerse adulta y 

formar parte del grupo social. La identidad de la mujer está asociada a su condición de 

alfarera. Se es alfarera si se es mujer y se es mujer si se es alfarera (García Rosselló 

2007b, 2008). En este sentido todas las mujeres de la población son alfareras y la 

alfarería es parte de su identidad. En este contexo, género, aprendizaje y alfarería hecha 

a mano no pueden desligarse. 
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XII.- REFLEXIONES FINALES 

 

Los estudios sobre el modelado cerámico en arqueología son más bien escasos. 

En la actualidad es una disciplina en gestación, a la cabeza de la cual se encuentran 

investigadores franceses y belgas. Muchos de los trabajos realizados hasta la fecha 

adolecen, a nuestro entender, de una metodología suficientemente sólida de la que 

extraer las inferencias técnicas, si bien, cada vez más, se están sentando las bases para 

consolidar el método.  

 Como hemos visto a lo largo de todo el trabajo, nuestra propuesta se fundamenta 

en la identificación de las macrotrazas de modelado presentes en las vasijas. Aunque 

ésta es la línea que han seguido algunos investigadores, en numerosas ocasiones los 

trabajos se han centrado en la exclusiva identificación de las técnicas de modelado 

primario dentro de la secuencia general de fabricación cerámica. En cambio, con este 

trabajo hemos intentado proponer un método que permita reconocer las diferentes 

actuaciones técnicas que integran la secuencia de modelado (es decir, todos los procesos 

que tienen por objetivo dar la forma a la pieza). Para ello, hemos propuesto un método 

analítico en el que encuadrar y secuenciar las diferentes actuaciones en base al concepto 

de cadena operativa. Este método se ha establecido a partir de la documentación de 

cadenas operativas de modelado etnográficas, teniendo en cuenta diferentes sistemas de 

confección de las vasijas.  

 Estamos convencidos de que, para identificar las diferentes actuaciones técnicas 

de modelado, es necesario profundizar en un método común entre los investigadores, 

fundamentado en el análisis de las marcas dejadas por las alfareras durante la 

fabricación en las vasijas. Para ello, es indispensable establecer un protocolo de 

descripción de las marcrotrazas que permita reconocer las actuaciones técnicas que 

condicionaron su formación. En este sentido, hemos recurrido a estrategias que se 

desarrollaron en el análisis funcional de la industria lítica a partir del estudio de las 

trazas de uso: desarrollo de colecciones de referencia y contrastación y comparación de 

las trazas arqueológicas con las identificadas en dichas colecciones. 

 Para ello, se hace imprescindible un método mucho más elaborado para describir 

las macrotrazas en las vasijas cerámicas. Creemos imprescindible establecer una amplia 

colección de referencia que nos permita relacionar las macrotrazas con actuaciones 
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técnicas concretas. Los trabajos realizados hasta la fecha, adolecen, a nuestro entender, 

de descripciones exhaustivas de la forma, extensión y características de las trazas, así 

como de una correlación con actuaciones técnicas compuestas por diferentes 

operaciones y movimientos, por lo que, en numerosas ocasiones, resulta complicado 

correlacionar un tipo de traza con una actuación concreta. Desde nuestro punto de vista, 

la clave está en entender el proceso de formación por el cual se generó una traza, igual 

que hacen los traceólogos líticos. La interpretación de las macrotrazas presentes en las 

vasijas no se puede realizar exclusivamente a partir de la lógica inferencial, como ocurre 

en numerosos trabajos sobre tecnología cerámica prehistórica. Es necesario dotarnos de 

una colección de referencia etnográfica y experimental que nos permita correlacionar 

las actuaciones técnicas con la generación de macrotrazas, aunque estas colecciones no 

lleguen a cubrir completamente todo el abanico de posibilidades técnicas existentes. En 

este sentido, la etnografía nos permite evaluar la relación entre trazas y acciones 

técnicas realizadas por alfareras experimentadas. Por su parte, la experimentación 

posibilita evaluar la visualización de las trazas técnicas llevadas a cabo por personas con 

menos experiencia, pero donde se puede realizar un análisis cuantitativo y controlado de 

las variables que generan las trazas. 

 En este trabajo hemos propuesto una colección de referencia, a partir de las 

macrotrazas que se generan en la superficie cerámica, pero a la vez, y ahí radica la 

principal novedad, analizando los cortes trasversales de las paredes de la vasija y los 

patrones de fractura, con el fin de ampliar el abanico de trazas que generan información 

tecnológica. 

 Con el fin de controlar la bondad del método, hemos puesto en práctica toda esta 

propuesta metodológica en el estudio de un caso arqueológico concreto. En este sentido, 

hemos analizado las macrotrazas de modelado de las vasijas procedentes de diferentes 

yacimientos postalayóticos del área de Santa Ponça, en el sur de la isla de Mallorca.  

A modo de conclusión de la evaluación de la metodología planteada en la 

primera parte de la tesis, y de su aplicación arqueológica posterior, se pueden extraer las 

siguientes consideraciones: 

1.- Un número significativo de macrotrazas ha podido ser interpretado gracias a 

la colección de referencia utilizada. 
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2.- El análisis de los cortes trasversales y los patrones de fractura ha resultado 

muy útil para identificar las técnicas de modelado primario, principalmente, en 

lo que hace referencia a los diferentes sistemas de urdido. 

3.- Se ha hecho imprescindible recurrir a la lógica interpretativa en algunos tipos 

de trazas que no formaban parte de la colección de referencia. Sin embargo, el 

exhaustivo sistema descriptivo empleado ha permitido profundizar en el proceso 

de formación de estas trazas (algunas hendiduras, rebabas y variaciones 

formales) y así establecer de forma bastante probable la actuación técnica a la 

que se asocian. En algunos casos, se han realizado algunas experimentaciones 

para confirmar las interpretaciones (es el caso de las asas por inserción, que 

hasta el momento no hemos reconocido en el registro etnográfico). Todo ello 

demuestra que es necesario seguir ampliando las colecciones de referencia en 

base a las macrotrazas, pero también que el número de soluciones técnicas 

utilizado por las alfareras es ilimitado. 

4.- Uno de los principales problemas con los que nos hemos encontrado ha sido 

la reconstrucción de las cadenas operativas. En muchos trabajos arqueológicos y 

etnoarqueológicos las cadenas operativas se establecen sobre el total de las 

vasijas producidas. Sin embargo, nosotros hemos demostrado en el apartado 

metodológico que las cadenas operativas de modelado, quizás al contrario que la 

cocción o la preparación y obtención de materias primas, debe realizarse a partir 

de vasijas concretas. Esto es así porque, en muchos casos, según el tamaño o la 

forma que se pretenda fabricar, se utilizan diferentes procedimientos técnicos. 

5.- Al reconstruir las cadenas operativas de modelado en casos arqueológicos 

nos hemos encontrado con un problema adicional: no todas las actuaciones 

técnicas que se realizaron dejaron huellas de fabricación. Por ello, las cadenas 

operativas asociadas a cada vasija pueden no estar completas, al no haber podido 

identificar, a través de las macrotrazas, todas las etapas del modelado. Por este 

motivo, nos hemos visto obligados a tener en cuenta sólo aquellas actuaciones 

técnicas que han podido ser identificadas en todas las vasijas, para establecer la 

comparativa entre las diferentes cadenas operativas. Sin embargo, en la 

descripción de la secuencia de fabricación de cada pieza sí se han enumerado 

todas los procesos tecnológicos pormenorizados identificados. 
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6.- En algunos procesos se han podido desglosar las operaciones técnicas o 

identificar los gestos técnicos.  

La identificación de algunas de las operaciones técnicas ha sido posible en el 

sistema de urdido; en cambio, ha resultado mucho más difícil, sin llegar a 

ninguna conclusión, en el caso del ahuecado. En este sentido, para identificar los 

diferentes sistemas de urdido, hemos constatado que es necesario tener en cuenta 

las agrupaciones de trazas (que se corresponden con cada una de las operaciones 

técnicas) para poder caracterizarlos correctamente. 

Por lo que se refiere a los gestos técnicos, éstos han sido identificados, no sólo 

en los tratamientos de superficie en los que se utilizó una herramienta 

(compactado o bruñido), sino también en las técnicas auxiliares de modelado 

primario (doblado).  

7.- Otro de los problemas que nos hemos encontrado ha sido que, en las vasijas 

de perfil completo sin fracturas aparentes, la reconstrucción del modelado 

primario no ha sido posible más que parcialmente, al no poder observarse la 

sección de la pared o el patrón de fractura de la vasija, que nos daría información 

relevante sobre el tipo de modelado. 

 Sin embargo, y más allá del desarrollo metodológico desarrollado en este trabajo 

estamos convencidos de que identificar los sistemas de fabricación no debería ser el fin 

último de un trabajo arqueológico. Todavía podemos ir más allá, ya que a partir de la 

reconstrucción de la tecnología de modelado podemos aproximarnos al espacio social. 

Mientras que la obtención y preparación de las materias primas, así como las estrategias 

de cocción, pueden considerarse comportamientos de tipo grupal, el modelado se 

relaciona más con el individuo y con los procesos más complejos del aprendizaje 

alfarero. Por ello, es una herramienta muy útil para observar contactos e influencias 

entre grupos, así como aspectos de género o identidad.  

 En nuestro caso, a partir de los datos obtenidos en este trabajo, hemos podido 

identificar que la producción cerámica, durante el postalayótico en la zona de Santa 

Ponça, fue de tipo doméstico y probablemente realizada por mujeres. La cerámica era 

fabricada y consumida por las propias alfareras, sin existir apenas intercambio de 

vasijas indígenas confeccionadas a mano. Por otra parte, hemos podido identificar una 

misma tradición tecnológica durante todo el periodo, donde existía un origen social 
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común entre las diferentes poblaciones y alfareras. A su vez, se ha documentado la 

existencia de ciertas variaciones técnicas, principalmente en relación con los gestos 

técnicos y las operaciones técnicas de urdido. Estas variaciones, que además suponen la 

aparición de nuevas maneras de hacer, se enfatizan a partir del siglo II a.C., y parecen 

relacionarse con una fragmentación en el proceso de transmisión de conocimientos, la 

flexibilidad en el proceso de aprendizaje y una falta de exigencia social en la 

homogeneización formal de la cerámica, todo ello teniendo en cuenta que este universo 

cerámico interactúa con estrategias de reinterpretación y resistencia con el universo de 

la cerámica de importación. 

 Si a todo lo documentado le añadimos la cada vez mayor permeabilidad frente al 

mundo púnico y posteriormente romano y lo ponemos en relación con otras esferas del 

espacio social, como la variabilidad en el mundo funerario, la diversidad arquitectónica 

o el esquema de racionalidad espacial, parece que nos encontramos con unas 

comunidades en claro proceso de desmembración de la cohesión social donde la 

identidad individual es cada vez más marcada frente a la pertenencia al grupo. 

 Sin embargo, frente a estos fenómenos se observan otros procesos de resistencia 

a las innovaciones e influencias del exterior, lo que nos evidenciaría que la tradición y la 

pertenencia al grupo aún sigue teniendo cierto peso. 
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ANEXO I 

INVENTARIO DE TRAZAS TECNOLÓGICAS 
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12-103
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Perfil ondulado
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

0,4-0,6
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,6
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

1651



12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Rayada
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Rayada
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,5
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

Herr
Herramienta

1652



12-103
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA- CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado- arrastrado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta
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12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado- arrastrado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta
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12-103
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Ovalada
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido- estirado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Curvada plana
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,4-0,6
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,2-0,3
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herr
Herramienta

12-103
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido en cabalgadura interna
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

man
Herramienta
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12-103
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Diagonal cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-103
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

V
Fase

Herr
Herramienta

12-140
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS2
PTM

HS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

man
Herramienta

1656



12-140
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta
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12-140
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado vertical
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- adelgazado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Diagonal curvada
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

man
Herramienta

12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

1658



12-140
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

V
Fase

Herr
Herramienta

23-180
Nº pieza

Craquelados
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS2
PTM

HS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido+ arrastrado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Presionado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

1659



23-180
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Curva
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido en cabalgadura interna
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado- Urdido
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

23-180
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herr
Herramienta

23-180
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,2
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herr
Herramienta

23-180
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,2
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herr
Herramienta

23-180
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

man
Herramienta
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23-180
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Cóncava
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Alada anular
Nervadura Sección

Individ
Asoc Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Depresión en ángulo
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE-CSUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CINF- CMED
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1-2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1-2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos en cabalgadura interna
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta

23-180
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1-2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado- aplastado
PTP

III-V
Fase

man
Herramienta
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9/91
Nº pieza

Fracturas
traza

Radial en estrella y en zig-zag
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

reforzado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado-presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

En U
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela-
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela-
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado para dar forma cónica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado para dar forma cónica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/91
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe (Baño)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/91
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Base de junta continua
traza forma textura apariencia

tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección Asociación Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Fracturas
traza

Radial en estrella y en zig-zag
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado- estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

En U
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/90
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe (Baño)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/90
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado-golpeado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/89
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido- Engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/89
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

vertical-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido- Engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/89
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido- Engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/89
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido- Engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/89
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/89
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/89
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/89
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/89
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/89
Nº pieza

Tiras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Marcada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/89
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo plano
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

ondulada
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/88
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Circular
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta
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9/88
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/88
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/88
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/88
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/88
Nº pieza

Fracturas
traza

Radial en estrella y en zig-zag
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1668



9/88
Nº pieza

Fracturas
traza

Escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado- adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado- compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Conf/ENS
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Conf/ENS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada continuaa
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/88
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

REF
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/88
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

9/86
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

9/86
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta
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9/86
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido- engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/86
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Eng
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/86
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/86
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Lineal alargada
forma

Lisa
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/84
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/84
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta
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9/84
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal continua
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

Cóncava?
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/84
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/84
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/83
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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9/83
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/83
Nº pieza

Estrías
traza

Irregular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/83
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1676



9/83
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado tira (por presionado)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado- adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1677



9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1678



9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Orificios superficie
traza

ovalado
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Troncocónic
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Perforado bidireccional
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/83
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1679



9/82
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Estrías
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1680



9/82
Nº pieza

Estrías
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Terrón
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira (arrastrado)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1681



9/82
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira (arrastrado)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple (y alargada)
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple (y alargada)
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1682



9/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/82
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/81
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/81
Nº pieza

Bandas
traza

homogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/81
Nº pieza

Bandas
traza

homogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1683



9/81
Nº pieza

Bandas
traza

homogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/81
Nº pieza

Estrías
traza

lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/81
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada,
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vircular
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/81
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada
Nervadura

plana
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido y estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

profunda
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

TFS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

profunda
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

TFS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado (arrastrado para
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple- alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple- alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

Muy gruesa
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS?
Finalidad

Recubrimiento de arcilla
PTP

III
Fase

?
Herramienta

9/81
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1686



9/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/81
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rayada
textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rayada
textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/80
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rayada
textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas extremos cerrados
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta dura
Herramienta

9/80
Nº pieza

Fracturas
traza

aislada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Fracturas
traza

aislada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/80
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Rulo anular
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado (arrastrado para
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado (arrastrado para
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado (digitación)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado (digitación)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1690



9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple- alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple- alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple- alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

Muy gruesa
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS?
Finalidad

Recubrimiento de arcilla
PTP

III
Fase

?
Herramienta

9/80
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Rulo anular
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/80
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1692



9/80
Nº pieza

Rebabas fract trasversal
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Tiras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterio
loc. sup.

Marcada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Tiras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

HS
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Tiras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

HS
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/80
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/80
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1693



9/80
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/79
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada y
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada y
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada y
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe (Baño)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/79
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

9/14
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta
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9/14
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/14
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/14
Nº pieza

Craquelados
traza

forma de reticula
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

?
Herramienta

9/14
Nº pieza

Estrías
traza

lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada en zig-zag
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada
Nervadura

Plana
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

alisado (arrastrado rulo)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado (arrastrado rulo)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/14
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

Muy gruesa
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS?
Finalidad

Recubrimiento de arcilla
PTP

III
Fase

?
Herramienta

9/14
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/14
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Ovalada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta

9/14
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta

9/14
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/14
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

alisado (arrastrado rulo)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/14
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

8/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

8/78
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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8/78
Nº pieza

Rebabas- grietas
traza forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

8/78
Nº pieza

Rebabas- grietas
traza forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase Herramienta

8/32
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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8/32
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

8/32
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

7/31
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

7/31
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta
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7/31
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

7/31
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Ba-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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7/31
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

7/31
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1707



7/31
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/31
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/30
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

7/30
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rugosa
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

7/30
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta
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7/30
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/30
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/30
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple profunda
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

7/159
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

7/159
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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7/159
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

7/159
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curva
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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7/159
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

pegado por arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

7/159
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/87
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

6/87
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado- doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1715



6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado- doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

6/87
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/87
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1716



6/86
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/86
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

?
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/86
Nº pieza

Bandas
traza

Extremos abiertos
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/86
Nº pieza

Bandas
traza

Extremo redondeado
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

6/86
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Alargada irregular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/86
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/86
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado (para dar forma)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/85
Nº pieza

Orificios superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Cilíndrica
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Perforado unidireccional
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/82
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/82
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Lisa
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

Fondo plano
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/82
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/82
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/82
Nº pieza

Craquelados
traza

-
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

HS
Finalidad

parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto (inserción parcial
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido- estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado (forma curva)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado vertical
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado (para dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado (para dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe pintado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1724



6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular ondulada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular ondulada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular ondulada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular ondulada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Adelgazado + arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/82
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/82
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Craquelados
traza

-
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Estrías
traza forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/81
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Fracturas
traza

ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/81
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado (digitación)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada continua
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/81
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada curva
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada curva
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/81
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/79
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/79
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/79
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

Muy gruesa
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS?
Finalidad

Recubrimiento de arcilla
PTP

III
Fase

?
Herramienta
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6/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/79
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

6/79
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado para dar forma circlar
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/79
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rayada
textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/78
Nº pieza

Bandas
traza

homogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/78
Nº pieza

Bandas
traza

heterógeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/78
Nº pieza

Bandas
traza

homogéneas
forma

Parte lisa y parte
textura

Satinada y astillada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V-VII
Fase

Herramienta
Herramienta

6/78
Nº pieza

Bandas
traza

heterógeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/78
Nº pieza

Estrías
traza forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

PTM Finalidad
Rotación?
PTPFase Herramienta

6/78
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero, escalonada y
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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6/78
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero, escalonada y
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero, escalonada y
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1735



6/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado (rulos)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/78
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1736



6/78
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Abombamientos
traza

poco espaciados
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Golpeado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/77
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/77
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/77
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero, escalonada y
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Plana
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1737



6/77
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido horizontal y arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Fracturas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido horizontal y arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido y estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1738



6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado amplio- presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado (horizontal)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1739



6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe pintado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Placas
traza forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Golpeado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1740



6/77
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/77
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/77
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido y estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/77
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1741



6/76
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/76
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/76
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/76
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase Herramienta

6/76
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase Herramienta

6/76
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1742



6/76
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Abombamientos
traza forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Paralela
Asociación

?
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Golpeado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Bandas
traza

Homogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

?
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/75
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/75
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/75
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Tiras
traza

alargada punta roma
forma

Rayada
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

6/75
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/75
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/75
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/74
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/74
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/74
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Circular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular ondulada alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/74
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular ondulada alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/74
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/74
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/73
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/73
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/73
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/73
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

rulo anular
PTP

III
Fase Herramienta

6/73
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase Herramienta
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6/73
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase Herramienta

6/73
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Eng
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase Herramienta

6/73
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/73
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Eng
Finalidad

Rulo anular
PTP

III
Fase Herramienta

6/73
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase Herramienta

6/73
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Eng
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase Herramienta
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6/73
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/72
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

?
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/72
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/72
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

?
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/72
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/72
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1753



6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/72
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Rebabas
traza

muy cortas lineales
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

arrastrado (para conseguir la
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/72
Nº pieza

Rebabas
traza

muy cortas lineales
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

arrastrado (para conseguir la
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/72
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/71
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/71
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1755



6/71
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CUE (-
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Grieta superficie
traza

ondulada alargadaparalela
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

pegado de rulo anular
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/71
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado (rulos)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/71
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/71
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/71
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/71
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/70
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/70
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas compuestas
forma

Rayada
textura

Mate y rugosa
apariencia

Paralela
tendencia

horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TD
Finalidad

Pintado
PTP

V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/70
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

engobe y bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta dura
Herramienta
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6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Diagonal
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular en damero y escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

ondulada
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/70
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado  para acanaladura
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Suave y compacta
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (presionado)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/70
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/68
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférica marcada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/68
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/68
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/68
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado para conseguir forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

presionado- estirado o alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado para conseguir forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

presionado- estirado o alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/68
Nº pieza

Tiras
traza

alargada punta roma
forma

Lisa
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

6/68
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/67
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/67
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

pegado de rulo anular
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/67
Nº pieza

Placas
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Golpeado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

organizada
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado- inserción
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Aspera y pareja
textura

Mate y regular
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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6/64
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

6/64
Nº pieza

Fracturas
traza

Espiral y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/64
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pegado tira para reforzar
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/64
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Abombamientos
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado de tira para reforzar
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Abombamientos
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pegado de tira para reforzar
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Lineal alargada
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

curva
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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6/63
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Bandas
traza

heterogénea
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Bandas
traza

heterogénea
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Estrías
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

curva
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Estrías
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

curva
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Estrías
traza forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta
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6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Escalonada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

curva
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

curva
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Grieta superficie
traza

curva
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

curva
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Multiple
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/63
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

6/63
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe- bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/63
Nº pieza

Rebabas
traza

Circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

6/63
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Lisa
textura

Mate homogénea
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Paralela
Asociación Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/62
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

6/62
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TD
Finalidad

Pintado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/62
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/62
Nº pieza

Bandas
traza

heterogeneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

bruñido y engobe
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/62
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TD
Finalidad

Pintado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/62
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TD
Finalidad

Pintado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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6/62
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Alisado rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

reforzado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada profunda
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/62
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada- circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada- circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada- circular
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

circular
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/62
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo redondeado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterio
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Paralela
Asociación Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III?
Fase Herramienta

6/62
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo redondeado
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterio
loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Paralela
Asociación Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase Herramienta
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6/62
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/61
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado vertical
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/61
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/60
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde (ligero
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

6/60
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

6/60
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta
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6/60
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado-alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/60
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Horizontal
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Presionado tira (pegado tira por
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/60
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

6/60
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

Si
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/60
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

6/60
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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6/60
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/20
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremo redondeado
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

5/20
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

5/20
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

5/20
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

5/20
Nº pieza

Estrías
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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5/20
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/20
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/20
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

5/20
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

5/20
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curva
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/20
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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5/20
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

5/19
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

5/19
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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5/19
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido y arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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5/19
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Ovalada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido - estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

5/19
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/29
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

4/29
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

4/29
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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4/29
Nº pieza

SIN
traza forma textura apariencia

tendencia

disposicion distribución estructura ubic loc. sup. Nervadura Sección Asociación Solap

PTM Finalidad PTPFase Herramienta

4/28
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

4/28
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

4/28
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

4/28
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma ovalada
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma ovalada
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma ovalada
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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4/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma ovalada
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

4/28
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

4/26
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1795



4/26
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1796



4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Doblado (horizontal)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza forma textura apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

inmersión?
Herramienta

4/26
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1797



4/26
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

4/26
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira (parche)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

En V
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

3/4
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado- compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

1798



3/4
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Aspera y pareja
textura

Mate y regular
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

V
Fase

Herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Lisa
textura

Mate y rugosa
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase Herramienta

3/4
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CUE-
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1799



3/4
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CUE-
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Estrías
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

3/4
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1800



3/4
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1801



3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1802



3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado/ Doblado/ Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Ahuecado- hundido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal superficial
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta

3/4
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal superficial
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta
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3/4
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal superficial
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta

3/4
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal superficial
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III
Fase

?
Herramienta

3/4
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

3/4
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/42
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

?
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/42
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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2/42
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/42
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

2/41
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase Herramienta

2/41
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase Herramienta

2/41
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

2/41
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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2/41
Nº pieza

Fracturas
traza

alargada lineal
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/41
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/41
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/41
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/41
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

2/41
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta
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2/41
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase Herramienta

2/40
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

2/40
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase Herramienta

2/40
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

?
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

?
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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2/40
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

?
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

2/40
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Perfil ondulado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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2/40
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

2/40
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos interior
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rugosa
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXXI
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado- estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXXI
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Adelgazado- estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada continuaa
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada continuaa
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXXI
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Golpeado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rugosa
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Estrías
traza

Irregular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

Alada
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Doblado (horizontal)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Líneas
traza

Alargadas
forma

Lisa
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curvada continuaa
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

-
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/XXIX
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/XXIX
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe-Bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de I
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de I
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/29
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de I
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de I
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fracturas
traza

ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fracturas
traza

ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fracturas
traza

ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Fracturas
traza

ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/29
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Grieta superficie
traza

En forma de T- estrella
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para marcar el repie
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado para unir rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

hemiesférica simple
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP-CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta
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17/29
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/29
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta
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17/28
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

17/28
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

17/28
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

17/28
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/28
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/28
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

lineal- triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos- alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/28
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/28
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase Herramienta

17/27
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Aspera y tosca
textura

Mate y rugosa
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Ausencia de TS1
PTPFase Herramienta

17/27
Nº pieza

Estrías
traza forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/27
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

17/27
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta
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17/27
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Depresión en ángulo
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

17/27
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/26
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU-
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/26
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase Herramienta

17/26
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza forma

Aspera y pareja
textura

Mate homogénea
apariencia

Perpendic
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

ausencia de alisado
PTP

III
Fase Herramienta
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17/26
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase Herramienta

17/26
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase Herramienta

17/26
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

17/26
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

17/25
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1832



17/25
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/25
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

curva
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/25
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

1834



17/25
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

17/24
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

17/24
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

pegado de tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/24
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Eng
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado para conseguir forma
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/24
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1836



17/24
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

17/23
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

V
Fase

herramienta
Herramienta

17/23
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

Csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

?
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

17/23
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo abierto
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

17/23
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo abierto
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

Fondo plano
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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17/23
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Abombamientos
traza

Circular marcado
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido
PTP

V
Fase Herramienta
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14/10
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

14/10
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

14/10
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

14/10
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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14/10
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

presionado forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado vertical
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado horizontal
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Doblado vertical
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

14/10
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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14/10
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Urdido en cabalgadura externa
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

14/10
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Tiras
traza

Alargada irregular de punta roma
forma

Lisa
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

Vertical
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

14/10
Nº pieza

Tiras
traza

Alargada irregular
forma

Lisa
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

Vertical
Sección

Paralela
Asociación

Si
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

14/10
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

14/10
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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1/67
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción (mixto?)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/67
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/67
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/67
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

Csup-
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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1/67
Nº pieza

Fracturas
traza

Lineal alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

Csup-
ubic

-
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta
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1/67
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Rulo
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Placas
traza

Circular
forma

Suave y compacta
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Exterior
loc. sup.

Arista
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Golpeado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1/67
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/67
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Diagonal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/300
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal-
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta
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1/300
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/300
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava y
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/300
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/300
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/300
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

no podemos
Herramienta

1/300
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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1/299
Nº pieza

Aspecto de superficie
traza

-
forma

Lisa
textura

Mate y rugosa
apariencia

Paralela
tendencia

-
disposicion

Continua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

-
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase Herramienta

1/299
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/299
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava y
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/299
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/299
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/299
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

es muy rara muy
Herramienta
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1/299
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo plano
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

En U
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1/299
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Acanaladuras
traza

Extremos abiertos
forma

Rayada
textura

Mate
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Compactado
PTP

III-V
Fase

espatula o canto
Herramienta

1/296
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1/296
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1/296
Nº pieza

Bandas
traza

heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

Si
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1852



1/296
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava/
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos en cabalgadura
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

cmedi
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava/
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

csup-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava/
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Ens
Finalidad

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal ondulada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava/
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1853



1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

Conf
Finalidad

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1854



1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase Herramienta

1/296
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

ovalada
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/296
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

HS
Finalidad

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1855



1/296
Nº pieza

Tiras
traza

Extremo abierto
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

EPD
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1/296
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CU
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Abombamientos
traza

hemiesférico
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/295
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/295
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Cóncava y
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1856



1/295
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Estrella
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

FFC
Finalidad

Presionado dar forma curva
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

CUE-
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/295
Nº pieza

Laminas superpuestas
traza

-
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Discontinua
distribución

organizada
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe
PTP

III-V
Fase

beige en el
Herramienta

1/295
Nº pieza

Rebabas
traza

Ondulada alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

TS1
PTM

FFC
Finalidad

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1857



1/295
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

BO
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/294
Nº pieza

Bandas
traza

Heterogéneas
forma

Suave y compacta
textura

Satinada
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Discontinua
distribución

organizada
estructura

C
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación Solap

TS2
PTM

TFS
Finalidad

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta dura
Herramienta

1/294
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto (inserción parcial
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto (inserción parcial
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Fractura laminar
traza

En forma de T
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto (inserción parcial
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1858



1/294
Nº pieza

Fractura laminar
traza

Anular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Tira refuerzo
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Fracturas
traza

Anular lineal y ondulada
forma textura apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

irregular
Nervadura Sección

Agrupada
Asociación

-
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido y estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Grieta superficie
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup. Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ref
Finalidad

Tira de arcilla
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1859



1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

disposicion
Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado para dar forma
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA-
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BO
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1860



1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica simple
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Paralela
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado por presionado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (vertical)
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (horizontal)
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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1/294
Nº pieza

Hendiduras
traza

hemiesférica alargada
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Vertical
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Exterior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

enfrentada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Doblado (horizontal)
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

triangular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

BA
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Discontinua
distribución

desorganiza
estructura

C+INF
ubic

Int-Ext
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1862



1/294
Nº pieza

Ordenación inclusiones
traza

Circular
forma

-
textura

-
apariencia

Perpendic
tendencia

Horizontal
disposicion

Aislada
distribución

desorganiza
estructura

EP
ubic

Interior
loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Individual
Asociación

No
Solap

M2
PTM

Ens
Finalidad

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1/294
Nº pieza

Variaciones formales
traza

Concavidad-convexidad
forma textura apariencia

Paralela
tendencia

Horizontal
disposicion

Continua
distribución

desorganiza
estructura

TP
ubic

Int-Ext
loc. sup. Nervadura

Vertical
Sección

Agrupada
Asociación

No
Solap

M1
PTM

Conf
Finalidad

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1863



44/1047
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Bandas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1864



44/1047
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1047
Nº pieza

Bandas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Fondo plano
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,1-1,5
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Ausencia bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

ovalada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

6 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1865



44/1048
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado- alisado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado dar forma plana
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogenea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

ovalada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1048
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Fondo plano
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,1-1,5
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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44/1078
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe y bruñido
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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44/1078
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

curva alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado- doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

curva alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

espiral
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

espiral
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado-doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Triangular curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-CUE
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,5x 0,7
Dimen

M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Rebabas
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple profunda
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

11 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

4 mov mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Fondo plano
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,4
Dimen

M1
PTM

Ref
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección Asoc
No
Solap

1,1- 1,3
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

44/1078
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

11 mov
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

8 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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54/1081
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Orificios superficie
Traza

Circular
Forma

Rayada
Textura

Mate
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Cilíndrica
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

0,25x0,9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargada  paralela
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Triangular curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Paralel
Asoc

Si
Solap

0,1
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

herram
Herramienta
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54/1081
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,8
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

herram
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,8
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herram
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal escalonada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0.9-1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Depresión en ángulo
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

CUE- CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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54/1081
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal escalonada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0.9-1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

54/1081
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal escalonada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0.9-1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

?
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

62/56
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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62/56
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal curvada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/56
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate y regular
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

62/56
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate reticulada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Aguado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1876



62/57
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

62/57
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido y engobe
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

62/57
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargad paralelasa
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

62/57
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargad paralelasa
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

62/57
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

1877



62/57
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

V
Fase

manual
Herramienta
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62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado por arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Ovalada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/57
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremo redondeado
Forma

Lisa
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1879



62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+MED
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8?
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1880



62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rayada
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

62/8
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rugosa
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

Si
Solap

ancha
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1881



62/8
Nº pieza

Orificios superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Troncocónica
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

8-10
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Orificios superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

Troncocónica
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

8-10
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Perforado bidireccional
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

62/8
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/228
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/228
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Multiple
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,3
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/228
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Rulo
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
3 mov
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+MED
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza

concrección??
Forma

Aspera y tosca
Textura

Mate y rugosa
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen PTM Fin PTPFase Herramienta

9/228
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF- Cmed
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/228
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Cmed-csup
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal curvada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/228
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/228
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

triangular-curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Enr
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

en ese
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Ovalada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,8
Dimen

M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal curvada- diagonal
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

en zig zag (4)- diagonal
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/234
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

BO-CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Ondulada curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava- diagonal
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

3,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

3,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

3,2
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/234
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura

Plana
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Bo-Csup
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

plana
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Csup- cmed
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

plana
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Cmed- cinf
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

plana
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

cinf- ba-cu
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

plana
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,3
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/234
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,3
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado-arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado-arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Estirado- pellizcado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/234
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1890



9/234
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Color trasversal
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

depresión en ángulo
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

C+INF-C
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/234
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

3,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1891



9/234
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado para dar forma esférica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado para dar forma plana
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta
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9/235
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Urdido cabalgadura
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Eng
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

curva alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-Cinf
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/235
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Estirado- arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,3
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-0,4
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal-horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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9/235
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Rebabas
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Rebabas
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE- Csup
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Csup-Cmed
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Urdido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/235
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Cmed-Cinf
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-Cinf
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Plana cónvexa
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Urdido- aplastado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Convexa
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/235
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/235
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Multiple
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Horizontal ondulada
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Plana
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2,5
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1897



9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Espiral y ondulada (parcial)
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Diagonal escalonada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Cinf-cmed
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

Csup-CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/236
Nº pieza

Craquelados
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase Herramienta

9/236
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y tosca
Textura

Mate y rugosa
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1898



9/236
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/236
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva- triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva- triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva- triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1899



9/236
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1900



9/236
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,4
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1901



9/236
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1902



9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

8 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1903



9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/236
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1904



9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1905



9/237
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

En forma de T
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

En forma de T
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Alada anular
Nervadura

-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,6
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1906



9/237
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

ME
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

5-6
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

12
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1907



9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1-1,4
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

4 entre
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Bandas
Traza

Homogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/237
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1908



9/237
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Fracturas
Traza

Espiral y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1909



9/237
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/237
Nº pieza

Bandas
Traza

Homogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- circular
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- circular
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rayada
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,3
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1910



9/238
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Rugosa
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Rugosa
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Rugosa
Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargad paralelasa
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,3
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1911



9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva trinagular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva trinagular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Craquelados
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1912



9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+MED
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado para dar forma circular
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1913



9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

2+1
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1914



9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- adelgazado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- digitación
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Presionado- digitación
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1915



9/238
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE-Csup
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF- Cmed
Ubic Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Estirado- arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-ME
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1916



9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado-estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado-estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Perfil ondulado
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Horizontal ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1917



9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

V
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal curvada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rayada
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,4
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1918



9/238
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

EP-EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/238
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado exterior
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1-0,9
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Ovalada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-CUE
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,5x0,8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido en cabalgadura interna
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO-CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido en cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1920



9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Ondulada alargada- anular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1-1,2-1,8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,5
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CSUP-CUE
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CINF
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/239
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Alada
Nervadura

Fondo plano
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/239
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate y regular
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Aspera y pareja
Textura

Mate y regular
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horiz- verticalontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2- 0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta
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9/239
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

11 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/239
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta
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9/239
Nº pieza

Fracturas
Traza

Ondulada alargada- anular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/240
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

3,5-2.4x6,5
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido- estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6-2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido cabalgadura interna
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Fracturas
Traza

ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA- CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/240
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

?
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/240
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/240
Nº pieza

Fracturas
Traza

ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/240
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular en damero y escalonada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6-2
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1926



9/240
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/240
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/241
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Perpendicu
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase Herramienta

9/241
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,4-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/241
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/241
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP (BO int)
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/241
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,6-0,7
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1927



9/241
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Horizontal ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/241
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/241
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/241
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y en damero
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,7
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/241
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/241
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rayada
Textura

Mate
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/241
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Lineal alargada
Forma

Rayada
Textura

Mate
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical- diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
En U
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1928



9/242
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Rulo
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada extremo redondeado
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

En forma de T
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1929



9/242
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido espiral
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1930



9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circularal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circularal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circularal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-BA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1931



9/242
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido y engobe
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido y engobe
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/242
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/242
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1932



9/243
Nº pieza

Bandas
Traza

homogéneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,4-0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

diagonal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,4-0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremo redondeado
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Paralel
Asoc

Si
Solap

0,4-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

1,4x5-8
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

trinagular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion Distribución

desorganiza
Estructura

LA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1933



9/243
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion Distribución

desorganiza
Estructura

LA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Fracturas
Traza

lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,4-1,6
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Fracturas
Traza

lineal ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-1,1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

2,5-5
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,4- 1,6
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1934



9/243
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

2,5-5
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

15
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA- CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

23
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

23
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1935



9/243
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremo redondeado
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U abierta
Sección

Paralel
Asoc

Si
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Raspado
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1936



9/243
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado mixto
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

CU-EP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado inserción
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,4-0,6
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1937



9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,4-0,6
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,4-0,6
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,4-0,6
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

2,5-5
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion Distribución

desorganiza
Estructura

LA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1938



9/243
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

1,4- 1,6
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos cabalgadura interna y
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA- CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3
Dimen

M1
PTM

Ref
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/243
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

2,5-5
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Placas
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

4
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Golpeado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,9-17
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-1,6
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1939



9/244
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

6 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

3
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

09 -1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular lineal y ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

09 -1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP-
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF-
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura

Cóncava
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/244
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP (BO int)
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1940



9/244
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,4- 0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc Solap

0,4-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/244
Nº pieza

Abombamientos
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

organizada
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/264
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/264
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO-CUE
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido en cabalgadura interna
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Bandas
Traza

heterógeneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe- Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/264
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y tosca
Textura

Mate y rugosa
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada homogénea
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/264
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/264
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Dos espacios
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

curva triangular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

-
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

3+3
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/264
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/264
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/352
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/352
Nº pieza

Craquelados
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,4-1,6x12
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada y en damero
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6- 1,4x
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta
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9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP- CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP-cinf
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6-2,4
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2-2,4x 12
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2-2,4x 12
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

0,8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/352
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-cinf
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

0,8+0,8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circulara
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pegado parche
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

8
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

11
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta
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9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

7
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado-compcatado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Anular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Anular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1947



9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,4-1,6x12
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada y en damero
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1,6- 1,4x
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

2-2,4x 12
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/352
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/352
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

11
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1948



9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

18
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

18
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-RE
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

15
Dimen

M1
PTM

Eng
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/353
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal-horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/353
Nº pieza

Craquelados
Traza Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1949



9/353
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Fracturas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP-cinf
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Unión partes
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Placas
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Golpeado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/353
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada y en damero
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+INF
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

4,5 (1)
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido- estirado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Fracturas
Traza

Anular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

1
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ref
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BA-CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

1950



9/353
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/353
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Anular
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1951



9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

circular ondulada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

En forma de T
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circulara
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circulara
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/353
Nº pieza

Rebabas
Traza

Extremo redondeado
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circulara
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1952



9/353
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Aspera y tosca
Textura

Mate y rugosa
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

-
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1953



9/408
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado dar forma esferica
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/408
Nº pieza

Bandas
Traza

homogéneas
Forma

Suave y compacta.y
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- circular
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,3
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/408
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP (BO int)
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Bandas
Traza

Heterogéneas extremos cerrados
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Aspecto de superficie
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Mate y regular
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-0,9
Dimen

TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1954



9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-0,9
Dimen

M2
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,8-0,9
Dimen

M2
PTM

Eng
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Eng
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP- BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1955



9/438
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP- BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremo plano
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EP- BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

Fondo plano
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,35
Dimen

M2
PTM

Ens
Fin

Pegado por compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- circular
Disposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

BA
Ubic

Interior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

En U
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

0,3- 0,5
Dimen

TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/438
Nº pieza

Grieta superficie
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

7 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Ahuecado- estirado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/438
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

2 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1956



9/439
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

BA-CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Ahuecado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Ahuecado- arrastrado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Estrías
Traza

Extremos abiertos
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

astillado
Nervadura

En V
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargad paralelasa
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Compactado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Estrías
Traza

Lineal alargada paralela
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Raspado-alisado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

alisado- arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/439
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

1957



9/439
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III
Fase

Herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

-
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/439
Nº pieza

Ordenación inclusiones
Traza

Circular
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Perpendicu
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

EP
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Conf
Fin

Rulo
PTP

III
Fase

herramienta
Herramienta

9/459
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/459
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/459
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

Si
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/459
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1958



9/459
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/459
Nº pieza

Rebabas
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/459
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

19 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/459
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/459
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

Si
Solap

13 mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/459
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

mov
Dimen

M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1959



9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Alisado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Grieta fractura trasversal
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Discontinua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic Loc. sup.

Nervadura
-
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Interior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Ens
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado por presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

1960



9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Pellizcado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica simple
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-La
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura Sección
Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Presionado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Doblado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Hendiduras
Traza

hemiesférica alargada
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CU
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
enfrent
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

HS
Fin

Alisado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Laminas superpuestas
Traza Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Discontinua
Distribución

organizada
Estructura

TP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Nervadura Sección
Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe
PTP

III-V
Fase

Herramienta
Herramienta

9/464
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,1-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1961



9/464
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Vertical
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+INF
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2-0,4
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/464
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/464
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

CU
Ubic

Interior
Loc. sup.

Borde limpio
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Engobe-bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/464
Nº pieza

Acanaladuras
Traza

Extremos abiertos
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

C+SUP
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,1-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Tiras
Traza

Lineal alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

circular
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde +
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

0,2
Dimen

M2
PTM

Conf
Fin

Recortado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

1962



9/464
Nº pieza

Fractura laminar
Traza

Circular
Forma Textura Apariencia

Paralela
TendenciaDisposicion

Aislada
Distribución

desorganiza
Estructura

EPD
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Alada
Nervadura Sección

Individ
Asoc

No
Solap

Dimen
M2
PTM

Ens
Fin

Pegado arrastrado
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

BO-LA
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Eng
Fin

Pegado tira
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Arrastrado
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Rebabas
Traza

Ondulada alargada
Forma

-
Textura

-
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

CUE
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Reborde
Nervadura

-
Sección

Paralel
Asoc

No
Solap

Dimen
TS1
PTM

FFC
Fin

Urdido cabalgadura externa
PTP

III-V
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Variaciones formales
Traza

Concavidad-convexidad
Forma Textura Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal
Disposicion

Continua
Distribución

desorganiza
Estructura

C+SUP
Ubic

Exterior
Loc. sup.

Nervadura
Vertical ondulada
Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

Dimen
M1
PTM

Conf
Fin

Urdido Rulos
PTP

III
Fase

manual
Herramienta

9/464
Nº pieza

Bandas
Traza

heterogeneas
Forma

Suave y compacta
Textura

Satinada
Apariencia

Paralela
Tendencia

Horizontal- diagonal
Disposicion

Continua
Distribución

organizada
Estructura

BO
Ubic

Int-Ext
Loc. sup.

Borde limpio +
Nervadura Sección

Agrup
Asoc

No
Solap

0,1-0,2
Dimen

TS2
PTM

TFS
Fin

Bruñido
PTP

III-V
Fase

herramienta
Herramienta

1963



 
 

1964



 
 
 
 
 

 

ANEXO II 

INVENTARIO DE SIMETRÍA Y REGULARIDAD 

FORMAL DE LAS VASIJAS 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1965



 

1966



103Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma tonalidad con alguna manchaRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

140Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

SIRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ BANDecoración

180Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

SI (INT)Variaciones formales

MediaSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

1967



1-294Nº pieza

-Simetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

FRAGVariaciones formales

-Superfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1-295Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1-296Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA VERTICALDecoración

1968



1-299Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

-Simetría perfil

-Simetria

En el bordeHendiduras marcadas

FRAGVariaciones formales

-Superfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

1-300Nº pieza

SISimetría base

-Simetría boca

-Simetría perfil

-Simetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

1-67Nº pieza

-Simetría base

NOSimetría boca

-Simetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1969



14-10Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AS/ ACDecoración

17-23Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA VERTICALDecoración

17-24Nº pieza

NOSimetría base

-Simetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

1970



17-25Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

17-26Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

17-27Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1971



17-28Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

17-29Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

17-XXIXNº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ CRESTADecoración

1972



17-XXXINº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ CRESTADecoración

2-40Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

2-41Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

1973



3-4Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

4-26Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

4-28Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ CRESTADecoración

1974



4-29Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

5-19Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

5-20Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

1975



6-60Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-61Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

6-62Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ PINTURADecoración

1976



6-63Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ BANDA HERRADURADecoración

6-64Nº pieza

NOSimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-67Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma tonalidad con alguna manchaRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1977



6-68Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-70Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma tonalidad con alguna manchaRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ BANDA CIRCULAR/ PINTURADecoración

6-71Nº pieza

NOSimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

1978



6-72Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-73Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-74Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ASDecoración

1979



6-75Nº pieza

NOSimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ASDecoración

6-76Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-77Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

1980



6-78Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

Misma tonalidad con alguna manchaRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

6-79Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

6-81Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

FRAGRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA SEMICIRCULARDecoración

1981



6-82Nº pieza

-Simetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

SIRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

6-85Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

SIRegularidad color

-Acabado superficie

ACDecoración

6-86Nº pieza

NOSimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ CRESTADecoración

1982



6-87Nº pieza

SISimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

FRAGHendiduras marcadas

FRAGVariaciones formales

-Superfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

7-159Nº pieza

NOSimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

7-30Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

Misma tonalidadRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1983



7-31Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NoVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

8-32Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

FRAGHendiduras marcadas

FRAGVariaciones formales

-Superfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

9-14Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

1984



9-79Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA VERTICALDecoración

9-80Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma tonalidadRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA VERTICALDecoración

9-81Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

1985



9-82Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ MAMDecoración

9-83Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA SEMICIRCULARDecoración

9-84Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

1986



9-86Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NoVariaciones formales

IrregularSuperfici

Misma tonalidad con alguna manchaRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

9-88Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

9-89Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1987



9-90Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

Misma tonalidadRegularidad color

EngobeAcabado superficie

NODecoración

9-91Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

SIRegularidad color

EngobeAcabado superficie

AC/ CRESTADecoración

1988



1047Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma Tonalidad con algunas manchasRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AC/ ASDecoración

1048Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

Regularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

Decoración

1078Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1989



1081Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

228Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

234Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

1990



235Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ASDecoración

236Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

237Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

AS/ ACDecoración

1991



238Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

SISimetría perfil

Poco simétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BAN VERTICALDecoración

239Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA CIRCULAR MAM CENTRALDecoración

240Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

SISimetría perfil

Poco simétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

1992



241Nº pieza

SISimetría base

-Simetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

IrregularSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

242Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

-Acabado superficie

ACDecoración

243Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1993



244Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

NOSimetría perfil

Poco simétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

SIVariaciones formales

MediaSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

264Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Regularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BAN VERTICALDecoración

352Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA CIRCULAR CON MAM CENTRALDecoración

1994



353Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA CIRCULAR CON MAM CENTRALDecoración

408Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Regularidad color

BruñidoAcabado superficie

Decoración

438Nº pieza

SISimetría base

NOSimetría boca

NOSimetría perfil

AsimétricaSimetria

En el bordeHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1995



439Nº pieza

SISimetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma Tonalidad con algunas manchasRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

459Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

NODecoración

464Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma Tonalidad con algunas manchasRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA HERRADURADecoración

1996



56Nº pieza

SISimetría base

-Simetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

MAMDecoración

57Nº pieza

-Simetría base

SISimetría boca

SISimetría perfil

SimétricaSimetria

NOHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

UniformeSuperfici

Misma tonalidadRegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

BANDA HERRADURADecoración

8Nº pieza

FRAGSimetría base

FRAGSimetría boca

FRAGSimetría perfil

-Simetria

SIHendiduras marcadas

NOVariaciones formales

Bastante uniformeSuperfici

NORegularidad color

Engobe+BruñidoAcabado superficie

ACDecoración

1997



 
 

1998



 
 
 
 
 

 

ANEXO III 

FOTOGRAFÍAS TIPOLÓGICAS 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1999



 

2000



SM 103 SM 140

TSF 237 TSF 240

TSF 241 TSF 242

2001



TSF 243 TSF 244

TSF 352 TSF 353

2002



TSF 438 TSF 1047

TSF 1078 TSF 1081

TSB 2-40 TSB 2-41

2003



TSB 3-4 TSB 4-26

TSB 4-28 TSB 4-29

TSB 5-19 TSB 6-60

2004



TSB 6-63

TSB 6-61 TSB 6-62

TSB 6-64

TSB 6-67 TSB 6-68

2005



TSB 6-71TSB 6-70

TSB 6-72 TSB 6-74

TSB 6-75

TSB 6-77

2006



TSB 6-78 TSB 6-82

TSB 6-85 TSB 6-86

TSB 7-30 TSB 7-31

2007



TSB 7-159 TSB 9-80

TSB 9-81 TSB 9-82

TSB 9-83 TSB 9-84

2008



TSB 9-86 TSB 9-88

TSB 9-89

TSB 9-90 TSB 9-91

TSB 14-8

2009



TSB 17-25TSB 17-23

TSB 17-26 TSB 17-27

TSB 17-28 TSB 17-29

2010



TSB 17-XXIX TSB 17-XXXI

2011



 
 

2012



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ANEXO IV 

FOTOGRAFÍAS TECNOLÓGICAS 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2013



 

2014



Grietas, ordenación circular de las 
inclusiones y fracturas trasversales 
vinculadas a la confección por urdido

Variaciones formales generadas durante 
la confección por urdido

Acanaladuras relacionadas con el raspado y 
recortado del borde

Rebabas asociadas al arrastrado
Hendiduras asociadas al arrastrado

Rebabas asociadas al arrastrado

Acanaladuras relacionadas con el raspado y recortado de la base

1

2

3

4

SM 103

2015



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

1

2

Patrón de fractura asoicado al urdido

SM 103

2016



Variaciones formales generadas durante la confección por urdido

Rebabas asociadas al arrastrado

1

2 3

Hendiduras formadas durante el doblado y alisado de la pieza

Variaciones formales generadas durante la confección por urdido

Rebabas asociadas al arrastrado

SM 140

2017



Grietas y fracturas trasversales vinculadas a la 
confección por urdido

Grietas y fracturas trasversales vinculadas a la 
confección por urdido

Fractura laminar que indica la confección por
urdido

Asociación de rebabas, hendiduras, variaciones 
formales y grietas superficiales que evidencian 
la colocación de los colombinos en cabalgadura intera
y presionado y arrastrado de los extremos

1 2

3

4

SM 180

2018



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras formadas durante el ensamblaje 
por presionado

Bandas heterogéneas formadas durante el 
bruñido

Acanaladuras generadas por compactado

1

2

3

4

Hendiduras formadas durante el doblado de la pieza
Grietas y fracturas trasversales que evidencian la 
confección por urdido

5
6

TSB 1-296

2019



Patrón de fractura asoicado al urdido de la base

Patrón de fractura asoicado al urdido del cuerpo  inferior

1

2

TSB 1-296

2020



Hendiduras y variaciones formales que indican el presionado de la boca

Patrón de fractura relacionado con el urdido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido
Hendiduras que indican el doblado de la boca

Asociación de variaciones formales, rebabas, fracturas y grietas 
que indican el urdido en cabalgadura interna

Hendiduras asociadas al doblado de la boca y al ensamblaje de 
los colombinos

1
2

3

4

5

TSB 2-40

2021



Patron de fractura asociado al urdido

Variaciones formales generadas durante el urdido

Variaciones formales generadas durante el urdido

Hendiduras formadas durante el presionado  de la boca 
y el doblado del cuerpo

1

2

TSB 2-40

2022



Patrón de fractura relacionado al ensamblaje del cuello

Hendiduras que indican el doblado de la boca

Láminas superpuestas relacionadas con la aplicación
de una capa de engobe

1

2

3

TSB 2-41

2023



Variaciones formales generadas durante el urdido

Depresiones formales que indican el ensamblaje de los cuellos al cuerpo
Variaciones formales generadas durante el urdido
Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

1

2

TSB 3-4

2024



Acanaladuras y tiras generadas durante el compactado y raspado del cuerpo

Variaciones formales y hendiduras relacionadas con la colocación de colombinos y el ensamblaje por presionado
Hendiduras que indican el doblado de la boca

1

2

TSB 3-4

2025



Hendiduras asociadas al ensamblaje por presionado

Rebaba vinculada al ensamblaje por arrastrado

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido
Hendiduras que indican el presionado de la boca

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido
Hendiduras que indican el presionado de la boca

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras asociadas al ensamblaje por presionado

1 2

3

4

5

2026



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Variaciones formales generadas durante el urdido
Hendiduras  que indican el presionado de la boca

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

TSB 4-28

2027



Patrón de fractura relacionado con el urdido
Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Fractura laminar de forma anular y con protuberancia
que indica el ensamblaje por inserción

Grietas paralelas que forman una protuberancia e
indican el ensamblaje por inserción

Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

Fractura laminar de forma anular y con protuberancia
que indica el ensamblaje por inserción
Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

1

2

3
4

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

TSB 5-19

2028



Hendiduras que indican el doblado de la boca

Hendiduras que indican el doblado de la boca

Hendiduras y rebabas asociadas a la confección
del asa de cinta

1

2 3

TSB 5-19

2029



Patrón de fractura relacionado con el urdido

Fracturas y grietas trasversales asociadas al urdido Fracturas y grietas trasversales asociadas al urdido

1 2

3

TSB 5-19

2030



Variaciones formales generadas durante el urdido

Ordenación de las inclusiones y grietas de forma circular
que muestran la forma del rulo del asas de cinta

Variaciones formales generadas 
durante el urdido

Variaciones formales generadas 
durante el urdido

1 2

3

4

5

TSB 6-60

2031



Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

Hendiduras y variaciones formales que indican 
el presionado de la boca

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras formadas durante el pellizcado de 
la base

1
2

3

4

5 6

TSB 6-61

2032



Bandas heterogéneas delgadas que indican el 
pintado con hebras Bandas heterogéneas delgadas que indican el 

pintado con hebras

Bandas heterogéneas delgadas que indican el 
pintado con hebras

Láminas superpuestas relacionadas con la aplicación
de una capa de engobe

Láminas superpuestas relacionadas con la 
aplicación de una capa de engobe

Láminas superpuestas relacionadas con la 
aplicación de una capa de engobe

Hendiduras asociadas al doblado de la boca 

Hendiduras asociadas al doblado de la boca Hendiduras y variaciones formales que indican el 
presionado de la boca

1 2

3 4

5 6

TSB 6-62

2033



Hendiduras y variaciones formales que indican el presionado de la boca

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras formadas durante el pellizcado de 
la base

Hendiduras asociadas al doblado de la boca 

1

2

3

4

TSB 6-63

2034



Hendiduras y rebabas asociadas a la confección
del asa de cinta

Rebabas asociadas a la confección del asa de cinta Rebabas asociadas a la confección 
del asa de cinta

1

2

3

TSB 6-65

2035



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido
Hendiduras asociadas al doblado de la boca 

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Grietas y fracturas trasversales que muestran la colocación de los colombinos en el cuerpo

1

2

3 4

TSB 6-66

2036



Hendiduras y rebabas asociadas a la confección
del asa de cinta

Fractura laminar de forma anular y con 
protuberancia que indica el ensamblaje por
inserción

Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

Grietas paralelas que forman una protuberancia
e indican el ensamblaje por inserción

Hendiduras paralelas que indican el ensamblaje por 
presionado

Hendiduras y rebabas asociadas a la confección
del asa de cinta

2

3 4

1

Fractura laminar de forma anular y con 
protuberancia que indica el ensamblaje por
inserción
Grietas paralelas que forman una protuberancia
e indican el ensamblaje por inserción

TSB 6-66

2037



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras asociadas al doblado de la bocaHendiduras y rebabas asociadas a la confección
del asa de cinta

1 2

3

TSB 6-67

2038



Hendiduras asociadas al doblado de la boca 

Variaciones formales generadas durante el urdido

Hendiduras formadas durante el ensamblaje por
presionado de los colombinos

Variaciones formales generadas durante el urdido

Hendiduras formadas durante el ensamblaje por
presionado de los colombinos
Hendiduras formadas durante el pellizcado de 
la base
Rebabas generadas durante el arrastrado y alisado de
la base

Hendiduras asociadas al doblado de la boca 

1

2

3

4

TSB 6-67

2039



Patrón de fractura relacionado con el urdidoBandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras formadas durante el pellizcado de 
la base

Patrón de fractura relacionado con el urdido

1 2

3 4

TSB 6-68

2040



Hendiduras que indican el doblado del asa
Ordenación de las inclusiones de forma semicircular que se relacionan
con la confección de un rulo y el doblado del mismo

Bandas heterogéneas delgadas  formadas durante
el pintado con hebras Bandas heterogéneas delgadas  formadas durante

el pintado con hebrasLáminas superpuestas relacionadas con la aplicación
de una capa de engobe Láminas superpuestas relacionadas con la aplicación

de una capa de engobe

1 2

3

TSB 6-70

2041



Patrón de fractura relacionado con el urdido

Patrón de fractura relacionado con el urdido

Patrón de fractura relacionado con el urdido

Patrón de fractura relacionado con el urdido

1 2

3

4

TSB 6-70

2042



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras que indican el doblado de la boca y el presionado
de los colombinos

Asociación de variaciones formales, rebabas, fracturas y grietas 
que indican el urdido en cabalgadura interna

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido
Hendiduras que indican el doblado de la boca 

21

3 4

TSB 6-71

2043



Hendiduras que indican el doblado de la boca
Variaciones formales generadas durante el urdido

Hendiduras que indican el doblado de la boca
Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras formadas durante el pellizcado de 
la base
Rebabas asociadas al arrastrado y alisado de la
base

1

2

3

TSB 6-72

2044



Rebabas asociadas al arrastrado y alisado de la boca
Rebabas asociadas al ensamblaje de un rulo por
arrastrado

Rebabas asociadas al arrastrado y alisado de la boca

Hendiduras que indican el doblado de la boca

Grietas y fracturas trasversales que muestran la colocación de un rulo para engrosar la boca

1 2

3 4

TSB 6-73

2045



Rebabas asociadas al arrastrado y alisado de la boca

Patrón de fractura relacionado con el urdido de la base

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Grietas y fracturas trasversales que muestran la 
colocación de los colombinos en el cuerpo

1

2

3

4

TSB 6-74

2046



Variaciones formales generadas durante el urdido

Hendiduras que indican el doblado de la boca

Rebabas asociadas al alisado y arrastrado de la boca y
de las uniones de los colombinos

Hendiduras y variaciones formales que indican el 
presionado de la boca

Abombamiento que identifica la inserción del asa de
cinta

Hendiduras que indican el doblado de la boca

TSB 14-10

1

2

3

4

2047



Abombamiento que identifica la inserción del asa de
cinta

Hendiduras y rebabas relacionadas con la confección del asas de cinta

TSB 14-10
1

2

2048



TSB 17-25

Patrón de fractura relacionado con el urdido

Variaciones formales generadas durante el urdido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

1

2

3

2049



Variaciones formales generadas durante el urdido

Rebabas asociadas al arrastrado de los colombinos

Variaciones formales generadas durante el urdido

TSB 17-27

1

2

2050



Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras y rebabas relacionadas con la confección del asas de cinta

Grieta semicircular que indica la inserción del extremo
del asa de cinta

TSB 17-28

1 2

3

2051



Variaciones formales generadas durante el urdido

Bandas heterogéneas formadas durante el bruñido

Hendiduras y variaciones formales que indican el 
presionado de la boca

Grieta semicircular que indica la inserción del extremo
del asa de cinta

Fractura laminar anular con protuberancia
que indica el pegado del extremo del asa
por inserción

TSB 17-29

1 2

3

4

2052



TSB 17-XXIX

TSB 17-XXXI
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